605 UniBar IsoCoat

Dwusktadnikowa, antykorozyjna farba do gruntowania lub do
stosowania jako warstwa nawierzchniowa wytworzona

w technologii DCC. Charakteryzujgca sie szybkim
utwardzaniem i mozliwoscig przemalowania.

ZASTOSOWANIE

Farba antykorozyjna podktadowa lub nawierzchniowa

(tzw. gruntoemalia), charakteryzujgca sie doskonatg adhezjg do stali,
zalecana dla konstrukcji eksploatowanych w srodowisku morskim,
platform wiertniczych oraz wybrzeza morskiego. Dobra przyczepnos$c¢
do powierzchni metali zelaznych i niezelaznych. Szybkie schnigcie

w niskich temperaturach, utwardzanie nawet w temperaturach
ujemnych, aplikacja nawet przy wysokiej wilgotnosci. Odporna na
wode morskg i Scieki. Nadaje si¢ do przemalowania powtokami
epoksydowymi i poliuretanowymi.

PRZYGOTOWANIE DO APLIKACJI

Mieszanie Baza 1 cze$¢ objetosciowo
sktadnikéw Utwardzacz 605V 1 cze$¢ objetosciowo
Przygotowanie Przed przystapieniem do malowania nalezy
Farby dokfadnie wymieszac¢ sktadniki farby za

pomoca mieszadta mechanicznego, az do
uzyskana jednolitej konsystencji. Temperatura
wymieszanego produktu powinna by¢ wyzsza
niz 5 °C podczas catego procesu aplikaciji.
Farba moze by¢ nanoszona bez rozcienczania
przy uzyciu natrysku hydrodynamicznego. Dla
aplikacji urzadzeniami do natrysku
powietrznego moze by¢ konieczne dodanie
odpowiedniej ilosci rozcienczalnika PU5801

Rozcienczanie

Przydatnos¢ do
uzycia
Aplikacja

8 h (po wymieszaniu sktadnikow w 20 °C)

Dla zapewnienia optymalnych* warunkéw
schniecia i utwardzania powtoki, zaleca sie
aplikacje w temperaturach dodatnich -
rekomendowane minimum 5 °C. Temperatura
podfoza, co najmniej o 3 °C wyzsza niz punkt
rosy. W czasie catego procesu aplikacji

i utwardzania nalezy zadbac¢ o odpowiednig
wentylacje, aby unikng¢ koncentracji substancji
lotnych, co zapewni optymalne warunki
bezpieczenstwa, schniecia i utwardzania
powtoki.

Zalecany: natrysk hydrodynamiczny lub airmix.
Aplikacja pedzlem moze daé nierbwnomierng
grubos¢ i pogorszy¢ rozlewnosc.

Metody aplikacji

DANE PODSTAWOWE

Potysk

Kolor
Zawartos¢
Czesci Statych
ZL.Z0 (VOC)*

GPS*

Wydajnosé
teoretyczna

Wydajnosé
praktyczna

Odpornos¢
temperaturowa
Gestos¢

Czasy schnigcia:

Pytosuchosé

Suchos¢
manipulacyjna

Przemalowanie

Mat
Standardowe

56 %

410 g/l
Standardowo: 50 - 100 pm
(zaleznie od metody aplikacii)

9,3 m2/l dla GPS* = 60 ym

Wydajnos¢ praktyczna farby zalezy od wielu
réznych czynnikoéw - réwniez niezaleznych od
producenta. W przyblizeniu dla natrysku
hydrodynamicznego mozna przyjaé¢: Dla duzych
elementow: ok. 70 % wyd. teoretycznej. Dla matych
elementow: ok. 50 % wyd. teoretyczne;j.

Maksimum 120 °C (dla warunkéw suchych)
1.3 kg/litr (po wymieszaniu sktadnikow w temp. 20 °C)
Dla GPS = 50 um

20 °C
30 min
4 h

6 h Max 7 dni

Mozliwa aplikacja mokro na mokro nastepnej warstwy ok. 20 min dla
nastepnej warstwy w temp. 15-20 °C / ok. 65% wilg. wzgledne;.

Podczas schniecia i utwardzania wilgotnos¢ wzgledna nie powinna
przekracza¢ 90%. Ponadto nalezy unika¢ kontaktu z wilgocig podczas
catego procesu schniecia i utwardzania.
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605 UniBar IsoCoat

ZALECENIA APLIKACYJNE INFROMACJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA
Oznaczenia Zgodnie z wytycznymi EU nr 67/548/EEG
Hydrodynamicznie Airmix

Rozcienczalnik PU5801 PU5801 SZkOdllWy i drainiqcy w kontakcie ze Skéra,
Zalecana iloé 0-10 % obj. 0-10 %obj. oczami i drogami _oddechow_ymi. W przy’padlfu
Rozmiar dyszy min 0,022 cala min 0,022 cala kontaktu z oczami, natychmiast przemy¢ duzg
Cisnienie robocze  min 150 bar min 80 bar iloScig czystej wody i skontaktowac sig z
GPS* 50-100 um 50-100 um lekarzem. Nie je$¢, nie pi¢ oraz nie pali¢ tytoniu

podczas aplikac;ji.
Natrysk Powietrzny

UN 1263
Rozcienczalnik PU5801
Zalecana ilo$¢ 10-20 %obj. obj. DANE UZUPELNIAJACE
Rozmiar dyszy 1,8 mm
Cisnienie robocze 3,5 bar Opakowania Puszki 20 litrowe lub beczki 200 litrow.
GPS* 50-100 ym Rozcienczalnik w kanistrach 25 litrow lub

beczkach 200 litrowych.

Czyszczenie narzedzi: Niezwtocznie po aplikacji z uzyciem

rozcienczalnika PU5801. Okres W szczelnych oryginalnych opakowaniach
przechowywania 12 miesiecy, przechowywane w temperaturach

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI pomiedzy 5 °C i 40 °C.

Dla warunkéw wysokiej korozyjnosci srodowiska:

SSPC-SP10/NACE 2 — prawie biaty metal lub strumieniowo-$ciernie Dodatkowe zawarte sg w Karcie Charakterystyki

do stopnia czystosci Sa %2 zgodnie z PN-ISO 8501-1 informacje Niebezpiecznego Preparatu Chemicznego:
dotyczace UniBar IsoCoat [605]

Dla warunkéw $redniej korozyjnosci $rodowiska bezpieczenstwa

SSPC-SP2 — czyszczenie narzedziami recznymi lub czyszczenie reczne

do stopnia czystosci ST-3 zgodnie z PN-ISO 8501-1 Uwagi * GPS = Grubo$¢é Powtoki na Sucho

*ZLZO (VOC) = Zawarto$¢ Lotnych Zwigzkow
Organicznych (VOC)

O szczegotowe / indywidualne rekomendacje dotyczace * Optymalne warunki schniecia = brak lub
szczegolnych zastosowan oraz przygotowania powierzchni minimalna iloéé rozcienczalnika do
prosimy skontaktowac sie z konsultantem Baril Coatings. mieszaniny, najwyzsza mozliwe do aplikacji

GSP, najlepsze wtasciwosci tiksotropowe,
brak czasu indukcji dla mieszaniny itp.

GWARANCJA | OGRANICZENIA ODPOWIEDZIALNOSCI

Dane techniczne oraz inne publikowane informacje przedstawione przez producenta sg prawdziwe i odpowiadajg naszej najlepszej wiedzy
o produkcie. Dla produktu deklarujemy udzielenie gwarancji w my$| gwarancji o ograniczonej odpowiedzialno$ci. Odpowiedzialno$¢, jezeli zaistnieje jej wymagalno$¢ ogranicza
sie do wymiany lub dostarczenia wadliwego materiatu w mysl ograniczenia odpowiedzialnosci producenta za dostarczony materiat. Wzér umowy gwarancyjnej moze
przedstawic¢ tylko Baril Coatings. Umowa Gwarancyjna okresla warunki i zakres odpowiedzialnosci za produkt. Modyfikacja jakiegokolwiek punktu umowy gwarancyjnej
powoduje uniewaznienie gwarancji chyba, ze zostata uzgodniona w formie pisemnej z Baril Coatings. Zadne inne formy czy wzory umowy gwarancyjnej nie bedg stosowane
i respektowane. Produkty i informacje techniczne zostaty opracowane dla uzytkownikéw profesjonalnych o odpowiednim poziomie technicznym i kwalifikacjach.

W zwigzku z powyzszym za ostateczne okreslenie przydatnosci produktu dla konkretnego zastosowania odpowiada uzytkownik koricowy.
Baril Coatings nie odpowiada za stan przygotowania powierzchni przygotowanej do aplikacji ani za inne powigzane czynniki w trakcie nanoszenia powtok
i wiele innych w zwigzku z czym nie ponosi odpowiedzialno$ci za straty czy szkody spowodowane zastosowaniem produktu lub wynikte z przedstawionych tu informaciji,
o ile umowa pisemna nie okresla tego w inny sposéb. Wszystkie produkty sg wytwarzane w oparciu o standardy kolorystyki przemystowej w zwigzku z czym kolor/odcien
produktu o tym samym oznaczeniu moze sie r6zni¢ odcieniem zaleznie od partii produkcyjnej chyba, ze uzgodniono inaczej w formie pisemnej dla produktu/koloru
opracowanego i wytworzonego na specjalne zyczenie Klienta.

W wyniku ciggtych prac badawczo-rozwojowych oraz nieustajgcym rozwojem technologicznym produktu zastrzegamy sobie prawo zmiany danych technicznych produktu
bez wczesniejszego powiadomienia. Niniejsza karta zastepuje i anuluje wszystkie wczesniejsze wydania i informacje dotyczace produktu.
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