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690 UNICURE SOLID PRIME

Dwusktadnikowa, bezrozpuszczinikowa, penetrujgca farba podktadowa o wysokiej tolerancji
powierzchniowej przeznaczona do aplikacji na powierzchnie oczyszczone minimum do stopnia
St-2. Dzieki diugoterminowej elastycznosci produkt znajduje zastosowanie w sytuacjach,
gdzie wystepuje tzw. udarnos¢ odwrotna w réznych temperaturach. Idealnie nadaje sie do
aplikacji w pomieszczeniach zamknietych, takich jak zbiorniki balastowe, tadownie, zbiorniki
magazynowe. Dostepny jest certyfikat akceptujgcy kontakt powtoki ze zbozem. W celu
osiggniecia optymalnej ochrony antykorozyjnej 690 Unicure Solid Prime powinien by¢ zawsze
aplikowany w dwéch warstwach lub pokryty produktem Solid Seal.

DANE PODSTAWOWE | WEASCIWOSCI
CECHY CHARAKTERYSTYCZNE

zawartos¢ czesci statych: 100%; Estetyczne wtasciwosci produktu:
brak retencji rozpuszczalnika; .
brak LZO; Kolor: Jasnoszary

dtugoterminowa elastycznos¢;

wysoka tolerancja dla réznych powiezchni; Lo LG DG LS

doskonata penetracja powierzchni wilgotnych i Objetosciowa zawartos¢  100% (wymieszany produkt)
skorodowanych; czesci statych:
niski stopien zapachu; 7170 (VOO)*: 0 ¢/l
odpornosc¢ na dziatanie wody, takze wody morskiej; (VOCr® &
produkt niepalny; Gestosc: 1,10-1,20 kg/l w temp 20°C
fatwos¢ aplikacji; (wymieszany produkt)
produkt odpowiedni do zastosowania na elementy w GPS*: Standardowo: 75-125 pm (w
zanurzenid. zaleznosci od metody aplikadji)
PRZYGOTOWANIE DO APLIKAC]I Wydajnos¢ teoretyczna:  Sucha warstwa o grubosci 100 ym -
2
Mieszanina: 690 UniCure Solid Prime Baza - 6,7 Q@A
czesci objetosciowych Wydajnos¢ praktyczna:  Wydajno$¢ w praktyce zalezy od wielu
Utwardzacz: 990 LT /991 NT /992 HT - 2,6 czesci czynnikéw. Aplikacja urzadzeniami
objetosciowych hydrodynamicznymi:
elementy o duzych wymiarach - 95%
Instrukcja Wazne aby baze oraz utwardzacz bardzo wydajnosci teoretycznej,
mieszania: dokfadnie i intensywnie miesza¢ przez minimum elementy o matych wymiarach - 85%
3 minuty najlepiej za pomoca mieszadia wydajnosci teoretycznej.

mechanicznego. Podczas procesu  aplikadji
temperatura wymieszanego produktu powinna Czas schniecia:
wynosi¢ co najmniej 10°C. Nalezy upewnic sie, ze

utwardzacz zostat w catosci dodany do bazy. 20°C 30°C
Suchos¢ 12 godzin 8 godzin
Rozciericzanie:  Farba zostala specjalnie opracowana do uzytku ~ Manipulacyjna:
bez zastosowania rozcienczalnika. Przemalowanie: 21 dni 10 dni
Zywotnosé 75 minut w temperaturze 20°C (po wymieszaniu).

mieszaniny:

Warunki podczas  Temperatura podfoza nie powinna by¢ nizsza niz

aplikacji: 5°C. Wilgotno$¢ wzgledna powinna by¢ nizsza
niz 90%. Temperatura podfoza powinna by¢ co
najmniej 3°C wyzsza od punktu rosy.

Produktu 690 UniCure Solid Prime nie nalezy
rozcienczac.

Aplikacja powinna odbywac sie w temperaturze
20°C  (utwardzacz 991NT). W  przypadku
spadku temperatury podczas aplikacji ponizej
15 °C farba powinna zosta¢ ogrzana lub nalezy
zastosowac odpowiedni utwardzacz (990LT).
W przypadku wzrostu temperatury ponad
27°C produkt nalezy przechowywac w tem. 20-
25 °C lub nalezy uzy¢ utwardzacza (992HT).

Zréwnowazone rozwigzania w zakresie powtok Karta Techniczna Produktu
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Metody aplikacji: Istotne s3 pierwsze 3 minuty po wymieszaniu
farby. Nalezy niezwlocznie wprowadzic farbe do
obiegu pompy bez uzycia dyszy w celu ulepszenia
jakosci rozpylania. Dzieki temu lepkos¢ mieszaniny
nieco ulegnie zmniejszeniu i jednoczes$nie
komponenty dokfadniej sie zmieszaja.

Aplikada na powierzchnie mniejszych lub trudno dostepnych
elementéw moze odbyc sie za pomoca pedzla lub watka. Podczas
aplikacji zawsze nalezy sprawdzac grubos¢ mokrej powfoki w celu
kontroli uzyskiwania wymaganej minimalnej grubosci powtoki.

ZALECENIA APLIKACY)NE

Podstawowe cisnienie: 8 bar

Stosunek ci$nienia: 1:56

Cisnienie natrysku: 500-530 bar

Dysza: 1088417, kat natrysku 40°, rozmiar 17
Filtr: standardowy, biaty

OPAKOWANIE | PRZECHOWYWANIE

Opakowania: 5,101 20-litrowe puszki

Rozcienczalnik: 5-litrowe puszki

Okres 12
przechowywania:

miesiecy w oryginalnym  szczelnie
zamknietym opakowaniu w temperaturze od
5°C do 40°C.
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690 UNICURE SOLID PRIME

SRODOWISKO NATURALNE | ZDROWIE

Oznakowanie: Zgodnie z wytycznymi dyrektywy UE 67/548/WE
dotyczacej materiatéw niebezpiecznych.
Substancja niebezpieczna i podrazniajgca w
przypadku kontaktu ze skérg, oczami oraz podczas
wdychania. W przypadku kontaktu substancji z
oczami nalezy natychmiast przemy¢ je duza iloscia
wody oraz skontaktowac sie z lekarzem. Nie nalezy
spozywa¢ pokarmow, napojow ani pali¢ tytoniu w
miejscu aplikacji ani podczas aplikadji substandii.

UN: 1263

KODOWANIE AWARE

Kod AWARE (Adequate Warning and Air Requirement - wymagania
dotyczace odpowiedniego ostrzezenia i zapewnienia jakosci
powietrza)  to system kodowania produktéw zawierajgcych
lotne zwigzki organiczne (LZO) stanowigcy narzedzie wsparcia
producentdw wspomagajace ocene ryzyka i innowacyjnosci
produktu. System ten dodatkowo moze by¢ wykorzystywany do
informowania uzytkownikéw koricowych o potencjalnie mozliwym
ryzyku zagrozenia zdrowia wynikajgcym z uzytkowania produktu.
System zostat opracowany na podstawie norweskiego systemu
OAR (Occupational Air Requirement — wymagania dotyczace jakosci
powietrza w miejscu pracy) oraz dunskiego systemu kodowania
MAL. Kod AWARE skiada sie z dwdch cyfr oddzielonych kreska.
Obie cyfry odnosza sie do fizyko-chemicznych uwarunkowan i sg
zgodne z wytycznymi europejskiej dyrektywy dotyczacej preparatow
niebezpiecznych. Pierwsza cyfra (arabska) oznacza ilos¢ m3
Swiezego powietrza w miejscu pracy, w ktérym ulegng rozrzedzeniu
emitowane opary z jednego litra produktu; ilo$¢ oparéw nie
moze przekroczy¢ poziomu wartosci narazenia zawodowego
(OEL - Occupational Exposure Limit). Cyfra ta jest ustalana na
podstawie danych dotyczacych skladu produktu, cisnienia pary,
rozpuszczalnosci i toksycznosci. Druga cyfra (rzymska) odnosi sie
do zwrotéw R przypisanych do substandji zawartych w produkcie.
W ten sposéb kod AWARE jest narzedziem, ktére moze byc
wykorzystywane do okreslenia ryzyka zwigzanego z produktem, jak i
poszczegdlnymi sktadnikami produktu. Wyzszy kod AWARE oznacza
wyzsze ryzyko. Jest to idealne narzedzie, wpierajgce zastepowanie
substancji niebezpiecznych.

OBROBKA WSTEPNA
Stal czarna:
Zgodnie ze specyfikacg NORSOK M501 wymagane jest

przygotowanie podfoza minimalnie do stopnia St2, przy uzyciu
narzedzi recznych, piaskowania lub metoda strumieniowo-scierna.
W przypadku piaskownia w niewielkich pomieszczeniach cisnienie
nalezy ograniczy¢ do 750 bar. Bardziej skorodowane miejsca
nalezy oczysci¢ za pomocg narzedzi mechanicznych. Oczyszczong
powierzchnie zaleca sie przetrze¢ srodkiem powierzchniowo
czynnym w celu zapewnienia optymalnej penetradji farby i dobrej
przyczepnosci na mniej skorodowanych partiach powierzchni.
Przed aplikacja farby nalezy powierzchnie zmy¢ czysta woda w celu
usuniecia naleciatosci soli.

Stare powtoki:

W przypadku, gdy duza czes¢ istniejgcego systemu malarskiego
nadal przylega dobrze, pozostatos¢ starej powtoki nalezy oczysci¢
stosujgc specjalny detergent, a nastepnie powierzchnie nalezy
sptukac woda. W celu uzyskania najlepszej przyczepnosci dobdr
detergentu zaleca sie ustali¢ z dostawca. W przypadku aplikadji
produktu 690 UniCure Solid Prime na stare powtoki nalezy zawsze
sprawdzi¢ przyczepnos¢ za pomoca testu ciecia krzyzowego.
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POWLOKI OCHRONNE

Nasze powfoki ochronne wyrdzniaja sie trwatoscia, elastycznoscia,
przyczepnoscia, tatwa aplikacja, zabezpieczeniem antykorozyjnym
oraz odpornoscig chemiczng i mechaniczna. Jest to rezultatem
bardzo dobrej znajomosci dziedziny chemii materiatéw
powtokowych w potgczeniu z doskonatym wyczuciem wymagan i
potrzeb klientéw. Nasze systemy powfok spetniajg zatozenia normy
ISO 12944 oraz z miedzynarodowych wytycznych dotyczacych
lotnych zwigzkéw organicznych (LZO).

SYSTEMY MALARSKIE

Ponizej znajdujg sie przykladowe systemy malarskie na bazie
produktu 690 UniCure Solid Prime.

W celu uzyskania szczegdtowych informacji dotyczacych réznych
systeméw malarskich prosimy o kontakt z firma Baril Coatings
lub lokalnym przedstawicielem handlowym.

System 1 System o diugiej zywotnosci.
Przygotowanie powierzchni do stopnia St2 za
pomocg HPWJ-750 bar lub wiecej.
NORSOK M501 system 3B.
Produkt: Grubos¢ powtoki:
Solid Prime min. 100 um - natrysk
Solid Seal min. 200 um - natrysk
Solid Stripe min. 150 ym - pedzel
Srednio 150 pm na krawedziach i spawach.
System 2 System o krétkiej zywotnosci.
Przygotowanie powierzchni reczne do
stopnia St1 lub za pomocg HPWJ-350-500 bar.
Produkt:
Solid Prime min. 100 pm - natrysk
Solid Prime min. 100 pm - pedzel

GWARANCJA | WYLACZENI
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UZUPELNIENIE NIEDOMALOWAN | USZKODZEN
Uzupetnienie niepokrytych czesci konstrukgji lub ubytkéw na
placu budowy. Uzywajac odpowiedniego srodka czyszczacego (np.
ENVICLEAN PR - szczegdty zastosowania w karcie charakterystyki
produktu) nalezy usuna¢ smar, olej oraz inne zanieczyszczenia,
takze rdze, powstafg w wyniku uszkodzert mechanicznych podczas
transportu, montazu, spawania, uzycia szczotek stalowych, tarcz
piaskujgcych lub szorstkiego papieru $ciernego do poziomu St3,
zgodnie z norma 1SO 8501-1.

Za pomocg piaskowania lub skrobania wyréwnac czyszczong
powierzchnie do powierzchni pomalowanych elementéw.

Powstaly po piaskowaniu pyt nalezy usunac z czyszczonej
powierzchni sprezonym powietrzem. Nastepnie nalezy pokryc
element petnym systemem malarskim, jak opisano w czesci
dotyczacej farb.

Niewielkie ubytki nalezy uzupetiac tylko produktami z linii powfok
nawierzchniowych, jak opisano w czesci dotyczacej farb.

KONSERWACJA

Zaleca sie regularne czyszczenie powierzchni oraz coroczng
weryfikacje. Wszystkie defekty nalezy naprawia¢ za pomoca
oryginalnego systemu malarskiego.

WSPARCIE TECHNICZNE

Firma Baril Coatings B.V. oferuje znacznie wiecej, niz
tylko produkty. Spetniajac oczekiwania klientéw zapewnia
petng oferte i wsparcie w zakresie kompletnych rozwigzan
systemowych dla gtéwnych wykonawcdw, architektéw i
wykonawcdw robét malarskich.

W celu zagwarantowania wymaganych osiggdw naszych
produktéw firma Baril Coatings oferuje petne wsparcie
techniczne oraz nadzoér podczas implementacji i zakonczenia
procesu aplikacji, zgonie z wytycznymi normy ISO 12944,

Nadzor i wsparcie zagwarantowane przez firme Baril Coatings
nie zwalnia wykonawcy robét malarskich od odpowiedzialnosci
za wykonywana przez niego prace. Wykonawca robot
malarskich jest zobowigzany do doktadnego zapoznania sie z
aktualnymi kartami charakterystyki produktéw oraz ogdlnymi
warunkami dotyczacymi powtok antykorozyjnych firmy Baril
Coatings. Firma Baril Coatings nie ponosi odpowiedzialnosci
za nieprawidtowe zastosowanie i warunki aplikacji produktow.
Na ostateczng trwato$¢ produktdw ma wptyw wiele czynnikdw,
takze tych niezaleznych od producenta.

UWAGI: *GPS - Grubos$¢ Powtoki na Sucho
*ZL.Z0 (VOC)- Zawartos¢ Lotnych Zwigzkéw Organicznych
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