Charakterystyka:

Zalecane stosowanie:

Temperatura pracy, max:

Certyfikaty:

Dostepnos¢:

DANE FIZYKOCHEMICZNE:
Kolory/ Nr koloru:

Potysk powtoki:

Czesci state, % obj.:
Wydajnos¢ teoretyczna:
Temperatura zaptonu:
Gestosé:

Sucha na dotyk:

Petne utwardzenie:

V.0.C.

Czas sktadowania:

SPOSOB APLIKACJI:

Proporcje mieszania sktadnikéw dla
15553:

Metoda aplikacji:

Rozciehczalnik (max obj.)
Przydatno$¢ mieszaniny do
stosowania:

Srednica dyszy:

Cisnienie w dyszy:

Czyszczenie narzedzi:
Grubos$¢ powtoki (DFT):
Grubosc¢ warstwy (WFT):

Czas do natozenia nastepnej warstwy:

Grudzien 2007/ 15553

HEMPADUR 15553

BAZA 15557 Z UTWARDZACZEM 98021

HEMPADUR 15553 jest dwusktadnikowa farba epoksydowa utwardzang adduktami
poliamidowymi. Utwardza sie tworzgc elastyczna, dobrze przylegajacq powtoke o
duzej odpornosci na $cieranie i uderzenia. Zawiera fosforan cynku. Utwardza sie w
temperaturach powyzej -10°C.

Jako grunt w systemach HEMPATEX, HEMPADUR i HEMPATHANE naktadanych na
powierzchnie cynkowane ogniowo, aluminium i stale nierdzewne w srodowiskach o
Sredniej agresywnosci, a takze w warunkach, gdy nie jest mozliwe szorstkowanie
powierzchni. Patrz przygotowanie podtoza ponizej.

Tylko w $rodowisku suchym: 140°C.

Spetnia wymagania Dyrektywy 2004/ 42/ WE Parlamentu Europejskiego i Rady,
podkategoria j (patrz UWAGI ponizej).

Wymaga potwierdzenia.

biatawy/ 11630

matowy

55+ 1

11,0 m*dm>-50pum

30°C

1,6 kg/dm®

okoto 3 godzin w 20°C

7 dni w 20°C

400 g/dm® . Patrz UWAGI ponizej.

P6t roku (25°C) od daty produkcji. W zaleznosci od warunkéw przechowywania, przed
uzyciem konieczne moze by¢ mechaniczne wymieszanie. Jezeli przekroczony zostat
czas sktadowania, kontaktowa¢ sie z biurem Hempla.

State fizyczne mogq réznic sie w zakresie normalnych odchytek produkcyjnych przedstawionych w
normie ISO 3534-1. Dalsze wyjas$nienia znajdujg sie w ,,Objasnieniach” w Katalogu Hempla.

Baza 15557 : Utwardzacz 98021
3 : 1 objetosciowo

natrysk bezpowietrzny pedzel
08450 (5%) 08450 (5%)
2 godziny (20°C)

0,017”-0,019”

17,5 MPa

(dane dotyczace natrysku bezpowietrznego podane sg orientacyjnie i moga ulec korekcie)

HEMPEL'S TOOL CLEANER 99610
50um (patrz UWAGI ponizej)
100um

min/max patrz UWAGI ponizej
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2. HEMPADUR 15553

PRZYGOTOWANIE
PODLOZA:

WARUNKI APLIKACJI:

POWLOKA NASTEPNA:

UWAGI:

V.0.C - lotne zwiagzki
organiczne — Dyrektywa
2004/ 42/ WE
Parlamentu
Europejskiego i Rady:

Pasywacja/
przygotowanie podtoza:

Aplikacja:

Grubos$¢ powtoki:

Naktadanie kolejnych
warstw:

Grudzien 2007/ 15553

Stal nierdzewna lub powierzchnie aluminiowe: odttusci¢ powierzchnie stosujac detergent, sole i
inne zanieczyszczenia zmy¢ wodg stodkg pod wysokim cisnieniem. Bardzo wazne jest doktadne
oczyszczenie powierzchni. Aby uzyskaé optymalng przyczepno$¢ zaleca sie szorstkowanie
powierzchni.

Farby krzemianowo-cynkowe: odttusci¢ powierzchnie stosujac detergent, sole i inne
zanieczyszczenia zmy¢ wodg stodka pod wysokim cisnieniem. Sole cynku muszg by¢ usuniete woda
stodkg pod wysokim ci$nieniem oraz, jezeli to konieczne, z rbwnoczesnym przecieraniem
powierzchni nylonowg szczotkg o sztywnym wiosiu.

Powloki metalizacyjne malowaé mozliwie najwczesniej, aby uniknaé zanieczyszczen.

W pewnych przypadkach, w zaleznos$ci od struktury zewnetrznej warstwy cynku, moze by¢
konieczne szorstkowanie galwanizowanej powierzchni celem polepszenia przyczepnosci. Jest to
zalecane w zwigzku z mozliwoscig obecnosci na powierzchni zanieczyszczen z procesu cynkowania
ogniowego. Patrz UWAGI ponize;j.

Naktada¢ na sucha i czysta powierzchnie o temperaturze wyzszej od temperatury punktu rosy, aby
unikng¢ kondensacji. W temperaturze ujemnej zwréci¢ uwage na ryzyko oblodzenia powierzchni, co
uniemozliwia poprawng przyczepno$¢ powtoki.

Stosowac, gdy naktadanie i utwardzanie przebiega w temperaturze powyzej -10°C. Temperatura
podtoza powinna by¢ takze powyzej tej wartosci.

Temperatura farby powinna wynosié 15-25°C.

W przestrzeniach zamknietych podczas naktadania i wysychania powtoki zapewni¢ odpowiednig
wentylacje.

Farby typu HEMPADUR, HEMPATHANE lub HEMPATEX zgodnie ze specyfikacja.

Maksymalna zawarto$¢ lotnych
zwigzkoéw organicznych (V.0.C)

0Od 01.01.2007 0Od 01.01.2010
(fazal) (faza Il)

Po rozcienczeniu
5% obj.
rozcienczalnika

Bez rozcienczenia

400 425 550 500

V.0.C w g/dm®

Zawartos¢ lotnych zwigzkéw organicznych dla innych koloréw — patrz Karta Charakterystyki
Preparatu Niebezpiecznego,

Galwanizowane powierzchnie, na ktérych ma by¢ naktadana farba, powinny by¢ wolne od chlorkéw
amonu lub innych substancji pasywujacych. Nie powinno sie stosowa¢ wody do chtodzenia stali.
Czyszczenia stali nie rozpoczynaé, zanim jej temperatura nie osiggnie 30°C.

Z uwagi na to, ze powierzchnia cynku moze by¢ porowata, zaleca sie naktada¢ HEMPADUR 15553
stosujac technike ,mist coat”: na powierzchnie naktada sie cienkg warstwe nie rozcienczonej farby,
pozostawia do odpowietrzenia, a nastepnie po kilku minutach naktada sie warstwe w specyfikowane;j
grubosci.

W zaleznosci od przeznaczenia mozna specyfikowa¢ inne grubosci powtoki niz podano. Zmienia to
zuzycie farby, czas schnigcia i czas do natozenia kolejnej warstwy. Stosowany zakres grubosci
powioki wynosi 50-80um.

Czas do natozenia kolejnej warstwy zalezy od pdzniejszych warunkéw ekspozyciji (dla grubosci
powtoki 50pm)

Minimum Maximum
Temperz.:ltura 20°C 20°C
podioza:
Korozyjnos¢ atmosfery Korozyjnos¢ atmosfery

Kolejna warstwa: staba Srednia silna staba Srednia silna

HEMPATEX 30 min 30 min 3h b.o. 24 h 12h

HEMPADUR 3h 3h 6 h b.o. b.o.* b.o.*
HEMPATHANE 3h 3h 6 h b.o. 10 d* 3d

b.o. — bez ograniczen
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Uwaga:

Warunki BHP:

Grudzien 2007/ 15553

* Z wyjatkiem tagodnych warunkéw klimatycznych, unika¢ dtugotrwatej ekspozycji zewnetrznej stali
galwanizowanej, pokrytej jedynie cienkg warstwa farby, z uwagi na mozliwo$¢ powstania produktow
korozji cynku pod powtoka.

Jezeli przekroczony zostat maksymalny czas do natozenia kolejnej warstwy, konieczne jest
szorstkowanie powierzchni celem zapewnienia przyczepnosci miedzywarstwowej, a przy aplikaciji
innej farby niz HEMPADUR, natozy¢ dodatkowa cienkg warstwe HEMPADUR 15553 zachowujac
prawidtowy czas przemalowania.

W przypadku dtugiego czasu do przemalowania, aby zapewni¢ przyczepnos$c¢ kolejnej warstwy,
wymagane jest catkowite oczyszczenie powierzchni.

Powierzchnie odttusci¢ stosujgc detergent, nastepnie zmy¢ wodg stodkg pod wysokim cisnieniem.
Wodg stodka zmy¢ sole.

Usunaé¢ powtoki zniszczone w wyniku diugotrwatej ekspozycji.

W/w metody czyszczenia powierzchni mozna wyeliminowa¢ stosujgc czyszczenie woda pod bardzo
wysokim cignieniem. W razie potrzeby dodatkowych informacji udzieli firma HEMPEL.

Ocena przygotowania powierzchni powinna by¢ przeprowadzona z zastosowaniem odpowiedniego
testu.

HEMPADUR 15553 jest przeznaczony tylko do uzytku profesjonalnego.

Stosowac¢ z zachowaniem $rodkéw ostroznosci. Opakowania sg dostarczane z odpowiednimi
oznaczeniami bezpieczenstwa, ktérych nalezy przestrzegaé. Stosowac¢ sie do zaleceh zawartych w
Kartach Charakterystyki Niebezpiecznej Substancji Chemicznej oraz przestrzega¢ polskich
przepisdw bezpieczenstwa. Nie wdychag¢, unika¢ kontaktu ze skdrg i oczami, nie potyka¢. Zachowac
srodki ostroznosci z uwagi na mozliwos¢ wystapienia ryzyka zaprdszenia ognia lub wybuchu, oraz
chroni¢ srodowisko. Naktadac tylko w dobrze wentylowanych pomieszczeniach.

Niniejsza karta katalogowa zastepuje poprzednio wydana. Definicje i pojecia wyjasnione sa w Objasnieniach w katalogu. Dane, specyfikacje oraz
zalecenia ujete w niniejszej karcie katalogowej sg wynikiem testéw i do$wiadczen prowadzonych w $cisle okreslonych warunkach. Ich aktualnos¢,
kompletno$¢ i dopuszczalno$é w warunkach rzeczywistych nie jest gwarantowana i zgodno$¢ z nimi musi by¢ okreslona przez Uzytkownika.
Dostawa produktéw oraz doradztwo techniczne sa zgodne z OGOLNYMI WARUNKAMI SPRZEDAZY, DOSTAW | OBSLUGI firmy Hempel, chyba
ze ustalono inaczej na pi$mie. Producent i Sprzedawca nie ponosi innej odpowiedzialnosci, poza ujgta w Ogélnych Warunkach, za wyniki, defekty,
bezposrednie lub posrednie uszkodzenia bedace efektem zastosowania produktu. Karta katalogowa moze ulec zmianie bez powiadomienia, a po
pieciu latach od daty wydania automatycznie traci waznos¢.

Wydana przez HEMPEL A/S
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