Charakterystyka:

Zalecane stosowanie:

Temperatura pracy, max:

Certyfikaty:

Dostepnosc:

DANE FIZYKOCHEMICZNE:
Kolory/ Nr koloru:
Potysk powtoki:

Czgsci state, % obj.:
Wydajnos¢ teoretyczna:
Temperatura zaptonu:
Gestos¢:

Pytosuchosé¢:

Sucha na dotyk:

Petne utwardzenie:
V.0.C.

SPOSOB APLIKACJI:
Proporcje mieszania sktadnikéw
dla 15560:

Metoda naktadania:
Rozcienczalnik (max obj.):
Przydatno$¢ mieszaniny do
stosowania:

Srednica dyszy:

Cisnienie w dyszy:

Czyszczenie narzedzi:
Grubos$¢ powtoki (DFT):
Grubos¢ warstwy (WFT):

Czas do natozenia nastepnej warstwy:

Grudzien 2007/ 15560

HEMPADUR FAST DRY 15560

BAZA 15569 Z UTWARDZACZEM 97560

HEMPADUR FAST DRY 15560 jest dwusktadnikowg farbg epoksydowsq utwardzang
adduktami poliaminowymi, charakteryzujgaca sie bardzo krétkim czasem schnigcia.
Zawiera fosforan cynku.

Jako szybkoschnacy grunt lub miedzywarstwa w systemach HEMPADUR, szczegdlnie
do szybkich przemalowan w warunkach warsztatowych i innych, gdy spetnia
wymagania dotyczace V.O.C.

Tylko w $rodowisku suchym: 140°C (patrz UWAGI ponizej).

Spetnia wymagania Dyrektywy 2004/ 42/ WE Parlamentu Europejskiego i Rady,
podkategoria j. Patrz UWAGI ponizej.

Wymaga potwierdzenia.

szary/ 12170 - czerwonawo szary/ 12430 (wersja MIO) (patrz UWAGI ponizej)
matowy

62+ 1

6,2 m*dm?® - 100um

27°C

1,5 kg/dm®

okoto 0,5 godziny w 20°C (ISO 1517)

1-1,5 godziny w 20°C

7 dniw 20°C

330 g/dm® (Zgodnie z EPA Fed Ref Method 24)
355 g/dm®

’ Inny odcien: czerwony 50630 zgodnie z listg asortymentowa.

State fizyczne mogq réznic sie w zakresie normalnych odchytek produkcyjnych przedstawionych w
normie ISO 3534-1. Dalsze wyjasnienia znajdujg sie w ,Objasnieniach” w Katalogu Hempla.

Baza 15569 : Utwardzacz 97560

4 : 1 objetosciowo
natrysk bezpowietrzny
08450 (5%)

natrysk powietrzny
08450 (15%)

pedzel
08450 (5%)

2 godziny (20°C)

0,019” - 0,021”

17,5MPa

(Dane dotyczace natrysku bezpowietrznego podane sg orientacyjnie i mogq ulec korekcie)

HEMPEL’'S TOOL CLEANER 99610
100um (patrz UWAGI ponizej)
175um

min/ max patrz UWAGI ponizej
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2. HEMPADUR FAST DRY 15560

PRZYGOTOWANIE
PODLOZA:

WARUNKI APLIKACJI:

POWLOKA
POPRZEDNIA:

POWLOKA NASTEPNA:

UWAGI:

V.0.C - lotne zwiazki
organiczne — Dyrektywa
2004/ 42/ WE
Parlamentu
Europejskiego i Rady:

Odcien:

Ekspozycja zewnetrzna/
temperatura pracy:

Grubosci powtoki:

Powierzchnie
nieregularne:

Naktadanie kolejnych
warstw:

Grudzien 2007/ 15560

Nowa stal (suche srodowisko): obrébka strumieniowo-$cierna do Sa 2,5. Do czasowej ochrony,
jesli to wymagane, uzy¢ odpowiedniego gruntu. Wszystkie uszkodzenia i zanieczyszczenia gruntu
czasowej ochrony powstate podczas magazynowania i obrobki powinny by¢ przed ostatecznym
malowaniem usunigte. Do napraw i zaprawek uzy¢ HEMPADUR 15560.

Renowacja powtoki: odttusci¢ powierzchnie stosujac detergent, sole i inne zanieczyszczenia zmy¢é
wodg stodka pod wysokim cisnieniem. Usuna¢ stabo przyczepne powtoki stosujac mokre lub suche
czyszczenie strumieniowo-$cierne, lub narzedzia mechaniczne. Fazowac brzegi istniejacej powtoki.
Po obrébce strumieniowo-$ciernej na mokro zmy¢é powierzchnie woda stodkg i pozostawi¢ do
wyschniecia. Wykona¢ zaprawki do uzyskania petnej grubosci powtoki.

Stosowaé, gdy nakfadanie i utwardzanie przebiega w temperaturach powyzej 0°C.
Temperatura farby powinna wynosi¢ minimum 15°C. W przestrzeniach zamknietych zapewnic¢
odpowiednig wentylacje podczas naktadania i wysychania powtok.

Nie stosuje sie lub zgodnie ze specyfikacja.

HEMPADUR, HEMPATHANE, HEMPATEX lub HEMUCRYL zgodnie ze specyfikacja.

Maksymalna zawarto$¢ lotnych
zwigzkow organicznych (V.O.C)

Od 01.01.2007 0Od 01.01.2010
(fazal) (faza Il)

Po rozcienczeniu
15% ob;j.
rozcienczalnika

Bez
rozcienczenia

355 420 550 500

V.0.C w g/dm®

Zawartos¢ lotnych zwigzkéw organicznych dla innych koloréw — patrz Karta Charakterystyki
Preparatu Niebezpiecznego.

Utwardzacz 97560 ciemnieje podczas przechowywania. Powoduje to ciemniejszy lub bardziej zotty
odcien szarej powtoki 12170. Zmiana koloru nie ma wptywu na warunki eksploataciji.

Podczas ekspozycji zewnetrznej wystepuje naturalna tendencja powtok epoksydowych do
kredowania, a przy wzroscie temperatury zwigkszenie wrazliwosci na uszkodzenia mechaniczne i
spadek odpornosci na czynniki chemiczne.

W zaleznosci od przeznaczenia mozna specyfikowa¢ inne grubosci powtok. Zmieni to zuzycie farby,
czas schnigcia i czas do naktadania kolejnej warstwy. Stosowany zakres grubosci powfoki wynosi
75-150pm.

W przypadku aplikacji na powierzchniach nieregularnych (szwy spawalnicze, podtopienia itd.)
szczegoblng uwage zwrdci¢ na nieprzegrubianie (zazwyczaj wieksze niz 400um na powtoce), gdyz
moze to powodowac¢ pekanie powtok.

Czasy do natozenia kolejnych warstw zalezg od pdzniejszych warunkoéw ekspozycji (grubos$¢ powtoki
HEMPADUR FAST DRY 15560 podano ponizej):

*Minimum, naktadanie w Minimum, naktadanie w
warunkach polowych, warsztacie Maksimum®**
100um 75um

Temperatura podioza: 20°C 20°C 20°C

Korozyjno$¢é atmosfery Korozyjno$¢ atmosfery Korozyjno$¢ atmosfery
Kolejna warstwa: Srednia duza Srednia duza Srednia duza
HEMPATEX 1h 2h 15 min 1h 8h 8h
HEMPADUR 2h 3h 1h 1,5h b.o. b.o.
HEMPATHANE 2h 3h 1h 1,5h 10d 3d
58030 1h 2h 1h 1,5h 24h 8h

b.o. — bez ograniczen
*W przypadku wiekszych napraw z uzyciem systemu epoksydowego o duzej catkowitej grubosci,

minimalny czas do natozenia kolejnej warstwy moze by¢ podwojony.
**W przypadku ekspozycji w atmosferze o niskiej korozyjnosci, nie okresla sie maksymalnego czasu do natozenia
kolejnych warstw farb typu HEMPADUR i HEMPATHANE. Inne rodzaje farb — prosze kontaktowaé sie z biurem
Hempla.
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Uwaga:

Warunki BHP:

Grudzien 2007/ 15560

Jezeli przekroczony zostat maksymalny czas do natozenia kolejnej warstwy, konieczne jest
szorstkowanie powierzchni celem zapewnienia przyczepnosci migdzywarstwowej, a przy aplikacji
innej farby niz HEMPADUR, natozy¢ dodatkowa cienkg powtoke HEMPADUR FAST DRY 15560
zachowujac prawidtowy czas przemalowania.

W przypadku dtugiego czasu do przemalowania, aby zapewni¢ przyczepnos$¢ kolejnej warstwy
wymagane jest catkowite oczyszczenie powierzchni. Powierzchnig odttusci¢ stosujac detergent,
nastgpnie zmy¢ wodg stodkg pod wysokim cisnieniem. Wodg stodkg zmy¢ sole.

Usuna¢ powtoki zniszczone w wyniku diugotrwalej ekspozycji. W/w metody czyszczenia
powierzchni mozna zastapi¢ stosujac czyszczenie wodg pod bardzo wysokim cisnieniem.
Dodatkowych informacji udzieli firma HEMPEL.

Ocena wtasciwego przygotowania powierzchni powinna by¢ przeprowadzona z zastosowaniem
odpowiedniego testu.

HEMPADUR FAST DRY 15560 jest przeznaczony tylko do uzytku profesjonalnego.

Stosowac z zachowaniem $rodkéw ostroznosci. Opakowania sg dostarczane z odpowiednimi
oznaczeniami bezpieczenstwa, ktérych nalezy przestrzegaé. Stosowac¢ sie do zaleceh zawartych w
Kartach Charakterystyki Niebezpiecznej Substancji Chemicznej oraz przestrzega¢ polskich
przepiséw bezpieczenstwa. Nie wdychaé, unika¢ kontaktu ze skéra i oczami, nie potykaé. Zachowaé
srodki ostroznosci z uwagi na mozliwos¢ wystapienia ryzyka zaprdszenia ognia lub wybuchu, oraz
chroni¢ srodowisko. Naktadac tylko w dobrze wentylowanych pomieszczeniach.

Niniejsza karta katalogowa zastepuje poprzednio wydana. Definicje i pojecia wyjasnione sa w Objasnieniach w katalogu. Dane, specyfikacje oraz
zalecenia ujete w niniejszej karcie katalogowej sa wynikiem testéw i doswiadczen prowadzonych w $cisle okreslonych warunkach. Ich aktualnos¢,
kompletnos¢ i dopuszczalnos¢ w warunkach rzeczywistych nie jest gwarantowana i zgodnos¢ z nimi musi by¢ okreslona przez Uzytkownika.
Dostawa produktéw oraz doradztwo techniczne sg zgodne z OGOLNYMI WARUNKAMI SPRZEDAZY, DOSTAW | OBStLUGI firmy Hempel, chyba
Ze ustalono inaczej na pi$mie. Producent i Sprzedawca nie ponosi innej odpowiedzialno$ci, poza ujgta w Ogélnych Warunkach, za wyniki, defekty,
bezposrednie lub posrednie uszkodzenia bedace efektem zastosowania produktu. Karta katalogowa moze ulec zmianie bez powiadomienia, a po
pieciu latach od daty wydania automatycznie traci waznos$¢.

Wvdana przez HEMPEL A/S
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