Charakterystyka:

Zalecane stosowanie:

Temperatura pracy max:

Certyfikaty:

Dostepnosc:

DANE FIZYKOCHEMICZNE:
Kolory/ Nr koloru:

Potysk powtoki:

Czegsci state, % obj.:
Wydajnos¢ teoretyczna:
Temperatura zaptonu:
Gestos¢:

Sucha na dotyk:

Petne utwardzenie:

V.0.C.:

SPOSOB APLIKACJI:

Proporcje mieszania sktadnikéw dla
15570:

Metoda naktadania:

RozcieAczalnik (max obj.)

Przydatno$¢ mieszaniny do
stosowania:

Srednica dyszy:

Cisnienie w dyszy:

Czyszczenie narzedzi:
Grubosc¢ powtoki (DFT):
Grubos$¢ warstwy (WFT):
Czas do natozenia nastepnej
warstwy:

Grudzien 2007/ 15570

HEMPADUR 15570

BAZA 15579 Z UTWARDZACZEM 95570

HEMPADUR 15570 jest dwusktadnikowa farba epoksydowa utwardzang adduktami
poliamidowymi w temperaturze do -1 0°c. Tworzy trwatg powtoke przeciwkorozyjna.
Jasno szara wersja 12430, pigmentowana blaszkowatym tlenkiem zelaza, moze byc¢
naktadana w warunkach duzej wilgotnosci, wzglednie na wilgotne powierzchnie.

1. Jako grunt, podkfad lub powtoka nawierzchniowa w systemach HEMPADUR,
eksponowanych w srodowiskach silnie korozyjnych, gdy wyglad zewnetrzny jest mniej
istotny.

2. Jako utwardzajacy sie w niskich temperaturach epoksydowy grunt, podkfad lub
powioka nawierzchniowa w systemach malarskich, zgodnie ze specyfikacja. Zalecana
jako ,blast primer” w systemach bitumiczno-epoksydowych.

3. Jako miedzywarstwa w systemach HEMPASIL Fouling Release.

Tylko w $rodowisku suchym:140°C (patrz UWAGI ponizej).

W zbiornikach balastowych: wytrzymuje normalng temperature wody morskiej, unika¢
czestych gwattownych zmian temperatury.

W wodzie: 40°C (bez szoku temperaturowego).

Inne ciecze: kontaktowac sie z biurem Hempla.

Przetestowana przez Newcastle Occupational Health Agency, Wielka Brytania, jako
powtoka nie zanieczyszczajgca tadunku zboza.

Zatwierdzona przez dunskie, francuskie i hiszpanskie instytucje certyfikujace jako
materiat wolno rozprzestrzeniajacy ptomien zgodnie z rezolucjg IMO MSC 61(67).
Posiada dunski, francuski, hiszpanski, singapurski, malezyjski i indonezyjski certyfikat
typu EC.

Spetnia wymagania Dyrektywy 2004/ 42/ WE Parlamentu Europejskiego i Rady,
podkategoria j. Patrz UWAGI ponizej.

Wymaga potwierdzenia.

czerwonawo-szary/ 12430* (MIO) czerwony/ 50630*
matowa matowa

54+ 1 55+ 1

5,4 m*dm? - 100um 5,5 m*/dm® - 100um
25°C 25°C

1,4 kg/dm® 1,3 kg/dm?

okoto 3-4 godziny w 20°C okoto 3-4 godziny w 20°C
7 dni w 20°C 7 dni w 20°C

420 g/dm?® 415 gldm?®

*Inne kolory: szary 12170 wg listy asortymentowej
State fizyczne mogq réznic sie w zakresie normalnych odchytek produkcyjnych przedstawionych w
normie ISO 3534-1. Dalsze wyja$nienia znajdujg sie w ,Objasnieniach” w Katalogu Hempla.

Baza 15579 : Utwardzacz 95570
3 : 1 objetosciowo

natrysk bezpowietrzny

08450 (5%)

natrysk powietrzny
08450 (15%)

pedzel
08450 (5%)

2 godziny (20°C)

0,019"-0,021”

17,5 MPa

(dane dotyczace natrysku bezpowietrznego podane sg orientacyjnie i mogg ulec korekcie)

HEMPEL’'S TOOL CLEANER 99610
100um (patrz UWAGI ponizej)
200pm

max /min (patrz INSTRUKCJA APLIKACJI)
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2. HEMPADUR 15570

PRZYGOTOWANIE
PODLOZA:

WARUNKI APLIKACJI:

POWLOKA
POPRZEDNIA:

POWLOKA NASTEPNA:

UWAGI:

V.0.C - lotne zwiazki
organiczne — Dyrektywa
2004/ 42/ WE
Parlamentu
Europejskiego i Rady:

V.0.C - lotne zwiagzki
organiczne:

Grudzien 2007/ 15570

Nowa stal: obrébka strumieniowo-$cierna do Sa 2,5. Do ochrony czasowej, jesli to konieczne uzyé
odpowiedniego gruntu. Wszystkie uszkodzenia i zanieczyszczenia gruntu czasowej ochrony
powstate podczas magazynowania i obrébki powinny by¢ przed ostatecznym malowaniem usuniete.
Do napraw i zaprawek uzy¢ HEMPADUR 15570.

Stopy lekkie: odttusci¢ i lekko omies¢ scierniwem, aby usuna¢ wszystkie zanieczyszczenia i
zapewni¢ whasciwg przyczepnosé powloki, profil powierzchni zalezy od warunkéw ekspozycji.

Stal nierdzewna (np. zbiorniki balastowe chemikaliowcéw): obrébka strumieniowo-$cierna do
jednolitej, ostrej chropowatosci, (Rugotest No.3, BN9a, ISO Comparator profil posredni Medium (G),
Keane Tator Comparator 2.0 G/S; odpowiednio do Rz minimum 50 um. Przed obrébka,
strumieniowo-$cierng zmy¢ i odttusci¢ powierzchnie.

Renowacja powtoki: odttusci¢ powierzchnie stosujgc detergent, sole i inne zanieczyszczenia zmy¢é
woda stodkg pod wysokim cisnieniem. Uszkodzong powierzchnig czysci¢ doktadnie narzedziami
mechanicznymi do klasy St 3 (miejscowe naprawy) lub strumieniowo-$ciernie do klasy Sa 2, lepiej do
Sa 2,5. Lepsze przygotowanie powierzchni zwieksza trwato$¢ powtoki HEMPADUR 15570. Jako
alternatywe czyszczenia ,na sucho” mozna zastosowa¢ czyszczenie woda pod bardzo wysokim
cisnieniem odkrywajace dobrze przyczepna i zachowang powtoke i/lub stal. Po czyszczeniu woda
pod bardzo wysokim ci$nieniem nienaruszona powtoka musi by¢ chropowata, a czystos¢ stali
powinna odpowiada¢ klasie Wa 2 do Wa 2,5 (ekspozycja zewnetrzna)/ minimum Wa 2,5
(zanurzenie) (ISO 8501-4:2006). Przed nakfadaniem farby dopuszcza sie wystepowanie rdzy
nalotowej w klasie maksimum M (ekspozycja zewnetrzna)/ M, lepiej L (zanurzenie) (ISO 8501-
4:2006). Fazowac brzegi istniejacej powtoki. Odpyli¢. Wykonaé zaprawki do uzyskania peinej
grubosci powtoki. Dopuszczalne malowanie na powierzchnie zawilgocong i wilgotna.

Przy czyszczeniu strumieniowo-$ciernym ,na mokro” mozna stosowac inhibitory korozji.
Pozostatos¢ inhibitora, Scierniwa i szlamu zmy¢ woda stodkg pod wysokim cisnieniem.

Zalecane jest mycie goracg woda.

Uwaga 1

Generalnie inhibitor nie jest zalecany dla powierzchni, ktére bedg eksploatowane w cieczach.
Uwaga 2

Powierzchnia zawilgocona: nie obserwuje sie obecnosci wody, ale temperatura powierzchni jest
ponizej temperatury punktu rosy.

Powierzchnia wilgotna: woda oraz krople zostaty usuniete, ale mozna zaobserwowac cienkg
warstwe wilgoci.

Powierzchnia mokra: obserwuje sie utrzymujacq sie wode oraz krople.

Stosowaé, gdy naktadanie i utwardzanie przebiega w temperaturze powyzej -10°C. W temperaturze
ujemnej zwroci¢ uwage na ryzyko oblodzenia powierzchni, co uniemozliwia poprawng przyczepnosé
powtoki.

Temperatura farby podczas naktadania powinna wynosi¢ minimum 15°C.

W przestrzeniach zamknietych zapewni¢ odpowiednig wentylacje podczas naktadania i wysychania
powtoki.

Narazenie powtoki tuz po jej natozeniu na bezposrednie dziatanie wody moze spowodowac
odbarwienie.

Nie stosuje sie, lub zgodnie ze specyfikacja.

Nie stosuje sie, HEMPADUR HEMPATHANE lub HEMPATEX, zgodnie ze specyfikacja.

Maksymalna zawarto$¢ lotnych
zwigzkoéw organicznych (V.0.C)

0Od 01.01.2007 0d 01.01.2010
(fazal) (faza Il)

Po rozcienczeniu
15% obj.
rozcienczalnika

Bez
rozcienczenia

V.0.C w g/dm® 425 485 550 500

Zawartos¢ lotnych zwigzkéw organicznych dla innych koloréw — patrz Karta Charakterystyki
Preparatu Niebezpiecznego
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Ekspozycja zewnetrzna/
temperatura:

Grubos$¢ powtoki

Utwardzacz:

Uwaga:

Warunki BHP:

Grudzien 2007/ 15570

Certyfikaty sg wystawione na poprzednio obowigzujacy nr asortymentu 1557.

Podczas ekspozycji zewnetrznej wystepuje naturalna tendencja powtok epoksydowych do
kredowania, a przy wzroscie temperatury zwigkszenie wrazliwosci na uszkodzenia mechaniczne i
spadek odpornosci na czynniki chemiczne.

W zalezno$ci od przeznaczenia, mozna specyfikowaé inne grubosci powtoki. Zmieni to zuzycie farby,
czas schniecia i czasu do natozenia nastepnej warstwy. Stosowany zakres grubosci powtoki wynosi
50-125pum.

Utwardzacz 95570 nie jest klarowny, ale nie ma to negatywnego wptywu na wtasciwosci powtoki.
HEMPADUR 15570 jest przeznaczony tylko do uzytku profesjonalnego.

Stosowac¢ z zachowaniem $rodkéw ostroznosci. Opakowania sg dostarczane z odpowiednimi
oznaczeniami bezpieczenstwa, ktérych nalezy przestrzega¢. Stosowac¢ sie do zalecen zawartych w
Kartach Charakterystyki Niebezpiecznej Substancji Chemicznej oraz przestrzega¢ polskich
przepiséw bezpieczenstwa. Nie wdycha¢, unika¢ kontaktu ze skora i oczami, nie potyka¢. Zachowaé
srodki ostrozno$ci z uwagi na mozliwos¢ wystapienia ryzyka zaprdszenia ognia lub wybuchu, oraz
chroni¢ srodowisko. Naktada¢ tylko w dobrze wentylowanych pomieszczeniach.

Niniejsza karta katalogowa zastepuje poprzednio wydana. Definicje i pojecia wyjasnione sa w Objasnieniach w katalogu. Dane, specyfikacje oraz
zalecenia ujete w niniejszej karcie katalogowej sg wynikiem testéw i doswiadczen prowadzonych w $cisle okreslonych warunkach. Ich aktualnos¢,
kompletnos¢ i dopuszczalnos¢ w warunkach rzeczywistych nie jest gwarantowana i zgodnos¢ z nimi musi by¢ okreslona przez Uzytkownika.
Dostawa produktéw oraz doradztwo techniczne sg zgodne z OGOLNYMI WARUNKAMI SPRZEDAZY, DOSTAW | OBStLUGI firmy Hempel, chyba
Ze ustalono inaczej na pi$mie. Producent i Sprzedawca nie ponosi innej odpowiedzialnosci, poza ujgta w Ogélnych Warunkach, za wyniki, defekty,
bezposrednie lub posrednie uszkodzenia bedace efektem zastosowania produktu. Karta katalogowa moze ulec zmianie bez powiadomienia, a po
pieciu latach od daty wydania automatycznie traci waznos¢.

Wydana przez HEMPEL A/S
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INSTRUKCJA APLIKACJI

Produktu opisanego w karcie katalogowe;.

Dane fizyczne w zaleznosci od
temperatury:

Grudzien 2007/ 15570 IA

HEMPADUR 15570

BAZA 15579 Z UTWARDZACZEM 95570

Czas schniecia i czas do natozenia kolejnej warstwy ulega zmianie w zaleznosci od
grubosci powtoki, temperatury i p6zniejszych warunkéw ekspozycji.

Ponizsze dane dotycza:
HEMPADUR 15570 o grubosci powtoki 75-100um, nakfadanej w warunkach polowych:

Temperatura podioza: -10°C 0°C 10°C 20°C 30°C
Czas schniecia, okoto: 36h 16 h 8h 4h 3h
Czas utwardzania, okoto: 2 mies 1 mies 14d 7d 5d

Minimalny czas do nalozenia kolejnej warstwy w zaleznosci od pézniejszych
warunkow ekspozyciji:
HEMPATEX Hi- BUILDs

Korozyjnos¢ | srednia 18 h 9h 4h 2h 1,5h
atmosfery duza 36 h 18 h 8h 4h 3h
HEMPASIL NEXUS 27302

Temperatura podioza -10°C 0°C 10°C 20°C 30°C
Zanurzenie ND ND 11h 6 h 4h
HEMPADUR i HEMPATHANE

Korozyjnos¢ | $rednia 36 h 18 h 8h 4h 3h
atmosfery duza 36 h 18 h 8h 4h 3h
Zanurzenie* 3d 36 h 16 h 8h 6 h

Maksymalny czas do natozenia kolejnej warstwy w zaleznosci od p6zniejszych
warunkow ekspozyciji:
HEMPATEX HI- BUILDs

Korozyjnos$¢ | $rednia 3d 36 h 16 h 8h 6h
atmosfery duza 2d 23h 10h 5h 4h
HEMPASIL NEXUS 27302

Zanurzenie | No | ND | 48h | 24n | 18h
HEMPADUR 15570 lub inny HEMPADUR zgodnie ze specyfikacja

Korozyjno$¢ | $rednia b.o. b.o. b.o. b.o. b.o.
atmosfery duza b.o. b.o. b.o. b.o. b.o.
Zanurzenie wydtuz** wydtuz** | wydhuz** | wydluz** | wydtuz**
HEMPATHANE

Korozyjnos¢ | srednia 90d 45d 20d 10d 5d
atmosfery duza 27d 14d 6d 3d 1,5d

b.o. — bez ograniczen

ND — nie dotyczy

wydtuz** - wydtuzony**

* Nie dotyczy asortymentu HEMPATHANE

** Wydtuzony czas do przemalowania mozna zastosowac tylko wtedy gdy:
Powierzchnia jest doktadnie oczyszczona z réznego rodzaju zanieczyszczen, w tym
soli rozpuszczalnych w wodzie, ttuszczu i innych szkodliwych substancji chemicznych.
Jakiekolwiek zniszczone w wyniku dziatania promieniowania UV, ciepta powtoki,
musza by¢ usuniete poprzez: czyszczenie narzedziami mechanicznymi, czyszczenie
woda pod bardzo wysokim cisnieniem, czyszczenie strumieniowo-$cierne lub
omiatanie scierniwem.

Istniejace powtok muszg by¢ bezwzglednie nienaruszone i natozone zgodnie ze
kartami katalogowymi, instrukcjq aplikacji i specyfikacja.

Kolejna warstwag jest HEMPADUR 15570 lub inna zaaprobowana farba typu
HEMPADUR.

Ocena wtasciwego przygotowania powierzchni powinna byé przeprowadzona z
zastosowaniem odpowiedniego testu, co jednak nie moze stanowi¢ ostatecznego
potwierdzenia trwatosci powtoki. W przypadku jakichkolwiek watpliwosci, zalecane jest
ponowne czyszczenie. W przypadku aplikacji kolejnej warstwy innej niz HEMPADUR
15570, konieczne moze byé natozenie dodatkowej cienkiej (rozcienczona farba)
powtoki HEMPADUR 15570.
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Warunki BHP:

Grudzien 2007/ 15570 IA

Maksymalny czas do natozenia kolejnej warstwy, dla HEMPASIL NEXUS 27302:
Jezeli przekroczony zostat maksymalny czas do natozenia kolejnej warstwy, natozy¢
dodatkowa, cienkg warstwe HEMPADUR 15570 zachowujac prawidtowy czas
przemalowania.

Dodatkowe informacje zawarte sg w instrukcjach aplikacji/ specyfikacjach malarskich
dla systeméw HEMPASIL.

Dtugi odstep czasu do natozenia kolejnych warstw, ogélnie:

W przypadku dtugiego czasu do przemalowania, aby zapewni¢ przyczepnos¢ kolejnej
warstwy wymagane jest catkowite oczyszczenie powierzchni. Powierzchnig odttusci¢
stosujac detergent, sole zmy¢ woda stodkg pod wysokim ci$nieniem. Usung¢ powtoki
zniszczone w wyniku dtugotrwatej ekspozycji. W/w metody czyszczenia powierzchni
mozna wyeliminowac stosujgc czyszczenie wodg pod bardzo wysokim cisnieniem. W
razie probleméw konsultowac sie z biurem Hempla.

Stosowacé z zachowaniem $rodkow ostroznosci. Opakowania sg dostarczane z
odpowiednimi oznaczeniami bezpieczenstwa, ktérych nalezy przestrzegac. Stosowac
sie do zalecen zawartych w Kartach Charakterystyki Niebezpiecznej Substanc;ji
Chemicznej oraz przestrzega¢ polskich przepiséw bezpieczenstwa. Nie wdycha¢,
unika¢ kontaktu ze skorg i oczami, nie potyka¢. Zachowaé srodki ostroznosci z uwagi
na mozliwo$¢ wystapienia ryzyka zaprdészenia ognia lub wybuchu, oraz chroni¢
Srodowisko. Naktadac tylko w dobrze wentylowanych pomieszczeniach.

Niniejsza karta katalogowa zastepuje poprzednio wydana. Definicje i pojecia wyjasnione sa w Objasnieniach w katalogu.
Dane, specyfikacje oraz zalecenia ujgte w niniejszej karcie katalogowej sg wynikiem testéw i doswiadczen prowadzonych w
$cisle okreslonych warunkach. Ich aktualnos$¢, kompletno$é i dopuszczalno$é w warunkach rzeczywistych nie jest
gwarantowana i zgodnos¢ z nimi musi by¢ okreslona przez Uzytkownika. Dostawa produktow oraz doradztwo techniczne sg
zgodne z OGOLNYMI WARUNKAMI SPRZEDAZY, DOSTAW | OBSLUGI firmy Hempel, chyba ze ustalono inaczej na pismie.
Producent i Sprzedawca nie ponosi innej odpowiedzialnosci, poza ujetq w Ogélnych Warunkach, za wyniki, defekty,
bezposrednie lub posrednie uszkodzenia bedace efektem zastosowania produktu. Karta katalogowa moze ulec zmianie bez
powiadomienia, a po pigciu latach od daty wydania automatycznie traci wazno$¢.

Wydana przez HEMPEL A/S
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