Charakterystyka:

Zalecane stosowanie:

Temperatura pracy, max:

Certyfikaty:

Dostepnoscé:

DANE FIZYKOCHEMICZNE:
Kolory/ Nr koloru:
Potysk powtoki:

Czesci state, % obj.:
Wydajnos¢ teoretyczna:
Temperatura zaptonu:
Gestosé:

Pytosuchosé:

Sucha na dotyk:

Petne utwardzenie:
V.0.C.

SPOSOB APLIKACJI:

Proporcje mieszania sktadnikéw dla
17340:

Metoda naktadania:

Rozcienczalnik (max obj.):
Przydatno$¢ mieszaniny do
stosowania:

Srednica dyszy:

Cisnienie w dyszy:

Czyszczenie narzedzi:
Grubosc¢ powtoki (DFT):
Grubos$¢ warstwy (WFT):

Czas do natozenia nastepnej warstwy:

Grudzien 2007/ 17340

HEMPADUR ZINC 17340

BAZA 17349 Z UTWARDZACZEM 97040

HEMPADUR ZINC 17340 jest dwusktadnikowg farbg epoksydowsg o wysokiej
zawartosci cynku. Tworzy trwatg powtoke przeciwkorozyjna.

1. Jako spetniajacy wymagania ochrony srodowiska w zakresie lotnych zwigzkow
organicznych grunt na stal w srodowiskach o duzej agresywnosci korozyjnej. Moze
by¢ naktadany na stal pokrytg gruntem cynkowym, gdzie uszkodzone miejsca,
spawy itd. zostaty oczyszczone strumieniowo-$ciernie.

2. W produkgciji seryjnej konteneréw.
Spetnia wymagania SSPC-Paint 20, typ 2, poziom 3.
Tylko w $rodowisku suchym: 140°C.

Spetnia wymagania Dyrektywy 2004/ 42/ WE Parlamentu Europejskiego i Rady,
podkategoria j (patrz UWAGI ponize;j).

Wymaga potwierdzenia.

czerwono-szary/ 19830

potmatowy

66 + 1

13,2 m*dm® - 50pm

30°C

2,3 kg/dm®

okoto 2 godziny w 20°C (ISO 1517)
okoto 3 godziny w 20°C

7 dniw 20°C

330 g/dm®

State fizyczne moggq réznic sie w zakresie normalnych odchytek produkcyjnych przedstawionych w
normie ISO 3534-1. Dalsze wyjasnienia znajdujg sie w ,Objasnieniach” w Katalogu Hempla.

Baza 17349 : Utwardzacz 97040

4 : 1 objetosciowo
natrysk bezpowietrzny
08450 (5%)

natrysk powietrzny
08450 (15%)

pedzel
08450 (5%)

2 godziny (20°C)

0,017”-0,021"

17,5 MPa.

(Dane dotyczgce natrysku bezpowietrznego podane sg orientacyjnie i mogq ulec korekcie)

HEMPEL'S TOOL CLEANER 99610
50um (patrz UWAGI ponizej)

75um

min/ max patrz UWAGI ponizej
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2. HEMPADUR ZINC 17340

PRZYGOTOWANIE
PODLOZA:

WARUNKI APLIKACJI:

POWLOKA NASTEPNA:

UWAGI:
V.0.C - lotne zwiazki

organiczne — Dyrektywa

2004/ 42/ WE
Parlamentu

Europejskiego i Rady:

Naktadanie kolejnych
warstw:

Grudzien 2007/ 17340

Nowa stal: odttusci¢ powierzchnig stosujgc detergent, sole i inne zanieczyszczenia zmy¢ wodg
stodkg pod wysokim ci$nieniem. Obrébka strumieniowo-$cierna do Sa 2,5. Do ochrony czasowe;j,
jesli to wymagane, uzy¢ odpowiedniego gruntu. Wszystkie uszkodzenia i zanieczyszczenia gruntu
czasowej ochrony powstate podczas magazynowania i obrobki powinny by¢ przed ostatecznym
malowaniem usunigte. Do napraw i zaprawek uzyé HEMPADUR ZINC 17340.

Renowacja powtoki: odttusci¢ powierzchnie stosujac detergent, sole i inne zanieczyszczenia zmy¢
wodg stodkg pod wysokim cisnieniem. Usung¢ catg rdze i pozostate luzne powtoki, najlepiej metoda,
strumieniowo-$cierng na sucho. Mniejsze powierzchnie moga by¢ czyszczone narzedziami
mechanicznymi.

Stosowaé, gdy naktadanie i utwardzanie przebiega w temperaturze powyzej -10°C. W temperaturach
ujemnych zwréci¢ uwage na ryzyko oblodzenia powierzchni, co uniemozliwia poprawng
przyczepno$¢ powtoki. Aby zapewni¢ odpowiednig aplikacje temperatura farby powinna wynosié¢ min
15°C. W przestrzeniach zamknietych zapewni¢ odpowiednia wentylacje podczas naktadania i
wysychania powtoki. Naktada¢ na suchg i czysta powierzchnie o temperaturze powyzej punktu rosy
celem unikniecia kondensaciji.

Zgodnie ze specyfikacja.

Maksymalna zawartos$¢ lotnych
zwigzkéw organicznych (V.0.C)

0Od 01.01.2007 0d 01.01.2010
(fazal) (faza Il)

Po rozcienczeniu
15% obj.
rozcienczalnika

Bez rozcienczenia

V.0.C w g/dm® 330 400 550 500

Zawartos¢ lotnych zwigzkéw organicznych dla innych koloréw — patrz Karta Charakterystyki
Preparatu Niebezpiecznego.

Uwaga: Jezeli powtoka przeciwkorozyjna natozona jest pod izolacjg (dot. powierzchni pracujgcych w
wysokiej temperaturze), istotne jest, aby podczas wytaczen instalacji nie nastepowato penetrowanie
wilgoci przez izolacje. W przeciwnym wypadku, przy ponownym wzroscie temperatury i obecnosci
wilgoci, nastgpi przyspieszony proces korozji podfoza.

W zaleznos$ci od przeznaczenia mozna specyfikowaé inne grubosci powtoki niz podano. Zmieni to
zuzycie farby i moze wptyna¢ na czas schniecia i czas do natozenia kolejnej warstwy. Stosowany
zakres grubosci powtoki wynosi 50-75um.

(Zakres grubosci powtoki nie uwzglednia wspétczynnikéw korekcyjnych zawartych w normie 1ISO
19840 stosowanych przy pomiarze grubosci powtok na chropowatych powierzchniach).

Czas do natozenia kolejnej warstwy, dla 50um HEMPADUR ZINC 17340:

Minimum Maksimum
Temperatura podioza: 20°C 20°C
Atmosfera Atmosfera
Kolejna farba Jako powtoka na Jako ogélna powtoka
kontenery ochronna
58030 30 min 1h 8h
46410, 46370 30 min 1h 5h
HEMPADUR 30 min 4h 30d*
HEMPATHANE 30 min nie dotyczy 3d*

* Jezeli powloka wystawiona jest na nawet na krotkotrwate, bezposrednie dziatanie promieni  stonecznych, maksymalny czas od natozenia kolejnej warstwy

moze by¢ wydtuzony.

Przed przemalowaniem, po ekspozycji w zanieczyszczonym srodowisku, zmyé powierzchnie wodg,
stodkg pod wysokim ci$nieniem, a nastepnie wysuszy¢. Jezeli przekroczony zostat maksymalny czas
do natozenia nastepnej warstwy, konieczne jest szorstkowanie powierzchni celem uzyskania
przyczepnosci miedzywarstwowej. Catkowicie czysta powierzchnia gwarantuje uzyskanie
przyczepnosci miedzywarstwowej, szczegélnie po dtugim czasie do natozenia nastepnej warstwy.
Powierzchnia musi by¢ odttuszczona z zastosowaniem detergentu, nastepnie zmyta wodg stodka
pod wysokim cisnieniem. Konieczne moze by¢ szorowanie powierzchni szczotkg o sztywnym wiosiu
celem usuniecia produktéw korozji cynku.
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Uwaga:

Warunki BHP:

Grudzien 2007/ 17340

HEMPADUR ZINC 17340 jest przeznaczony tylko do uzytku profesjonalnego.

Stosowac¢ z zachowaniem $rodkéw ostroznosci. Opakowania sg dostarczane z odpowiednimi
oznaczeniami bezpieczenstwa, ktérych nalezy przestrzega¢. Stosowac sie do zalecen zawartych w
Kartach Charakterystyki Niebezpiecznej Substancji Chemicznej oraz przestrzegac¢ polskich
przepiséw bezpieczenstwa. Nie wdychag¢, unika¢ kontaktu ze skdrg i oczami, nie potyka¢. Zachowac¢
$rodki ostroznosci z uwagi na mozliwos¢ wystapienia ryzyka zaprdszenia ognia lub wybuchu, oraz
chroni¢ srodowisko. Naktadac tylko w dobrze wentylowanych pomieszczeniach.

Niniejsza karta katalogowa zastepuje poprzednio wydana. Definicje i pojecia wyjasnione sa w Objasnieniach w katalogu. Dane, specyfikacje oraz
zalecenia ujgte w niniejszej karcie katalogowej sg wynikiem testéw i doswiadczen prowadzonych w $cisle okreslonych warunkach. Ich aktualnosé,
kompletnos¢ i dopuszczalnos¢ w warunkach rzeczywistych nie jest gwarantowana i zgodnos¢ z nimi musi by¢ okreslona przez Uzytkownika.
Dostawa produktéw oraz doradztwo techniczne sg zgodne z OGOLNYMI WARUNKAMI SPRZEDAZY, DOSTAW | OBStUGI firmy Hempel, chyba
Ze ustalono inaczej na pismie. Producent i Sprzedawca nie ponosi innej odpowiedzialno$ci, poza ujeta w Ogolnych Warunkach, za wyniki, defekty,
bezposrednie lub posrednie uszkodzenia bedace efektem zastosowania produktu. Karta katalogowa moze ulec zmianie bez powiadomienia, a po
pieciu latach od daty wydania automatycznie traci waznos¢.

Wydana przez HEMPEL A/S
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