HEMPADUR 45141/
HEMPADUR 45143

45141: BAZA 45148 Z UTWARDZACZEM 97820
45143: BAZA 45148 Z UTWARDZACZEM 97430

Charakterystyka: HEMPADUR 45141/45143 jest dwuskfadnikowg farbg epoksydowg utwardzang adduktem
poliamidowym, o dobrych wiasciwos$ciach zwilzajacych. Tworzy twardg, wytrzymatg
powtoke o niskiej przepuszczalnosci wody, odporng na: $cieranie i uderzenia, wode
morska, oleje mineralne, weglowodory alifatyczne oraz spryskiwanie benzyng i podobnymi
produktami. Nieszkodliwa dla tadunku zboza.

Zalecane stosowanie: 1. Jako grubopowtokowy grunt, miedzywarstwa i warstwa nawierzchniowa w
systemach malarskich pracujacych w warunkach silnie korozyjnych. Jako powtoka
nawierzchniowa, tam gdzie wyglad zewngtrzny jest mniej istotny.

2. Do zaprawek i renowacji w temperaturze powyzej -10°C, na pokrywy lukéw,
poktady, tadownie.

3. Jako powtoka w zbiornikach balastowych.

HEMPADUR 45143 jest przeznaczony do uzytku w klimacie zimnym,

HEMPADUR 45141 dla klimatu cieptego — patrz WARUNKI APLIKACJI ponizej.

Temperatura pracy, max: W suchym $rodowisku: 150°C (patrz UWAGI ponizej).
W zbiornikach balastowych: wytrzymuje normalne temperatury wody morskiej (unikaé
czestych, gwattownych zmian temperatury).
W wodzie: 40°C.
Inne ciecze: kontaktowac sie z biurem HEMPLA.

Certyfikaty: Spetnia wymagania Dyrektywy 2004/ 42/ WE Parlamentu Europejskiego i Rady,
podkategoria j. Patrz UWAGI Ponizej.
HEMPADUR 45143 posiada francuski certyfikat typu EC.

Dostepnosc: Wymaga potwierdzenia.

DANE FIZYKOCHEMICZNE:

Nr asortymentu: 45141 45143

Kolory/ Nr koloru: czerwony/ 50630 czerwony/ 50630
Potysk powtoki: potpotysk potpotysk

Czesci state: 60+1 60+1

Wydajnosé teoretyczna: 4,0 m*/dm?® — 150um 4,0 m*dm?® — 150um
Temperatura zaptonu: 26°C 26°C

Gestosé: 1,3 kg/dm® 1,3 kg/dm®
Pytosuchos¢: okoto 4 godziny w 20°C (ISO 1517) okoto 5 godzin w 5°C (ISO 1517)
Sucha na dotyk: okoto 7 godzin w 20°C okoto 11 godzin w 5°C
Peine utwardzenie: okoto 7 dni w 20°C okoto 20 dni w 5°C
V.0.C. 380 g/dm® 375 g/dm®

“Inne kolory zgodnie z listg asortymentowa, réwniez dostgpny w wersji MIO kolor 12430.
State fizyczne mogq réznic sie w zakresie normalnych odchytek produkcyjnych. Dalsze wyjasnienia
znajdujg sie w ,Objasnieniach” w Katalogu Hempla.

SPOSOB APLIKACJI: 45141 45143
Proporcje mieszania sktadnikow: Baza 45148 : Utwardzacz 97820 Baza 45148 : Utwardzacz 97430
3 : 1 objetosciowo 3 : 1 objetosciowo
Metoda naktadania: natrysk bezpowietrzny pedzel natrysk bezpowietrzny  pedzel
Rozcienczalnik (max obj.): 08450 (5%) 08450 (5%) 08450 (5%) 08450 (5%)
(patrz UWAGI ponizej) (patrz UWAGI ponizej)
Przydatno$¢ mieszaniny do
stosowania: 2 godz. (20°C) 4 godz. (20°C) 2 godz. (15°C) 4 godz. (15°C)
Srednica dyszy: (patrz UWAGI ponizej) (patrz UWAGI ponizej)
Cisnienie w dyszy: 0,0197- 0,023”
25 MPa
(Dane dotyczace natrysku bezpowietrznego podane sg orientacyjnie i moga ulec korekcie)
Czyszczenie narzedzi: HEMPEL’S TOOL CLEANER 99610 lub THINNER 08450
Grubos$¢ powtoki (DFT): 150um (patrz UWAGI ponizej)
Grubos$¢ warstwy (WFT): 250pum
Czas do nafozenia nastepnej
warstwy: min/ max wedtug INSTRUKCJI APLIKACJI
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2. HEMPADUR 45141/ 45143

PRZYGOTOWANIE
PODLOZA:

WARUNKI APLIKACJI:

POWLOKA
POPRZEDNIA:

POWLOKA NASTEPNA:

UWAGI:
V.0.C - lotne zwiazki

organiczne — Dyrektywa

2004/ 42/ WE
Parlamentu

Europejskiego i Rady:

Certyfikaty:

Grudzien 2007/ 45141/ 45143

Nowa stal: jako powtoka przeciwkorozyjna — przygotowaé powierzchnie wedtug specyfikacji; w
systemach pracujacych w warunkach silnie korozyjnych zaleca sie obrébke strumieniowo-$cierng do
Sa 2,5. Patrz INSTRUKCJA APLIKACJI.

Nowa stal, zbiorniki balastowe i podobne powierzchnie: obrébka strumieniowo-$cierna do
Sa 2,5. Wszystkie uszkodzenia i zanieczyszczenia gruntu czasowej ochrony powstate podczas
magazynowania i obrébki powinny by¢ przed ostatecznym malowaniem usunigte, zalecane
czyszczenie strumieniowo-$cierne. Do napraw i zaprawek uzy¢ HEMPADUR 45141/45143.

Stal nierdzewna (zbiorniki balastowe chemikaliowcéw): czyszczenie strumieniowo-$cierne do
chropowatosci zgodnie z ISO Comparator profil posredni Medium (G), odpowiednio do Rz minimum
50 um.

Przed obrobka strumieniowo-$cierng zmy¢ i odttusci¢ powierzchnie.

Naprawy i renowacja: odttusci¢ powierzchnie stosujac detergent, sole i inne zanieczyszczenia zmy¢
wodg stodkg pod wysokim cisnieniem. Zniszczone powierzchnie czysci¢ narzedziami mechanicznymi
do klasy St 3 (miejscowe naprawy); lub strumieniowo-$ciernie do klasy Sa 2, lepiej do Sa 2,5.
Lepsze przygotowanie powierzchni zwigksza trwato$¢ powtoki HEMPADUR 45141/45143.

Jako alternatywe czyszczenia ,na sucho” mozna zastosowa¢ czyszczenie wodg pod bardzo wysokim
cisnieniem odkrywajace dobrze przyczepna i zachowang powtoke i/lub stal. Po czyszczeniu wodg
pod bardzo wysokim cisnieniem nienaruszona powtoka musi by¢ chropowata, a czystos¢ stali
powinna odpowiadac¢ klasie Wa 2-Wa 2,5 (ekspozycja zewnetrzna)/ minimum Wa 2,5 (zanurzenie)
(ISO 8501-4:2006). Przed naktadaniem farby dopuszcza sie wystepowanie rdzy nalotowej w klasie
maksimum M (ekspozycja zewnetrzna)/ M, lepiej L (zanurzenie) (ISO 8501-4:2006). Fazowac brzegi
istniejacej powtoki. Odpyli¢. Obecnosé znacznych ilosci soli we wzerach korozyjnych moze
spowodowacé konieczno$¢ czyszczenia woda pod bardzo wysokim cignieniem, czyszczenia
strumieniowo-$ciernego na mokro lub alternatywnie czyszczenia strumieniowo-$ciernego na sucho,
mycia wodg stodka pod wysokim cisnieniem, suszenia i ponownego czyszczenia strumieniowo-
$ciernego na sucho.

Naktada¢ na suchg i czystg powierzchnie o temperaturze wyzszej od temperatury punktu rosy, aby
uniknaé kondensacji. HEMPADUR 45143 mozna stosowa¢ do -10°C. HEMPADUR 45141 nadaje sie
do stosowania w wyzszej temperaturze. Zmiana farby 45143 na 45141 jest najbardziej uzasadniona
w zakresie temperatur 15-25°C, jednakze HEMPADUR 45141 moze by¢ stosowany, gdy
utwardzanie przebiega do 0°C (dla powierzchni nie pracujacych w zanurzeniu). Optymalne
naktadanie natryskiem dla temperatury farby: 18-22°C. W cieptym klimacie farbe przechowywa¢ w
chtodnym miejscu. Przy temperaturze farby ponizej 15°C lub w przypadku bardzo dtugich wezy
konieczne moze by¢ rozcienczenie, ktére spowoduje obnizenie grubosci warstwy i wydtuzenie czasu
jej schniecia.

W przestrzeniach zamknigtych zapewnic¢ wentylacje podczas naktadania i wysychania powtoki.

Nie stosuje sie lub zgodnie ze specyfikacja.

Nie stosuje sie lub zgodnie ze specyfikacja.

o ) Maksymalna zawarto$¢ lotnych
Po rozcienczeniu

Bez 5% obi zwigzkéw organicznych (V.0.C)
R obj.
rozcienczenia rozcier:czalnika 0d 01.01.2007 0Od 01.01.2010
(faza 1) (faza Il)
V.0.C w g/dm’ 375 400 550 500

Zawartos¢ lotnych zwigzkéw organicznych dla innych koloréw — patrz Karta Charakterystyki
Preparatu Niebezpiecznego.

Certyfikaty sg wystawione na poprzednio obowigzujacy nr asortymentu 4514.

Akceptowane przez Lloyd’s Register of Shipping jako uznane zabezpieczenie antykorozyjne.
Przetestowana przez Newcastle Occupation Health Agency, Wielka Brytania, jako powtoka nie
zanieczyszczajaca tadunku zboza.

Zatwierdzona przez Germanischer Lloyd, Niemcy jako powtoka w zbiornikach balastowych.
Sklasyfikowana jako materiat 1 klasy zgodnie z BS 476 : czesci 7 : 1987 (test rozprzestrzeniania
ptomienia).
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Ekspozycja zewnetrzna /
temperatura:

Kolor:

Grubos$c¢ powtoki:

Utwardzacz:

Rozcienczanie:

Czas indukcji:

Naktadanie kolejnych
warstw:

UWAGA:

Warunki BHP:

Akceptowana przez Martime Register of Shipping, Russia jako powtoka przeciwkorozyjna.
Spetnia wymagania Sekcji 175.300 Przepiséw Federalnych USA w odniesieniu do przewozu
suchych $rodkéw spozywczych, gdy powierzchnia wewnetrzna jest wigksza od 1000m>.

Podczas ekspozycji zewnetrznej wystepuje naturalna tendencja powtok epoksydowych do
kredowania, a przy wzroscie temperatury zwiekszenie wrazliwos$ci na uszkodzenia mechaniczne i
spadek odpornosci na czynniki chemiczne.

W przypadku dziatania promieniowania stonecznego powtoki o jasnych kolorach majg tendencje do
z6tkniecia.

W zaleznosci od przeznaczenia mozna specyfikowaé inne grubosci powtoki, co spowoduje zmiane
ilodci zuzytej farby, czasu jej schniecia i czasu naktadania kolejnej warstwy.

Stosowany zakres grubosci powtoki wynosi 125-175um.

Utwardzacze 97820 i 97430 nie sg klarowne, ale nie ma to negatywnego wptywu na wtasciwosci
powtoki.

Dodanie rozcienczalnika w ilosci powyzej 5% moze spowodowac powstanie powtoki o mniejszej
grubosci i wydtuzyé czas schniecia i utwardzania.

Sktadniki nalezy doktadnie wymieszac.

Jezeli w wyjgtkowym przypadku temperatura farby spadnie ponizej 10°C nalezy po wymieszaniu
pozostawi¢ jg do wstepnego przereagowania na okoto 30 minut przed bezposrednim uzyciem.

Czas do naktadania kolejnej warstwy zalezy od pdzniejszych warunkéw ekspozyciji: patrz
INSTRUKCJA APLIKACJI.

Przed natozeniem kolejnej warstwy na powierzchnie eksponowane w zanieczyszczonym srodowisku,
umy¢ je starannie wodg stodkg pod wysokim ci$nieniem i pozostawi¢ do wyschnigcia.

Jezeli przekroczony zostat maksymalny czas do natozenia kolejnej warstwy, konieczne jest
szorstkowanie powierzchni celem zapewnienia lepszej przyczepnosci migdzywarstwowe;.

HEMPADUR 45141/ 45143 jest przeznaczony tylko do uzytku profesjonalnego.

Stosowac z zachowaniem $rodkow ostroznosci. Opakowania sg dostarczane z odpowiednimi
oznaczeniami bezpieczenstwa, ktérych nalezy przestrzegaé. Stosowa¢ sie do zalecen zawartych w
Kartach Charakterystyki Niebezpiecznej Substancji Chemicznej oraz przestrzega¢ polskich
przepisow bezpieczenstwa. Nie wdychac, unikac¢ kontaktu ze skorg i oczami, nie potyka¢. Zachowaé
Srodki ostroznosci z uwagi na mozliwo$¢ wystapienia ryzyka zaprészenia ognia lub wybuchu, oraz
chroni¢ srodowisko. Naktadac tylko w dobrze wentylowanych pomieszczeniach.

Niniejsza karta katalogowa zastepuje poprzednio wydana. Definicje i pojecia wyjasnione sa w Objasnieniach w katalogu. Dane, specyfikacje oraz
zalecenia ujete w niniejszej karcie katalogowej sg wynikiem testéw i doswiadczen prowadzonych w $cisle okreslonych warunkach. Ich aktualnos¢,
kompletnos¢ i dopuszczalnos¢ w warunkach rzeczywistych nie jest gwarantowana i zgodnos¢ z nimi musi by¢ okreslona przez Uzytkownika.
Dostawa produktéw oraz doradztwo techniczne sg zgodne z OGOLNYMI WARUNKAMI SPRZEDAZY, DOSTAW | OBStLUGI firmy Hempel, chyba
Ze ustalono inaczej na pi$mie. Producent i Sprzedawca nie ponosi innej odpowiedzialnosci, poza ujgta w Ogélnych Warunkach, za wyniki, defekty,
bezposrednie lub posrednie uszkodzenia bedace efektem zastosowania produktu. Karta katalogowa moze ulec zmianie bez powiadomienia, a po
pieciu latach od daty wydania automatycznie traci waznos¢.

Wydana przez HEMPEL A/S
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INSTRUKCJA APLIKACJI

Produktu opisanego w karcie katalogowe;.

Zakres:

Przygotowanie powierzchni:

Grudzien 2007/ 45141/ 45143 1A

HEMPADUR 45141/
HEMPADUR 45143

45141: BAZA 45148 Z UTWARDZACZEM 97820
45143: BAZA 45148 Z UTWARDZACZEM 97430

Instrukcja zawiera informacje dotyczace: przygotowania powierzchni, sprzetu do
malowania, naktadania farby HEMPADUR 45141/45143.

Ogolnie: najtrwalsza powtoke uzyskuje sie czyszczac strumieniowo-$ciernie.
HEMPADUR 45141/45143 mozna naktada¢ na ,niedoczyszczong” (,zardzewiatq”)
powierzchnie, gdy wymagane sg powloki lepsze niz konwencjonalne, a gdzie mozliwe
jest tylko czyszczenie narzedziami mechanicznymi (poza usuwaniem soli i
zanieczyszczen olejowych).

Odttusci¢ powierzchnie stosujac detergent, sole i inne zanieczyszczenia zmy¢ wodg
stodkg pod wysokim cisnieniem.

NAPRAWY | RENOWACJA

Naprawy miejscowe

Zniszczone powierzchnie czysci¢ narzedziami mechanicznymi do St 3 lub
strumieniowo-$ciernie do minimum Sa 2, lepiej do Sa 2,5.

Lepsze przygotowanie powierzchni zwigksza trwatos¢ powtoki HEMPADUR
45141/45143.

Jako alternatywe czyszczenia ,na sucho” mozna zastosowac czyszczenie woda pod
bardzo wysokim ci$nieniem odkrywajace dobrze przyczepng i zachowang powtoke
i/lub stal. Po czyszczeniu wodg pod bardzo wysokim cisnieniem nienaruszona powtoka
musi by¢ chropowata, a czystos¢ stali powinna odpowiadac klasie Wa 2 do Wa 2,5
(ekspozycja zewnetrzna)/ minimum Wa 2,5 (zanurzenie) (ISO 8501-4:2006). Przed
naktadaniem farby dopuszcza sie wystepowanie rdzy nalotowej w klasie maksimum M
(ekspozycja zewnetrzna)/ M, lepiej L (zanurzenie) (ISO 8501:4-2006). Fazowa¢ brzegi
istniejgcej powtoki. Odpyli¢. Wykonaé zaprawki do petnej grubosci powioki.

Zgodnosé: HEMPADUR 45141/45143 moze by¢ stosowany w potaczeniu z
powtokami innych typéw niz epoksydowe i poliuretanowe.

W kazdym przypadku warunkiem naktadania jest dobra przyczepnos$¢ do poprzedniej
powtoki i wtasciwe przygotowanie powierzchni przed wykonaniem zaprawek.

Zaleca sie wykonanie prébnego wymalowania.

Peitne malowanie

Zgodnos¢ ze starym systemem: pod warunkiem dobrej przyczepnosci, HEMPADUR
45141/45143 moze by¢ stosowany bezposrednio na warstwe nawierzchniowa starego
systemu alkidowego. Ponadto zaleca sie, aby grubos$¢ starego systemu byta mniejsza
niz 500 um. Przed podjeciem decyzji o petnym wymalowaniu nalezy zawsze
przeprowadzi¢ probne malowanie. Mozna pokry¢ nawet stare powtoki
chlorokauczukowe i winylowe, ale nalezy liczy¢ sie z mozliwoscig miejscowego
spodnoszenia sie” powtoki.

Usuwanie starego systemu: mozliwa jest takze aplikacja po mechanicznym
usunieciu starej powtoki. Nalezy jednak wzig¢ pod uwage, ze mechaniczne
czyszczenie moze spowodowaé wygtadzenie powierzchni, co ostabia przyczepnosc.

Uwaga: innym niebezpieczenstwem jest naruszenie i czesciowe usuniecie zendry.

Proces korozji moze spowodowac w pdzniejszym okresie tuszczenie si¢ zendry wraz z

powioka malarska.

Powierzchnie zanurzone

1.  Obrébka strumieniowo-$cierna do Sa 2,5, nastepnie staranne odpylenie
powierzchni. Do ochrony czasowej, jesli to wymagane, uzy¢ odpowiedniego
gruntu. Wszystkie uszkodzenia i zanieczyszczenia gruntu czasowej ochrony
powstate podczas magazynowania i obrébki powinny by¢ przed ostatecznym
malowaniem usunigte, zalecane czyszczenie strumieniowo-$cierne.
Stal nierdzewna (zbiorniki balastowe chemikaliowcéw): czyszczenie
strumieniowo-$cierne do profilu chropowato$ci zgodnie z ISO Comparator profil
posredni Medium (G), odpowiednio do Rz minimum 50 um.
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Sprzet do aplikacji:

Aplikacja:

Grudzien 2007/ 45141/ 45143 1A

Przed obrdbka strumieniowo-$cierng zmy¢ i odttusci¢ powierzchnie.

2. Jezeli HEMPADUR 45141/45143 wchodzi w skiad systemu pracujgcego w
ciezkich warunkach korozyjnych (systemy odporne na uderzenia i $cieranie),
zalecana jest obrobka strumieniowo-$cierna i zastosowanie HEMPADUR 15590
jako gruntu (,blast primer”).

Uwaga: stare powierzchnie stalowe zawierajace we wzerach korozyjnych znaczne
ilosci soli i eksponowane w stonej wodzie mogg wymagaé czyszczenia wodg pod
bardzo wysokim ci$nieniem, czyszczenia strumieniowo-$ciernego na mokro lub
alternatywnie czyszczenia strumieniowo-$ciernego na sucho, mycia wodg stodka pod
wysokim cisnieniem, suszenia i ponownego czyszczenia strumieniowo-$ciernego na
sucho.

HEMPADUR 45141/45143 jest wyrobem o duzej lepkosci i moze wymagac¢
specjalnych warunkéw naktadania.

Zalecany sprzet do natrysku bezpowietrznego:

Przetozenie pompy: min 45 : 1

Wydajnosé pompy: 12 dm®min. (teoretyczna)

Cisnienie zasilajace: min 0,6 MPa

Weze materiatowe: max 100 metréw, $rednica wewnetrzna 1/2”

max 30 metréw, $rednica wewnetrzna 3/8”
max 6 metréw, srednica wewnetrzna 1/4”

Filtr: 250 pm (60 mesz)
Powierzchnie regularne:

Srednica dyszy: 0,0217-0,023”

Kat natrysku: 60-80°
Powierzchnie skomplikowane, zaprawki:

Srednica dyszy: 0,019

Kat natrysku: 40°

Po zakonczeniu nakfadania, natychmiast umy¢ sprzet w HEMPEL’S TOOL
CLEANER 99610.

Uwaga: Zwiekszenie Srednicy wewnetrznej wezy zwieksza szybkos¢ przeptywu farby i
polepsza aplikacje. Zastosowanie dtuzszych wezy celem zapewnienia odpowiedniej
wydajnosci stwarza konieczno$¢ uzycia pompy o wigkszym przetozeniu 60 : 1.
Alternatywnie mozna doda¢ do 5% rozcienczalnika THINNER 08450, ale
rozcienczenie powoduje zmniejszenie grubosci powtoki.

(Dane dotyczace natrysku bezpowietrznego podane sg orientacyjnie i mogq ulec korekcie).

Formowanie / ciagto$¢ powtoki: przy aplikacji w jednej lub kilku warstwach zwréci¢
szczegdblng uwage na zapewnienie ciggtosci i szczelnosci kazdej warstwy. Stosowaé
technike naktadania zapewniajaca wtasciwe formowanie sie powtoki na wszystkich
powierzchniach. Istotne jest stosowanie dysz o odpowiednich rozmiarach, nie za
duzych oraz utrzymanie wiasciwej, jednakowej odlegtosci 30-50 cm pistoletu
natryskowego od malowanej powierzchni. Szczegdlnie starannie pokrywa¢ krawedzie,
otwory, tylne Sciany wzmocnien itp. Na tych powierzchniach zwykle konieczne jest
wykonanie wyrébek. W celu uzyskania dobrego i statego w czasie rozpylenia farby
utrzymywac odpowiednig lepkos¢ farby i parametry natrysku. W wyzszej temperaturze
konieczne moze okazac¢ sie dodanie rozcienczalnika celem unikniecia suchego
natrysku.

Nakfadanie farby musi by¢ réwnomierne. Nalezy kontrolowa¢ zuzycie farby i unika¢
nadmiernej grubosci powtok stwarzajacych ryzyko zaciekdw, peknie¢ oraz retenc;ji
rozpuszczalnika w powtfoce.

Po natozeniu powtoka musi by¢ jednorodna, o gtadkie powierzchni bez nieregularnosci
takich jak: pyt, $cierniwo, suchy natrysk.

Na powierzchniach o niskim stopniu oczyszczenia zawsze zalecane jest
naktadanie pierwszej warstwy pedzlem. Dodatkowe rozcienczenie umozliwia
penetracje farby, ale jednocze$nie moze powodowaé konieczno$¢ naktadania
dodatkowej warstwy.
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Grubos¢ warstwy/powtoki:

Przydatno$¢ mieszaniny do
stosowania:

Warunki BHP:

W zalaczeniu:

Grudzien 2007/ 45141/ 45143 1A

Tiksotropowe wtasciwosci farboy HEMPADUR 45141/45143 mogg powodowaé
bezposrednio po natozeniu powstanie nieco ,pofatdowanej” powierzchni. Nieréwnosci
wyréwnujg sie w miare schniecia, ale moze okazac sie, ze odczytane wartosci
grubosci warstwy sg wigksze niz wynikajgce z obliczen. W wielu przypadkach odczyt
grubosci warstwy powinien by¢ wiekszy o 25-30 um niz grubo$¢ wynikajgca z obliczen.
Powierzchnia ,pofalowana” wygtadza sie w miare schniecia i dlatego odczyty
zawyzonej grubosci warstwy nie powodujg wyzszego zuzycia farby, niz zatozono
wczesniej.

Mierzona w warunkach standardowych przydatnos¢ mieszaniny do stosowania wynosi
2 godziny w 15°C, pod warunkiem zastosowania UTWARDZACZA 97430. Jednakze
dla objetosci 20 dm?® mieszaniny, ciepto wydzielajgce sie w wyniku reakcji chemicznej
pomiedzy BAZA a UTWARDZACZEM moze spowodowaé w praktyce skrécenie czasu
przydatnosci do stosowania. Dlatego tez w podanych temperaturach, niezaleznie od
rodzaju sprzetu, farbe nalezy naktadaé bezposrednio po zmieszaniu (przy normalnej
szybkosci naktadania 20 dm® mieszaniny zuzywa sie w czasie okoto 10 minut). Gdy
temperatura farby wyjatkowo wynosi mniej niz 15°C, nalezy pozostawi¢ mieszanine do
wstepnego przereagowania na okoto 30 minut przed naktadaniem. Po uptywie tego
czasu nalezy niezwtocznie rozpoczg¢ naktadanie.

Stosowac¢ z zachowaniem $rodkéw ostroznosci. Opakowania sg dostarczane z
odpowiednimi oznaczeniami bezpieczenstwa, ktérych nalezy przestrzega¢. Stosowac
sie do zalecen zawartych w Kartach Charakterystyki Niebezpiecznej Substanc;i
Chemicznej oraz przestrzegac¢ polskich przepiséw bezpieczenstwa. Nie wdychaé,
unika¢ kontaktu ze skorg i oczami, nie potykac¢. Zachowaé srodki ostroznosci z uwagi
na mozliwo$¢ wystapienia ryzyka zaproszenia ognia lub wybuchu, oraz chronic¢
Srodowisko. Naktadac tylko w dobrze wentylowanych pomieszczeniach.

Dane fizyczne w zaleznosci od temperatury.
Odnosnie nakifadania kolejnych warstw, istotny jest:
Maksymalny czas do natozenia kolejnej warstwy

Jezeli przekroczony zostat maksymalny czas do natozenia kolejnej warstwy,
niezaleznie od rodzaju nastepnej warstwy, konieczne jest szorstkowanie powierzchni
celem zapewnienia przyczepnosci miedzywarstwowej. Jezeli naktadana jest inna farba
niz HEMPADUR, alternatywnie mozna natozy¢ dodatkows, cienka warstwe
HEMPADUR 45141/45143 zachowujac prawidtowy czas przemalowania.

® Dlugi czas do przemalowania
W przypadku dtugiego czasu do przemalowania, aby zapewni¢ przyczepnos¢ kolejnej
warstwy wymagane jest catkowite oczyszczenie powierzchni.
Powierzchnie odttusci¢ stosujgc detergent, nastepnie zmy¢ woda stodkg pod wysokim
cis$nieniem. Wodg stodkg zmy¢ sole.

* Usuna¢ powtoki zniszczone w wyniku diugotrwatej ekspozycji.
W/w metody czyszczenia powierzchni mozna zastgpic stosujac czyszczenie wodg
pod bardzo wysokim ci$nieniem. W razie potrzeby dodatkowych informacji udzieli
firma HEMPEL.

Ocena wtasciwego przygotowania powierzchni powinna by¢ przeprowadzona z
zastosowaniem odpowiedniego testu.

Niniejsza karta katalogowa zastepuje poprzednio wydana. Definicje i pojecia wyjasnione sg w Objasnieniach w katalogu.
Dane, specyfikacje oraz zalecenia ujete w niniejszej karcie katalogowej sg wynikiem testow i doswiadczen prowadzonych w
Scisle okreslonych warunkach. Ich aktualno$¢, kompletno$é¢ i dopuszczalno$é w warunkach rzeczywistych nie jest
gwarantowana i zgodnos$¢ z nimi musi by¢ okreslona przez Uzytkownika. Dostawa produktéw oraz doradztwo techniczne sg
zgodne z OGOLNYMI WARUNKAMI SPRZEDAZY, DOSTAW | OBSLUGI firmy Hempel, chyba ze ustalono inaczej na pismie.
Producent i Sprzedawca nie ponosi innej odpowiedzialnosci, poza ujeta w Ogélnych Warunkach, za wyniki, defekty,
bezposrednie lub posrednie uszkodzenia bedace efektem zastosowania produktu. Karta katalogowa moze ulec zmianie bez
powiadomienia, a po pieciu latach od daty wydania automatycznie traci waznosc.

Wydana przez HEMPEL A/S
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Dane fizyczne w zaleznosci od temperatury (HEMPADUR 45143 grubo$¢ powtoki 150 pum):

Grudzien 2007/ 45141/45143 1A

Temperatura podtoza: -10°C 0°C 10°C 20°C
Czas schnigcia: 35h 14 h 7h 4h
Czas utwardzania: 2 miesigce 28d 14d 7d
Minimalny czas do natozenia kolejnej warstwy,

w zaleznosci od pézniejszych warunkéw ekspozyciji:

46410, 56360

Korozyjnosc¢ Srednia 28 h 14 h 6h 3h
atmosfery: silna 36 h 18 h 8h 4h
58030

Korozyjno$¢ Srednia nie dotyczy nie dotyczy 12h 6h
atmosfery: silna nie dotyczy nie dotyczy 12h 6h
HEMPADUR i HEMPATHANE

Korozyjno$¢ Srednia 36 h 18 h 8h 4h
atmosfery: silna 45 h 23 h 10 h 5h
Zanurzenie® 54 h 27h 12h 6h
Maksymalny czas do natozenia kolejnej warstwy,

w zaleznosci od pézniejszych warunkéw ekspozycji:

46410

Korozyjnos¢ Srednia 4d 45h 20 h 10h
atmosfery: silna 4d 45h 20 h 10 h
56360

Korozyjnos¢ Srednia 25d 34 h 15h 75h
atmosfery: silna 2,5d 34 h 16 h 75h
58030

Korozyjnosc¢ Srednia nie dotyczy nie dotyczy 6d 3d
atmosfery: silna nie dotyczy nie dotyczy 3d 1,5d
HEMPADUR

Korozyjnos¢ $rednia nie okresla sie | nie okresla sie | nie okresla sie | nie okresla sie
atmosfery: silna nie okresla sig | nie okresla sie | nie okresla sie | nie okresla sie
Zanurzenie™ (90 d) 90d 60d 30d
HEMPATHANE

Korozyjnosc¢ Srednia 90d 45d 20d 10d
atmosfery: silna 30d 15d 6d 3d

* Nie dotyczy farb typu HEMPATHANE.
" W zalezno$ci od aktualnego stanu powierzchni, maksymalny czas do natozenia
kolejnej warstwy mozna wydtuzy¢.

Dodatkowych informac;ji udzieli firma HEMPEL.
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Dane fizyczne w zaleznosci od temperatury: (HEMPADUR 45141 grubo$¢ powtoki 150 um):

Grudzien 2007/ 45141/ 45143 1A

Temperatura podtoza: 20°C 30°C
Czas schniecia: 7h 35h
Czas utwardzania: 7d 3,5d
Minimalny czas do natozenia kolejnej warstwy,

w zaleznosci od pézniejszych warunkéw ekspozycji:

46410, 56360

Korozyjno$¢ Srednia 6 h 3h
atmosfery: silna 8h 4h
58030

Korozyjnos¢ Srednia 11h 6h
atmosfery: silna 11h 6h
HEMPADUR i HEMPATHANE

Korozyjnos¢ Srednia 8h 4h
atmosfery: silna 9h 5h
Zanurzenie® 12h 6h
Maksymalny czas do natozenia kolejnej warstwy,

w zaleznosci od pézniejszych warunkéw ekspozyciji:

46410

Korozyjnosc¢ $rednia 12h 6h
atmosfery: silna 12h 6h
56360

Korozyjno$¢ $rednia 10h 5h
atmosfery: silna 10 h 5h
58030

Korozyjno$¢ $rednia 3d 36 h
atmosfery: silna 1,5d 18 h
HEMPADUR

Korozyjnos¢ $rednia nie okresla sig nie okresla sig
atmosfery: silna nie okresla sie nie okresla sie
Zanurzenie™ 30d 15d
HEMPATHANE

Korozyjnos¢ $rednia 10d 5d
atmosfery: silna 3d 36 h
Zanurzenie nie dotyczy nie dotyczy

* Nie dotyczy farb typu HEMPATHANE.
" W zaleznos$ci od aktualnego stanu powierzchni, maksymalny czas do natozenia
kolejnej warstwy mozna wydtuzy¢.

Dodatkowych informac;ji udzieli firma HEMPEL.
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