HEMPADUR® HI-BUILD 45200/
HEMPADUR® HI-BUILD 45201

Dla wysokich temperatur: BAZA 45209 Z UTWARDZACZEM 95040

Dla niskich i umiarkowanych temperatur: BAZA 45209 Z UTWARDZACZEM 95570

Charakterystyka:

Zalecane stosowanie:

Temperatura pracy, max:

Certyfikaty:

Dostepnos¢:

DANE FIZYKOCHEMICZNE:
Nr asortymentu:

Kolory / Nr koloru:
Potysk powtoki:

Czesci state, % obj.:
Wydajnosé¢ teoretyczna:
Temperatura zaptonu:
Gestos¢:

Pytosuchosé:

Sucha na dotyk:

Petne utwardzenie:
V.0.C.:

SPOSOB APLIKACJI:
Proporcje mieszania sktadnikow:
Metoda naktadania:

Rozcienczalnik:
Przydatno$¢ mieszaniny do
stosowania:

Srednica dyszy:

Cisnienie w dyszy:

Czyszczenie narzedzi:
Grubosc¢ powtoki (DFT):
Grubos$¢ warstwy (WFT):

Czas do natozenia nastepnej warstwy:

Styczen 2004/ 45200/45201

HEMPADUR HI-BUILD 45200/45201 jest dwusktadnikowa grubopowtokowa farbg
epoksydowa. Tworzy twardg i trwata powtoke odporng na wode morska, olej
napedowy, rozpryski benzyny i podobne produkty, oraz ograniczonej odpornosci na
oleje roslinne i mocne rozpuszczalniki (ketony i estry). Nie zalecana do kwaséw silnie
utleniajgcych. Nieszkodliwa dla tadunku zboza.

Jako powtoka przeciwkorozyjna, miedzywarstwowa lub nawierzchniowa w systemach
epoksydowych eksponowanych w agresywnym $rodowisku korozyjnym.

Jako powtoka nawierzchniowa tam, gdzie wyglad zewnetrzny powtoki jest mniej
istotny.

Jako powtoka uszczelniajgca na powtoki metalizacyjne lub grunty krzemianowo-
cynkowe w systemach epoksydowych.

UTWARDZACZ 95040, poliamidowy stosuje sie w klimacie cieptym.

UTWAORDZACZ 95570, addukt poliamidowy umozliwia utwardzanie w temperaturach
do-10"C.

w $rodowisku suchym: 140°C.
w wodzie: 35°C (bez szoku temperaturowego) patrz UWAGI ponizej.

Zatwierdzona przez niemieckie instytucje certyfikujace jako materiat wolno
rozpuszczajacy ptomien zgodnie z Rezolucjg IMO MSC 61 (67).

Spetnia wymagania Sekcji 175.300 Przepiséw Federalnych USA w odniesieniu do
przewozu suchych srodkéw spozywczych.

Przetestowana przez Newcastle Occupation Health Agency, Anglia jako powtoka nie
zanieczyszczajaca tadunku zboza.

Wymaga potwierdzenia.

45200 45201

szary /12170 szary 112170  inne kolory zgodnie z listq asortymentowq
potmatowa potmatowa

59+1 59+1

5,9 m¥dm>-100 pm 5,9 m¥dm>-100 pum

26°C 26°C

1,4 kg/dm® 1,4 kg/dm?®

okoto 2 godziny w 20°C (ISO 1517)
6-8 godzin w 20°C

7 dni w 20°C 20 dni w 5°C

385 g/dm® 380 g/dm®

State fizyczne mogq réznic sie w zakresie normalnych odchytek produkcyjnych przedstawionych w
normie ISO 3534-1. Dalsze wyjasnienia znajdujg sie w ,Objasnieniach” w Katalogu Hempla.

okolo 5 godzin w 5°C (ISO 1517)
okoto 12 godzin w 5°C

45200
Baza 45209 : Utwardzacz 95040
3 : 1 objetosciowo

45201
Baza 45209 : Utwardzacz 95570
3 : 1 objetosciowo

natrysk pedzel (zaprawki) natrysk pedzel (zaprawki)
bezpowietrzny bezpowietrzny

08450 (5%) 08450 (5%) 08450 (5%) 08450 (5%)

5 godzin (20°C) 8 godzin (20°C) 2 godziny (20°C) 8 godzin (20°C)
0,0187-0,021”

25 MPa (dane dotyczace natrysku bezpowietrznego podane sa orientacyjnie i moga ulec korekcie)

HEMPEL'S TOOL CLEANER 99610
100pm

175um

min/ max (patrz UWAGI ponizej)
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2. HEMPADUR HI-BUILD 45200/45201

PRZYGOTOWANIE
PODLOZA:

WARUNKI APLIKACJI:

POWLOKA
POPRZEDNIA:

POWLOKA NASTEPNA:

UWAGI:

Kolory:

Ekspozycja w
warunkach
zewnetrznych:

Grubos$¢ powtoki:

Warstwa
uszczelniajaca:

Naktadanie
nastepnych warstw:

Styczen 2004/ 45200/45201

Nowa stal: obrébka strumieniowo-$cierna do Sa 2,5. Jezeli jest wymagana czasowa ochrona,
stosowac¢ odpowiedni grunt. Wszystkie uszkodzenia i zanieczyszczenia gruntu ochrony czasowej
powstate podczas magazynowania i obrébki powinny by¢ przed ostatecznym malowaniem usunigte.
Do napraw i zaprawek uzy¢ HEMPADUR HI-BUILD 45200/45201 lub inny specyfikowany
HEMPADUR.

Renowacja powtoki: odttusci¢ powierzchnie stosujac detergent. Sole i inne zanieczyszczenia zmy¢
woda stodkg pod wysokim cisnieniem. Usuna¢ rdzeg i luzng powtoke metoda strumieniowo-$cierng
lub narzedziami mechanicznymi. Fazowac brzegi istniejacej powtoki. Odpyli¢. Wykonaé zaprawki do
uzyskania petnej grubo$ci powtoki.

Naktada¢ tylko na czystg i suchg powierzchnie o temperaturze powyzej punktu rosy celem unikniecia
kondensacji. Stosowaé, gdy naktadanie i utwardzanie moze przebiega¢ w temperaturze powyzej
10°C, zalecane powyzej 15°C dla utwardzacza 95040 i powyzej -10°C dla utwardzacza 95570.
Dotyczy to rowniez temperatury podtoza. W temperaturach ujemnych zwréci¢ uwage na mozliwos¢
oblodzenia powierzchni, co spowoduje utrate przyczepnosci powtoki do podtoza. Temperatura farby
powinna wynosi¢ minimum 15°C. Podczas naktadania i wysychania w pomieszczeniach zamknietych
zapewni¢ odpowiednig wentylacje.

Nie okresla sie, HEMPADUR PRIMER 15300/15302, HEMPADUR ZINC 15360/15363 lub zgodnie
ze specyfikacja.

Nie okresla sie, farby typu HEMPATHANE lub zgodnie ze specyfikacja.
Certyfikaty wystawiono na poprzednio obowigzujacy nr asortymentu 4520.

W przypadku ekspozycji w srodowisku zawierajgcym chlorki, kolory zétty i czerwony nie zawierajgce
otowiu moga ulec przebarwieniu. Kolory zawierajgce otéw moga ulec przebarwieniu po ekspozycji w
Srodowisku zawierajacym siarczki.

Podczas ekspozycji zewnetrznej wystepuje naturalna tendencja powtok epoksydowych do
kredowania, a przy wzro$cie temperatury zwiekszenie wrazliwos$ci na uszkodzenia mechaniczne i
spadek odpornosci na czynniki chemiczne.

W zaleznosci od przeznaczenia i rodzaju powierzchni, powtoka moze by¢ specyfikowana w innych
grubosciach niz podano. Zmieni to zuzycie farby i moze wptyng¢ na czas schniecia powtoki i czas do
naktadania nastgpnej warstwy.

Stosowany zakres grubosci powtoki wynosi 80-125 um (100-125um z utwardzaczem 95040).

W przypadku uzycia HEMPADUR HI-BUILD 45200/45201 jako powtfoki uszczelniajacej na powtoki
metalizacyjne lub grunty krzemianowo-cynkowe, farbe rozcienczy¢ 10-15% rozcienczalnikiem 08700.
Zalecana grubo$¢ powtoki wynosi 40 um. Konieczne moze by¢ zastosowanie techniki ,flash coat” ale
nastepna warstwa nie moze by¢ naktadana w ciagu pierwszych 8 godzin (20°C) od momentu
aplikaciji.

Czas pomiedzy natozeniem nastepnej warstwy w odniesieniu do pézniejszych warunkéw
eksploatacji (grubo$¢ powtoki HEMPADUR HI-BUILD 45200/45201 - 100 pum):

Minimum Maksimum Minimum Maksimum
Temperatura podioza: 20°C 10°C
Rodzaj farby: 45200 45201
atmosfera atmosfera
Umiarko- Agre- Umiarko- Agre- Umiarko- Agre- Umiarko- Agre-
wana sywna wana sywna wana sywna wana sywna
46330; 46410; 56360 6h 6h 16 h 12h 6h 6h 12h 10h
HEMPATHANE 12h 16 h 10d 3d 12h 16 h 20d 6d
HEMPADUR 12h 16 h b.o. b.o. 12h 16 h b.o. b.o.
b.o. — bez ograniczen
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Uwaga:

Warunki BHP:

Jezeli przekroczony zostat czas do naktadania nastepnej warstwy, niezaleznie od rodzaju nastepnej
farby, powierzchnie nalezy zszorstkowac celem zapewnienia przyczepnosci migdzywarstwowe;.
Jezeli naktadana jest inna farba niz HEMPADUR, alternatywnie mozna natozy¢ dodatkowa, cienka
warstwe HEMPADUR HI-BUILD 45200/45201, zachowujac prawidtowy czas przemalowania.

W przypadku dtugiego czasu przemalowania, aby zapewni¢ przyczepnos¢ kolejnej warstwy,
wymagana jest catkowicie czysta powierzchna. Powierzchnig odttusci¢ stosujac detergent,
nastgpnie zmy¢ wodg stodkg pod wysokim cisnieniem. Wodg stodkg zmy¢ sole.

Usuna¢ powtoki zniszczone w wyniku dtugotrwatej ekspozycji. Opisane wyzej metody czyszczenia
powierzchni mozna zastgpi¢ stosujac czyszczenie wodg pod wysokim cisnieniem.

W razie problemoéw konsultowa¢ sie z biurem Hempla. Ocena wtasciwego przygotowania
powierzchni powinna by¢ przeprowadzona z zastosowaniem odpowiedniego testu.

Przed rozpoczeciem eksploatacji powtoka musi by¢ w petni utwardzona.
HEMPADUR HI-BUILD 45200/45201 jest przeznaczony do uzytku profesjonalnego.

Stosowac¢ z zachowaniem $rodkéw ostroznosci. Opakowania sg dostarczane z odpowiednimi
oznaczeniami bezpieczenstwa, ktérych nalezy przestrzegaé. Stosowac sie do zaleceh zawartych w
Kartach Charakterystyki Niebezpiecznej Substancji Chemicznej oraz przestrzega¢ polskich
przepisdw bezpieczenstwa. Nie wdycha¢, unika¢ kontaktu ze skdrg i oczami, nie potyka¢. Zachowac
srodki ostroznosci z uwagi na mozliwos¢ wystapienia ryzyka zaprdszenia ognia lub wybuchu, oraz
chroni¢ srodowisko. Naktadac tylko w dobrze wentylowanych pomieszczeniach.

Niniejsza karta katalogowa zastepuje poprzednio wydang. Definicje i pojecia wyjasnione sa w Objasnieniach w katalogu. Dane, specyfikacje oraz
zalecenia ujete w niniejszej karcie katalogowej sg wynikiem testow i doswiadczen prowadzonych w $cisle okreslonych warunkach. Ich aktualnos¢,
kompletno$¢ i dopuszczalno$é w warunkach rzeczywistych nie jest gwarantowana i zgodno$¢ z nimi musi by¢ okreslona przez Uzytkownika.
Dostawa produktéw oraz doradztwo techniczne sg zgodne z OGOLNYMI WARUNKAMI SPRZEDAZY, DOSTAW | OBSLUGI firmy Hempel, chyba
ze ustalono inaczej na pi$mie. Producent i Sprzedawca nie ponosi innej odpowiedzialnosci, poza ujgta w Ogélnych Warunkach, za wyniki, defekty,
bezposrednie lub posrednie uszkodzenia bedace efektem zastosowania produktu. Karta katalogowa moze ulec zmianie bez powiadomienia, a po
pieciu latach od daty wydania automatycznie traci waznos$¢.

Wydana przez HEMPEL A/S

Styczen 2004/ 45200/45201 Strona 3/3



