Charakterystyka:

Zalecane stosowanie:

Temperatura pracy, max:

Certyfikaty:

Dostepnosé:

DANE FIZYKOCHEMICZNE:
Kolory /Nr koloru:
Potysk powtoki:

Czesci state, % obj.:
Wydajnos¢ teoretyczna:
Temperatura zaptonu:
Gestosc:

Pytosuchosé:

Sucha na dotyk:

Petne utwardzenie:
L.Z.O.:

SPOSOB APLIKACJI:

Proporcje mieszania sktadnikéw dla
45410:

Metoda nakfadania:

Rozcienczalnik (max. obj):

Przydatno$¢ mieszaniny do stosowania:

Srednica dyszy:
Cisnienie w dyszy:

Czyszczenie narzedzi:

Grubos$¢ powtoki (DFT):

Grubos$¢ warstwy (WFT):

Czas do natozenia nastepnej warstwy:

Warunki BHP:

HEMPADUR FAST DRY 45410

BAZA 45419 Z UTWARDZACZEM 98430

HEMPADUR FAST DRY 45410 jest dwusktadnikowa farbg epoksydowa o wysokiej
zawartosci czesci statych, pigmentowang fosforanem cynku.

Jako szybkoschnaca warstwa nawierzchniowa w $srodowiskach od niskiej do silnej
korozyjnosci.

Jako system jednowarstwowy bezposrednio na metal w Srodowiskach o niskiej
korozyjnosci.

Jako warstwa nawierzchniowa, gdzie akceptowalny jest typowy wyglad powtok
epoksydowych.

Tylko w $rodowisku suchym: maximum 140°C.
Patrz UWAGI na odwrocie.

Spetnia wymagania Dyrektywy 2004/ 42/ WE Parlamentu Europejskiego i Rady,
podkategoria j (Patrz UWAGI na odwrocie).

Wymaga potwierdzenia.

szary/ 12170*

potmatowy

65+ 1

8,1 m%dm?® - 80pm

26°C

1,4 kg/dm®

(okoto) 1 godzina w 20°C (ISO 1517)

2 godziny w 20°C

7 dni w 20°C

330 g/dm® (Zgodnie z EPA metod 24)

*Szeroki zakres kolorow dostepny w systemie Hempel's MULTI-TINT.

State fizyczne mogg réznic sie w zakresie normalnych odchytek produkcyjnych
przedstawionych w normie 1ISO 3534-1. Dalsze wyjasnienia znajdujg sie w ,Objasnieniach” w
Katalogu Hempla.

Baza 45419 : Utwardzacz 98430
3 : 1 objetosciowo
natrysk bezpowietrzny natrysk powietrzny
08450 (10%) 08450 (35%)
1,5 godziny (20°) (natrysk bezpowietrzny)
0,018"-0,021”
25 MPa
(Dane dotyczgce natrysku bezpowietrznego podane sg orientacyjnie i moga ulec korekcie)

pedzel (zaprawki)
08450 (10%)

HEMPEL'S TOOL CLEANER 99610
80um (Patrz UWAGI na odwrocie)
120pm

min/ max - Patrz UWAGI na odwrocie

Stosowa¢ z zachowaniem $rodkéw ostroznosci. Opakowania sg dostarczane z
odpowiednimi  oznaczeniami bezpieczenstwa, ktorych nalezy przestrzegac.
Stosowac¢ sie do zalecen zawartych w Kartach Charakterystyki Niebezpiecznej
Substancji Chemicznej oraz przestrzegaé polskich przepiséw bezpieczenstwa. Nie
wdychaé, unika¢ kontaktu ze skérg i oczami, nie potykac. Zachowac s$rodki
ostroznosci z uwagi na mozliwo$¢ wystgpienia ryzyka zaprdszenia ognia lub
wybuchu, oraz chroni¢ $Srodowisko. Naktada¢ tylko w dobrze wentylowanych
pomieszczeniach.
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HEMPADUR FAST DRY 45410

PRZYGOTOWANIE
PODLOZA:

WARUNKI APLIKACJI:

POWLOKA POPRZEDNIA:

POWLOKA NASTEPNA:
UWAGI:

V.0.C.- lotne zwigzki
organiczne — Dyrektywa
2004/ 42/ WE Parlamentu
Europejskiego i Rady

V.0.C.

Ekspozycja zewnetrzna/
temperatury pracy:

Grubosci powtoki:

Naktadanie kolejnych
warstw:

Nowa stal: obrébka strumieniowo-$cierna do stopnia Sa 2,5. Do czasowej ochrony, jesli to
wymagane, uzy¢ odpowiedniego gruntu. Wszystkie uszkodzenia i zanieczyszczenia gruntu
czasowej ochrony powstate podczas magazynowania i obrébki powinny by¢ przed ostatecznym
malowaniem usuniete. Do napraw i zaprawek uzy¢ HEMPADUR FAST DRY 45410 lub inny
specyfikowany HEMPADUR.

Renowacja powtoki: odttusci¢ powierzchnie stosujac detergent, sole i inne zanieczyszczenia
zmy¢ wodg stodkg pod wysokim cisnieniem. Usung¢ stabo przyczepne powtoki stosujac mokre
lub suche czyszczenie strumieniowo-scierne, lub narzedzia mechaniczne. Fazowaé brzegi
istniejacej powtoki. Odpyli¢. Wykona¢ zaprawki do uzyskania petnej grubosci powtoki.

Naktada¢ tylko na suchg i czystg powierzchnie o temperaturze wyzszej od temperatury punktu
rosy, aby unikng¢ kondensacji. Stosowaé, gdy naktadanie i utwardzanie przebiegajg w
temperaturach powyzej 0°C. Temperatura podtoza musi byé takze powyzej tej wartosci.
Temperatura farby powinna wynosié 15°C lub wyzsza, aby zapewni¢ odpowiednig aplikacje.

W przestrzeniach zamknietych zapewni¢ odpowiednig wentylacje podczas naktadania i
utwardzania powtok.

Nie stosuje sie, HEMPADUR FAST DRY 17410, HEMPADUR ZINC 17360 lub zgodnie ze
specyfikacja.
Nie stosuje sie, farby HEMPATHANE lub zgodnie ze specyfikacja.

Po Maksymalna zawarto$¢ lotnych
Bez rozcienczeniu zwigzkdéw organicznych (V.O.C.)
rozcienczenia 5% obj.
rozcienczalnika (faza 1)
V.0.C. w g/dm?® 330 354 500

Zawartos¢ lotnych zwigzkow organicznych dla innych koloréw — patrz Karta Charakterystyki
Preparatu Niebezpiecznego

Podczas ekspozycji zewnetrznej wystepuje naturalna tendencja powtok epoksydowych do
kredowania, a przy wzroscie temperatury do zwiekszenia wrazliwo$ci na uszkodzenia
mechaniczne i spadek odpornosci na czynniki chemiczne.

W zaleznos$ci od przeznaczenia mozna specyfikowaé inne grubosci powtok. Zmieni to zuzycie
farby, moze wpltynaé na czas jej schniecia i czas do natozenia kolejnej warstwy. Stosowany
zakres grubosci powtoki wynosi 80-125um, ktéry mozna uzyskac aplikujgc nierozcienczong lub
nieznacznie rozciefnczong farbe.

Czasy do natozenia kolejnych warstw zalezg od pdzniejszych warunkéw ekspozycji:
Minimum Maksimum | Minimum Maksimum

45410 - 100pm

Kolejna
warstwa;

Temperatura podioza 20°C ‘ Temperatura podioza 10°C

Korozyjno$¢ atmosfery
Srednia | silna | $rednia | silna

Srednia | silna $rednia | silna

HEMPATHANE 2h 4h 10d 3d 4h 8h 20d 6d
HEMPADUR 2h 4h b.o b.o 4h 8h b.o b.o

b.o. — bez ograniczen

Jezeli przekroczony zostat maksymalny czas do natozenia kolejnej warstwy, bez wzgledu na
rodzaj powtoki nastepnej, konieczne jest szorstkowanie powierzchni celem zapewnienia
przyczepnos$ci miedzywarstwowej, a przy aplikacji innej farby niz HEMPADUR, natozyé
dodatkowg cienkg powloke HEMPADUR FAST DRY 45410 zachowujgc prawidlowy czas
przemalowania. W przypadku dtugiego czasu do przemalowania, aby zapewni¢ przyczepnos¢
kolejnej warstwy wymagane jest catkowite oczyszczenie powierzchni. Powierzchnie odttusci¢
stosujgc detergent, nastepnie zmy¢ wodg wodociggowg pod wysokim cisnieniem. Wodg stodka
zmy¢ sole. Usunaé powloki zniszczone w wyniku diugotrwatej ekspozycji. W/w metody
czyszczenia powierzchni mozna zastapi¢ stosujgc prawidiowo wykonane czyszczenie wodag
pod bardzo wysokim ci$nieniem. W razie potrzeby dodatkowych informacji udzieli firma
HEMPEL. Ocena przygotowania powierzchni powinna byé przeprowadzona z zastosowaniem
odpowiedniego testu.

HEMPADUR FAST DRY 45410 jest przeznaczony tylko do uzytku profesjonalnego.
HEMPEL A/S- 4541012170CR003
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Niniejsza karta katalogowa zastepuje poprzednio wydang. Definicje i pojecia wyjasnione sg w Objasnieniach w katalogu. Dane, specyfikacje oraz zalecenia ujete w niniejszej karcie
katalogowej sg wynikiem testow i doswiadczen prowadzonych w $cisle okreslonych warunkach. Ich aktualno$¢, kompletnos¢ i dopuszczalno$¢ w warunkach rzeczywistych nie jest
gwarantowana i zgodno$é z nimi musi by¢ okreslona przez Uzytkownika. Dostawa produktéw oraz doradztwo techniczne sg zgodne z OGOLNYMI WARUNKAMI SPRZEDAZY,
DOSTAW | OBStLUGI firmy Hempel, chyba Ze ustalono inaczej na pi$mie. Producent i Sprzedawca nie ponosi innej odpowiedzialno$ci, poza ujetg w Ogdlnych Warunkach, za wyniki,
defekty, bezposrednie lub posrednie uszkodzenia bedace efektem zastosowania produktu. Karta katalogowa moze ulec zmianie bez powiadomienia, a po pigciu latach od daty wydania

automatycznie traci waznosé.
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