HEMPADUR 47140

47140: BAZA 47149: UTWARDZACZ 98140

Charakterystyka: HEMPADUR 47140 jest dwusktadnikowa, grubopowtokowg farbg epoksydowg utwardzang adduktami
poliamidowymi, o stosunkowo wysokiej zawartosci czesci statych i o krétkim czasie schniecia. Spetnia
wymagania ochrony $rodowiska w zakresie emisji lotnych zwigzkéw organicznych.

Zalecane uzycie: Jako warstwa podktadowa pracujgca w warunkach od niskich do $rednio korozyjnych.
Jako miedzywarstwa lub warstwa nawierzchniowa w systemach epoksydowych pracujgcych w
warunkach od srednich do silnie korozyjnych.
Jako warstwa nawierzchniowa, gdzie wyglad zewnetrzny powtok epoksydowych jest akceptowalny.
Mozna naktada¢ bezposrednio na powierzchnie pokryte utwardzong powtokg cynkowo-krzemianowg (
GALVOSIL) lub na powierzchnie metalizowane natryskowo, aby zminimalizowa¢ oczkowanie.

Temperatura pracy: Maksymalna, tylko w suchym srodowisku: 140°C/284°F
Certyfikaty: Spetnia wymagania Dyrektywy 2004/ 42/ WE Parlamentu Europejskiego i Rady: podkategoria j.
Dostepnoscé: Wymaga potwierdzenia.

DANE FIZYKOCHEMICZNE:

Kolory/ nr koloru: 20450 (RAL 9001)* / Kremowy

Potysk powtoki: Potpotysk

Czesci state, % obj.: 70£1

wydajnos¢ teoretyczna wynosi¢ 5.6 m?/dm?® [224.6 sq.ft./US gallon] - 125 mikronéw/5 milicale
bedzie:

Temperatura zaptonu: 23°C[73.4 °F]

Gestos¢: 1.5 kg/dm?® [12.9 funty/galon USA]

Sucha na dotyk: 2 ok. godzin(y) 20°C

Petne utwardzenie: 7 dzien/dni 20°C

Zawartos¢ L.Z.0.: 298 g/l [2.5 funty/galon USA]

* inne kolory zgodnie z listg asortymentowg

Podane dane fizykochemiczne sg warto$ciami nominalnymi, zgodnymi z formutami zatwierdzonymi przez HEMPLA.

SPOSOB APLIKACJI:

Nr asortymentu: 47140
Proporcje mieszania sktadnikow: BAZA 47149: UTWARDZACZ 98140
4:1 objetosciowo

Metoda naktadania: Natrysk bezpowietrzny / Pedzel

Rozcienczalnik (max. obj.): Zwykle mniej niz: 5%, w zaleznos$ci od przeznaczenia
patrz UWAGI ponizej

Przydatnos$¢ mieszaniny do 1 godzina/godzin 20°C

stosowania:

Srednica dyszy: 0.019-0.021"

Cisnienie w dyszy: 225 bar [3262.5 psi] (Dane dotyczgce natrysku bezpowietrznego podane sg orientacyjnie i mogg ulce
korekcie)

Czyszczenie narzedzi: HEMPEL'S TOOL CLEANER 99610

Grubos¢ powtoki (DFT): 125 pm [5 mils] patrz UWAGI ponizej

Grubos$¢ warstwy (WFT): 175 pm [7 mils]

Czas do natozenia nastepnej patrz UWAGI ponizej

wartswy, min:

Czas do natozenia nastepnej patrz UWAGI ponizej

wartswy, max:

Warunki BiHP: Stosowac¢ z zachowaniem $rodkéw ostroznosci. Opakowania sg dostarczane z odpowiednimi
oznaczeniami bezpieczenstwa, ktorych nalezy przestrzega¢. Stosowac sie do zalecen zawartych w
Kartach Charakterystyki oraz przestrzegac polskich przepiséw bezpieczenstwa.
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HEMPADUR 47140

PRZYGOTOWANIE PODtOZA: Nowa stal: Odttuscié stosujgc detergent, sole i inne zanieczyszczenia zmy¢ wodg stodkg pod
wysokim cisnieniem. Oczyszczanie strumieniowo-$cierne do minimum Sa 2% (ISO 8501-1:2007) z
profilem powierzchni odpowiadajgcym Rugotest nr 3 min. N9a do N10, najlepiej BN9a do BN10,
Keane-Tator Comparator 2,0 G/S lub ISO Comparator MEDIUM (G).

Naprawa i konserwacja: Odttusci¢ stosujac detergent, sole i inne zanieczyszczenia zmy¢ wodg
stodkg pod wysokim cisnieniem. Usung¢ produkty korozji i stabo przylegajgce powtoki poprzez mokre
lub suche oczyszczanie strumieniowo-$cierne lub czyszczenie narzedziami mechanicznymi. Szlifowa¢
krawedzie do osiggniecia zdrowych i nienaruszonych obszaréw. Powierzchnie odkurzy¢. Wykonac¢
zaprawki na odstonietych miejscach za pomoca: okreslona farba HEMPADUR

WARUNKI APLIKACJI: Stosowac tylko, gdy naktadanie i utwardzanie przebiegajg w temperaturach powyzej: 0°C.
Temperatura samej farby powinna wynosi¢ 15°C lub wiecej. Nalezy stosowac tylko na suchej i czystej
powierzchni w temperaturze powyzej punktu rosy, aby unikng¢ kondensacji. W przestrzeniach
zamknietych zapewni¢ odpowiednig wentylacje podczas naktadania i wysychania powtok.

POWLOKA POPRZEDNIA:: Zgodnie ze specyfikacjg. Zalecane systemy malarskie: Metalizacja natryskowa, HEMPADUR ZINC
17360, HEMPEL’S GALVOSIL 15700
POWLOKA NASTEPNA: Nie stosuje sig, lub zgodnie ze specyfikacjg. Zalecane systemy malarskie: HEMPATHANE,
HEMPAXANE
Uwagi
VOC - Dyrektywa 2004/ 42/ WE Produkt Bez rozcienczenia 5 vol. % thinning Faza Il, od 01.01.2010
Parlamentu Europejskiego i Rady:
4714020450 298 g/l 326 g/l 500 g/l
Dane dot. LZO dla innych koloréw podane w odpowieniej Karcie Charakterystyki.
Ekspozycja zewnetrzna/ Podczas ekspozycji zewnetrznej wystepuje naturalna tendencja farb epoksydowych do kredowania, a
temperatury pracy: przy wyzszych temperaturach, zwigkszenie wrazliwosci na uszkodzenia mechaniczne i spadek
odpornosci na czynniki chemiczne.
Aplikacja: W przypadku aplikacji na powierzchnie nieregularne (szwy spawalnicze, podtopienia itd.) szczegdélng

uwage zwrdci¢ na nie przegrubianie, gdyz moze to powodowac pekanie powtok.

Zaleca sie natozenie farby przy uzyciu procedury dla powtoki natryskiwanej. Technika ,mist coat”: na
powierzchnig naktada sie cienkg warstwe nierozcienczonej farby, a po kilku minutach kolejng warstwe,
w peinej specyfikowanej grubosci

W zaleznosci od aktualnych warunkoéw aplikacii, takich jak: temperatura, porowato$¢ podtoza, metoda
aplikacji, mozna ograniczy¢ ,oczkowanie” naktadajac warstwe uszczelniajgca (farba rozcierczona do
30%), a nastepnie petnej grubosci warstwe.

Grubos$c¢ powltok/ rozcienczanie:  Typ i ilos¢ rozcienczalnika sg zalezne od warunkoéw aplikacji, metody aplikacji, temperatury, wentylacji
i podtoza. Zalecane systemy malarskie: HEMPEL'S THINNER 08450, HEMPEL'S THINNER 08700
W zaleznosci od przeznaczenia, mozna specyfikowac¢ inne grubosci powtoki. Zmieni to zuzycie farby i
moze wptyng¢ na czas schniecia oraz czas do natozenia nastepnej warstwy. Stosowany zakres
grubosci powtoki wynosi: 80-150 mikronéw/3.2-6 milicale.

Naktadanie kolejnych warstw: czasy do natozenia nastepnej warstwy sg zwigzane z pézniejszymi warunkami ekspozyciji: Jezel
przekroczony jest czas do natozenia kolejnej warstwy, konieczne jest szorstkowanie powierzchni
celem zapewnienia przyczepno$ci miedzywarstwowe;j.

Powierzchnie eksponowane w zanieczyszczonym $rodowisku, przed natozeniem kolejnej warstwy,
umy¢ wodg stodkg pod wysokim ci$nieniem i pozostawi¢ do wyschniecia.

A specification supersedes any guideline overcoat intervals indicated in the table.

Srodowisko Srodowisko, $rednie
Temperatura powierzchni: 0°C (32°F) 10°C (50°F) 20°C (68°F)
Min Max Min Max Min Max
HEMPADUR 9h 90d 4h 60d 2h 30d
HEMPATHANE 9h 14 d 4h 6d 2h 3d
NR = Nie zalecane , Ext. = Wydtuzony , m = minut(y), h = godzin(y), d = dzier/dni
Uwaga: HEMPADUR 47140 Jest przeznaczony tylko do uzytku profesjonalnego.
Wydany przez: HEMPEL A/S
4714020450
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Niniejsza karta produktu zastepuje wszelkie wczesniej wydane karty.

Objasnienia, definicje i zakres mozna znalez¢ w "Objasnieniach” dostepnych na stronie www.hempel.com. Dane, specyfikacje, wskazowki i zalecenia
znajdujace si¢ na tej karcie charakterystyki produktu przedstawiaja wytacznie wyniki badan i doswiadczen uzyskane w kontrolowanych i specjalnie
okreslonych warunkach. Ich doktadnos$¢, kompletnos¢ lub prawidtowos¢é w warunkach rzeczywistych dowolnego zastosowania Produktéw musza zosta¢
stwierdzone przez Kupujacego i/lub Uzytkownika.

Dostawa Produktéw oraz doradztwo techniczne dokonywane sa zgodnie z OGOLNYMI WARUNKAMI SPRZEDAZY, DOSTAW | USLUG FIRMY HEMPEL,
chyba ze wyraznie ustalono inaczej na piSmie. Producent i Sprzedajacy wylaczaja, a Kupujacy i/lub Uzytkownik zrzekaja si¢ wszelkich roszczen wigzacych
si¢ z jakakolwiek odpowiedzialnoscia, obejmujaca, migdzy innymi, zaniedbanie, z wyjatkiem zakresu przewidzianego w OGOLNYCH WARUNKACH, o
ktérych mowa wyzej, z tytutu wszelkich skutkéw, uszkodzenia ciata badz bezposrednich lub posrednich strat badz szkéd wynikajacych z uzycia
Produktéw zgodnie z zaleceniami okreslonymi powyzej, na odwrocie lub przekazanymi w inny sposéb. Dane dotyczace produktu moga ulec zmianie bez
powiadomienia i przestaja obowigzywac pig¢ lat od daty wydania.
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