Charakterystyka:

Zalecane stosowanie:

Wiasciwosci:

Temperatura pracy, max:

Certyfikaty:

Dostepnosé:

DANE FIZYKOCHEMICZNE:
Wersja:

Kolory/ Nr koloru:
Potysk powtoki:

Czesci state, % obj.:
Wydajnos¢ teoretyczna:
Temperatura zaptonu:
Gestosé:

Sucha na dotyk:

Petne utwardzenie:
V.0.C.:

SPOSOB APLIKACJI:
Proporcje mieszania sktadnikow:

Metoda naktadania:
Rozcienczalnik (max obj.):
Przydatnos$¢ mieszaniny do
stosowania:

Srednica dyszy i ci$nienie w dyszy:
Czyszczenie narzedzi:

Grubos$¢ powtoki (DFT):

Grubos¢ warstwy (WFT):

Czas do natozenia nastepnej warstwy:

Grudzien 2007/ 47741/ 47743

HEMPADUR UNIQ 47741/
HEMPADUR UNIQ 47743

Aplikacja w porze letniej: 47741: BAZA 47745 z UTWARDZACZEM 98741

Aplikacja w porze zimowej: 47743: BAZA 47747 z UTWARDZACZEM 98743

HEMPADUR UNIQ 47741/ 47743 jest samogruntujaca, dwusktadnikowa,
grubopowtokowa, niemodyfikowang farbg epoksydowg utwardzang zwigzkami
poliamidowo-aminowymi, tworzaca odporng na $cieranie powtoke przeciwkorozyjna.

Jako uniwersalny grunt lub powtoka samogruntujgca w systemach eksponowanych w
atmosferze i wodzie.

Moze by¢ stosowana bez powtoki gruntujace;.

HEMPADUR UNIQ 47741 jest przeznaczony do uzytku w klimacie cieptym, powyzej
10°C, HEMPADUR UNIQ 47743 w klimacie zimnym do -10°C.

Pierwsza powtoka moze by¢ w kolorze czerwonego aluminium (59690).

- wysokiej jakosci powtoka do zbiornikéw balastowych

- powtoka o duzej wytrzymatosci i odpornosci na Scieranie

- moze by¢ przemalowana farbami epoksydowymi i poliuretanowymi

- spetnia wymagania pod wzgledem V.O.C

- powloke naktada sie (w szerokim zakresie grubos$ci) przy uzyciu standardowego
sprzetu do natrysku bezpowietrznego.

Tylko w $rodowisku suchym: 140°C (patrz UWAGI ponizej).

W zbiornikach balastowych: wytrzymuje normalne temperatury wody morskiej*
W wodzie: 50°C (bez szokow temperaturowych).

Inne ciecze: kontaktowac sie z biurem Hempla.

*unika¢ czestych, gwattownych zmian temperatury

HEMPADUR UNIQ 47741 zostat zakwalifikowany jako B1 przez DNV, Norwegia.
Przetestowana przez Newcastle Occupational of Shipping jako powtoka nie
zanieczyszczajaca tadunku zboza.

Wymaga potwierdzenia.

47741 47753
szary/ 12170 — czerwony/ 50630* szary/ 12170 — czerwony/ 50630*
potpotysk potpotysk

80 +1 80 + 1

5,3 m¥dm? - 150um 5,3 m¥dm® - 150um

29°C 31°C

1,6 kg/dm® 1,6 kg/dm?

6 godzin w 20°C 10-12 godzin w 5°C

7 dni w 20°C 21 dniw 5°C

220 g/dm® 215 g/dm?®

*Patrz UWAGI ponizej.

State fizyczne moga réznic¢ sie w zakresie normalnych odchytek produkcyjnych przedstawionych w
normie ISO 3534-1. Dalsze wyja$nienia znajdujg sie w ,Objasnieniach” w Katalogu Hempla.

47741

BAZA 47745 : UTWARDZACZ 98741
3 : 1 objetosciowo

natrysk bezpowietrzny

08450

47753

BAZA 47747 : UTWARDZACZ 98743
3 : 1 objetosciowo

natrysk bezpowietrzny

08450

1 godzina (20°C)

Patrz ponizej

HEMPEL’'S TOOL CLEANER 99610
150pum

200pm 200pm

min 6 godzin (20°C) min 12 godzin (5°C)

max zgodnie ze specyfikacjg malarskg zgodnie ze specyfikacjg malarskg

1% godziny (5°C)

Patrz ponizej

HEMPEL'S TOOL CLEANER 99610
150pm
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2. HEMPADUR UNIQ 47741/ 47743

PRZYGOTOWANIE
PODLOZA:

WARUNKI APLIKACJI:

POWLOKA
POPRZEDNIA:

POWLOKA NASTEPNA:

UWAGI:
Ekspozycja zewnetrzna/
temperatura:

Natrysk bezpowietrzny,
Srednica dyszy i
ci$nienie w dyszy:

Sprzet do natrysku:

Kolor utwardzacza:

Grubos$¢ powtoki:

Kolory:

Grudzien 2007/ 47741/ 47743

Nowa stal:

Zewnetrzne powierzchnie kadlubow, fadownie na tadunki masowe i podobne powierzchnie:
obrébka strumieniowo-$cierna do Sa 2,5. Do ochrony czasowej, jesli to wymagane, uzy¢
odpowiedniego gruntu. Wszystkie uszkodzenia i zanieczyszczenia gruntu czasowej ochrony,
powstate podczas magazynowania i obrobki, powinny by¢ przed ostatecznym malowaniem usuniete.
Spawy i miejsca skorodowane: miejscowa obrébka strumieniowo-$cierna. Omiesc¢ Scierniwem
(zszorstkowac¢) nienaruszony grunt ochrony czasowej.

Powierzchnie nie narazone na pozniejsza ekspozycje w srodowisku agresywnym:
przygotowanie powierzchni zgodnie z normalng procedurg malarska.

Zbiorniki balastowe: patrz oddzielna INSTRUKCJA APLIKACJI - ZBIORNIKI BALASTOWE dla
HEMPADUR UNIQ 47741 (powtoka zgodna ze standardem PSPC).

Stal nierdzewna: (zbiorniki balastowe chemikaliowcéw) czyszczenie strumieniowo-$cierne do
jednolitej, ostrej chropowatosci zgodnie z ISO Comparator Medium (G), do R, min. 50um. Przed
obrobka strumieniowo-$cierng zmy¢ i odttusci¢ powierzchnie.

Naprawy: odttusci¢ powierzchnie stosujgc detergent, sole i inne zanieczyszczenia zmy¢ wodg
stodka pod wysokim cisnieniem. Zniszczone powierzchnie czysci¢ narzedziami mechanicznymi do St
3 (miejscowe naprawy) lub strumieniowo-sciernie do minimum Sa 2, lepiej do Sa 2,5. Lepsze
przygotowanie powierzchni zwieksza trwato$¢ powtoki HEMPADUR UNIQ 47741/47743.

Dodatkowe informacje zawarte sa w Instrukcji Aplikacji.

Stosowa¢, gdy naktadanie i utwardzanie przebiega w temperaturze powyzej -10°C dla HEMPADUR
UNIQ 47743 i powyzej 0°C dla HEMPADUR UNIQ 47741. Temperatura farby podczas aplikacji
powinna wynosi¢ minimum 15°C.

Naktada¢ na suchg i czystg powierzchnie o temperaturze wyzszej od temperatury punktu rosy, aby
unikng¢ kondensacji. Wilgotno$¢ wzgledna max 85%.

W przestrzeniach zamknietych zapewni¢ odpowiednig wentylacje podczas naktadania i wysychania
powtoki.

Nie stosuje sie lub zgodnie ze specyfikacja.

Nie stosuje sie lub farby typu HEMPADUR lub HEMPATHANE zgodnie ze specyfikacjg w zaleznosci
od przeznaczenia.

Podczas ekspozycji zewnetrznej wystepuje naturalna tendencja powtok epoksydowych do
kredowania, a przy wzroscie temperatury zwiekszenie wrazliwos$ci na uszkodzenia mechaniczne i
spadek odpornosci na czynniki chemiczne.

Optymalne rezultaty przy aplikacji nierozcienczonej farby uzyskujemy przy ci$nieniu wyjsciowym 25
MPa i $rednicy dyszy 0,021”-0,023". Przy uzyciu dysz o wiekszych rozmiarach, nalezy wzig¢ pod
uwage umiejetnosci malarza, cisnienie wyjsciowe i przeptyw farby. Dodatkowo, konieczne moze byé
rozcienczenie do 5%.

Zaleca sie uzywac sprzetu do natrysku bezpowietrznego z pompa o przetozeniu (okoto) 60:1 i
teoretycznej wydajnosci 12dm*/min (60 cykli na minute). Uzycie dtuzszych wezy natryskowych i/ lub
wiekszych $rednicy dysz bedg wymagaty sprzetu do natrysku o wyzszej wydajnosci aby zapewni¢
prawidtowe rozpylenie farby.

Utwardzacz 98743 ma tendencje do ciemnienia w czasie przechowywania. Nie ma to wptywu na
wiasciwosci farby, ale moze mie¢ wptyw na odcieh powstatej mieszaniny.

W zaleznos$ci od przeznaczenia mozna specyfikowaé inne grubosci powtoki. Zmieni to zuzycie farby,
czas schnigcia i czas do natozenia kolejnej warstwy. Stosowany zakres grubosci powtoki wynosi
125-200pum.

W przypadku aplikacji nierozcienczonej farby, min 100um grubosci powtoki, zapewnia jej prawidiowe
formowanie. Maksymalna, dopuszczalna grubos$¢ powtoki wynosi 250um przy zapewnieniu
odpowiednich warunkow aplikacji.

Inne kolory - zgodnie z listg asortymentowa. Jako warstwy gruntujacej uzy¢ farby w kolorze
czerwonego aluminium (kolor nr 59690), majacej mniejszg zawarto$¢ czesci statych (72%), ale w
poréwnaniu do innych koloréw nieco wigksza zawartos¢ lotnych zwiazkéw organicznych (V.O.C =
270 g/dm®). Farba w kolorze czerwonego aluminium (kolor nr 59690) zawiera okoto 8,8% wagowych
aluminium w powtoce.
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Letnia-/ zimowa-wersja:

Uwaga:

Warunki BHP:

Letnia i zimowa wersja farby rézni sie czasem schniecia i czasami do natozenia kolejnych warstwy.
HEMPADUR UNIQ 47741/ 47743 jest przeznaczony tylko do uzytku profesjonalnego.

Stosowac¢ z zachowaniem $rodkéw ostroznosci. Opakowania sg dostarczane z odpowiednimi
oznaczeniami bezpieczenstwa, ktérych nalezy przestrzegaé. Stosowac¢ sie do zaleceh zawartych w
Kartach Charakterystyki Niebezpiecznej Substancji Chemicznej oraz przestrzega¢ polskich
przepisdw bezpieczenstwa. Nie wdychag¢, unika¢ kontaktu ze skérg i oczami, nie potyka¢. Zachowac
srodki ostroznosci z uwagi na mozliwos¢ wystapienia ryzyka zaprdszenia ognia lub wybuchu, oraz
chroni¢ srodowisko. Naktadac tylko w dobrze wentylowanych pomieszczeniach.

Niniejsza karta katalogowa zastepuje poprzednio wydana. Definicje i pojecia wyjasnione sa w Objasnieniach w katalogu. Dane, specyfikacje oraz
zalecenia ujete w niniejszej karcie katalogowej sg wynikiem testow i doswiadczen prowadzonych w $cisle okreslonych warunkach. Ich aktualno$¢,
kompletno$¢ i dopuszczalno$é w warunkach rzeczywistych nie jest gwarantowana i zgodno$¢ z nimi musi by¢ okreslona przez Uzytkownika.
Dostawa produktéw oraz doradztwo techniczne sg zgodne z OGOLNYMI WARUNKAMI SPRZEDAZY, DOSTAW | OBSLUGI firmy Hempel, chyba
ze ustalono inaczej na pi$mie. Producent i Sprzedawca nie ponosi innej odpowiedzialnosci, poza ujgta w Ogélnych Warunkach, za wyniki, defekty,
bezposrednie lub posrednie uszkodzenia bedace efektem zastosowania produktu. Karta katalogowa moze ulec zmianie bez powiadomienia, a po
pieciu latach od daty wydania automatycznie traci waznos$¢.

Wydana przez HEMPEL A/S
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INSTRUKCJA APLIKACJI

Produktu opisanego w karcie katalogowej

Zakres:

Przygotowanie powierzchni:

Zbiorniki balastowe, konstrukcje
stalowe:

Zbiorniki balastowe, przygotowanie
powierzchni:

Grudzien 2007/ 47741/ 47743 1A

HEMPADUR UNIQ 47741/
HEMPADUR UNIQ 47743

Aplikacja w porze letniej: 47741: BAZA 47745 z UTWARDZACZEM 98741

Aplikacja w porze zimowej: 47743: BAZA 47747 z UTWARDZACZEM 98743
Instrukcja zawiera informacje dotyczace: przygotowania powierzchni, sprzetu do
malowania, naktadania farby HEMPADUR UNIQ 47741/ 47743.

Wiasciwy rodzaj i stopien przygotowania powierzchni zalezy od rodzaju i aktualnego
stanu powierzchni oraz od wymagan technologicznych.

Powloka pracujaca w ciezkich warunkach:
tadownie do przewozu tadunkéw masowych, rejony odbojnic, kadtuby statkow
ptywajacych w obszarze wystepowania lodu, rampy, strefy rozprysku itd.

Nowa stal:

Odttusci¢ powierzchnie stosujac detergent, sole i inne zanieczyszczenia zmy¢ wodg
stodkg pod wysokim cisnieniem. Obrébka strumieniowo-$cierna do Sa 2,5. Do ochrony
czasowej, jesli to wymagane, uzy¢ odpowiedniego gruntu. Wszystkie uszkodzenia i
zanieczyszczenia gruntu czasowej ochrony, powstate podczas magazynowania i
obrébki, powinny byé¢ przed ostatecznym malowaniem usuniete. Spawy i miejsca
uszkodzone: miejscowa obrdbka strumieniowo-$cierna. Omies¢ scierniwem
nienaruszony grunt ochrony czasowe;.

Do napraw i zaprawek uzy¢ HEMPADUR UNIQ 47741/ 47743.

Stara stal:
Skontaktowac¢ sie z biurem Hempla.

Powtoka w zbiornikach balastowych:

Aby uzyskac optymalne wtasciwosci powtoki zaleca sie:

Wszystkie szwy spawalnicze muszg by¢ odpowiednio przygotowane (tzn. bez szczelin,
podtopien) aby mogty by¢ skutecznie chronione przez powtoke. Jesli to konieczne,
nalezy zastosowac¢ dodatkowe wypetnienie lub wykona¢ ,wyrébki” (postepowaé
zgodnie z zaleceniami towarzystw klasyfikacyjnych).

Wszystkie ostre krawedzie muszg by¢ zatamane lub zaokraglone, zaleznie od
aktualnych warunkoéw i przewidywanego czasu eksploatacji. Wszystkie wady
walcownicze muszg by¢ usuniete. Profile hutnicze walcowane majg zwykle
dopuszczalnie zaokraglone powierzchnie.

Wszystkie odpryski spawalnicze musza by¢ usuniete.

Dopuszczalne dobrze przyczepne rozproszone odpryski spawalnicze beda wymagaty
dodatkowej zaprawki. Jezeli sg skupione w jednym miejscu, musza by¢ usuniete przez
szlifowanie.

Wymagania dotyczace ,jakosci powierzchni” szwéw spawalniczych zgodnie z WELD
REPLICA NACE RP 0178 minimum Grade E (NACE Standard RP0178-95).

Przed obrébka strumieniowo-scierng powierzchnie stali odttuscic¢ stosujac detergent,
nastepnie zmy¢ wodg stodka. Niewielkie plamy oleju, smaru usungé szmatami
namoczonymi w rozcienczalniku — unika¢ rozmazywania zanieczyszczen. Pozostatosci
alkaliczne i inne zmy¢ woda stodka.

Nowe budowy/ nowe konstrukcje stalowe: aby powtoka w zbiornikach balastowych
spetniata swojg funkcje, szwy spawalnicze, przepalenia, zniszczony grunt czasowe;j
ochrony oczysci¢ strumieniowo-$ciernie do Sa 2,5. Mniejsze powierzchnie czysci¢
mechanicznie do St 3.

Aby otrzymac optymalne wiasciwosci powtoki, grunty (czasowej ochrony)

natozone na szwy spawalnicze bezposrednio po spawaniu, nalezy usuna¢ przez
czyszczenie strumieniowo-$cierne (przemiatanie).
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Sprzet do aplikacji:

Grudzien 2007/ 47741/ 47743 1A

Nienaruszony grunt czasowej ochrony
Omies¢ Scierniwem nienaruszony grunt ochrony czasowej.

Uwaga: w przypadku jakichkolwiek watpliwosci dotyczacych wstepnego przygotowania
powierzchni (przed natozeniem gruntu ochrony czasowej), nalezy wykona¢ petng
obrébke strumieniowo-$cierng.

Potaczenia elementéw prefabrykowanych: nalezy zachowa¢ szczegélng ostroznosé
podczas obrobki potaczen elementéw prefabrykowanych. Unikac¢ uszkodzen
spowodowanych obrobkg strumieniowo-$cierng. Krawedzie powtok muszg by¢
fazowane, a kolejne warstwy naktadane z coraz wigkszymi zaktadkami; stare powtoki
szorstkowa¢ stosownie do zaktadek (przy szlifowaniu papierem $ciernym, stosowaé
nowy papier o uziarnieniu 80).

Ponadto, powierzchnie mogg by¢ zabezpieczone tasmag przylepna, aby byly na tyle
waskie na ile to mozliwe, albo pozostawione z cienka warstwg gruntu epoksydowo-
cynkowego natozonego po drugim przygotowaniu powierzchni na etapie prefabrykaciji.

W drugim przygotowaniu powierzchni, zaleca sie lokalng obrobke strumieniowo-
Scierng potaczen prefabrykowanych. W przypadku waskich ztacz, pokrytych jako
pierwsza, dodatkowg warstwag wyrobek HEMPADUR UNIQ 47741/ 47743 z uzyciem
pedzla, dopuszcza sie czyszczenie narzedziami mechanicznymi do St 3. Mozna
potaczy¢ zabezpieczenie tasmg przylepna i stosowanie gruntu epoksydowo-
cynkowego, jak opisano powyze;.

Elementy ocynkowane:

Jesli to konieczne, wyczyscié¢ i odttusci¢ powierzchnie. W przypadku prawidtowo
wykonanych rur, podpdr i innych elementow nie stosuje sie dodatkowego
przygotowania powierzchni, ale naktada sig¢ petny system malarski przeznaczony na
zbiorniki balastowe.

Uwaga: Wybér konkretnej metody i postepowania zalezy od stosowanej
technologii w danym zakladzie, czasu jakim mozna dysponowag, itp.
Referencje sa takze zawarte w HEMPEL'’S Technical Standard for Ballast Tank
Coating Work.

Jako grunt ogélnego przeznaczenia:

Dla zewnetrznych powierzchni kadtubow tacznie z poktadami otwartymi —
przygotowanie powierzchni takie jak dla zbiornikéw balastowych. Inne obszary —
zgodnie ze standardami jak dla nowych budéw.

HEMPADUR UNIQ 47741/ 47743 jest wyrobem o duzej lepkosci i moze wymagac
specjalnych warunkéw aplikacji.

Zalecany sprzet do natrysku bezpowietrznego:

Przetozenie pompy: min 60:1

Wydajno$é pompy: 12 dm*/min (teoretyczna)

Cisnienie zasilajace: min 0,6MPa

Weze natryskowe: max 100 metréw, 1/2” $rednica wew.

max 30 metréw, 3/8” srednica wew.
max 6 metrow, 1/4” srednica wew.
Filtr: 250um (60 mesz)

Powierzchnie regularne:
a) zbiorniki balastowe:

Srednica dyszy: 0,021” - 0,023”

Kat natrysku: 60-80°

b) zewnetrzne powierzchnie kadtuba i podobne, duze regularne powierzchnie:
Srednica dyszy: 0,023” - 0,027”

Kat natrysku: 60-80°

Powyzsze wytyczne moga ulec korekcie.

W przypadku uzycia wigkszych dysz istotnie jest, aby wydajnos$c i ciSnienie wyjsciowe
sprzetu do natrysku byto wystarczajgce do uzyskania prawidtowego rozpylenia farby.
Wysokie kwalifikacje malarza zapewniag prawidtowe formowanie sie kazdej powtoki i jej
grubos¢ zgodng ze stosowanym zakresem.
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Aplikacja:

Powtoka gruntujaca na
powierzchnie stalowe:

Przydatnos¢ mieszaniny do

stosowania/ mieszanie/ czas
indukcji (dla obu utwardzaczy):

Grudzien 2007/ 47741/ 47743 1A

Uwaga: aby zapewni¢ odpowiednig wydajnosé przy zastosowaniu dtuzszych wezy,
nalezy uzy¢ pompy o wiekszym przefozeniu niz 60:1.

Alternatywnie mozna doda¢ 5% rozcienczalnika THINNER 08450. Nadmierne
rozcienczenie spowoduje znaczne zmniejszenie grubosci powtoki.

Dane dotyczace natrysku bezpowietrznego podane sg orientacyjnie i mogq ulec
korekcie.

Po zakonczeniu aplikacji, natychmiast umy¢ sprzet w HEMPEL’'S TOOL CLEANER
99610.

Formowanie/ szczelno$¢ powtoki: istotne jest zapewnienie ciggtosci i szczelnosci
kazdej warstwy. Stosowa¢ technike naktadania zapewniajaca wtasciwe formowanie sie
powioki na wszystkich powierzchniach. Istotne jest stosowanie dysz o odpowiednich
rozmiarach, nie za duzych oraz utrzymanie wtasciwej, jednakowej odlegtosci 30-50cm
pistoletu natryskowego od malowanej powierzchni. Szczegélng uwage zwrdci¢ na
dokfadne pokrycie farbg krawedzi, otworéw, wzmocnien itp. stosujac tzw. ,wyrébki”. W
celu uzyskania dobrego i statego w czasie rozpylenia farby, utrzymywa¢ odpowiednig
lepkos$¢ farby i parametry natrysku. W wyzszych temperaturach, konieczne moze
okazac¢ sie dodanie rozcienczalnika celem uniknigcia suchego natrysku.

Nakfadane powtoki musza by¢ réwnomierne, mozliwie najbardziej zgodne ze
specyfikacja. Nalezy unika¢ nadmiernych grubosci powtok.

Nie dopuszczaé do powstawania zaciekéw/ przegrubien farby szczegélnie w rogach
konstrukc;ji, co pozwoli unikng¢ powstawania peknie¢ powtoki w przysztosci. Zasada
jest, aby najwyzsza akceptowalna grubos¢ powtoki wynosita trzykrotnosé grubosci
specyfikowanej lub 1000pum.

Po natozeniu powioka musi by¢ jednorodna o gtadkiej powierzchni, bez nieregularnosci
takich jak pyt, $cierniwo, suchy natrysk.

Wyrébki: moga by¢ naktadane natryskiem bezpowietrznym (z uzyciem stosunkowo
matych dysz o waskim kacie natrysku) lub narzedziami mechanicznymi. HEMPADUR
UNIQ 47741/ 47743 zaleca sie do wyrdbek z uzyciem pedzla lub watka. Natozone
wyrébki powinny byé¢ jednolite, regularne bez nadmiernych sladéw po przejsciu pedzla
lub watka, aby unikng¢ krateréw uwiezionego powietrza.

Niezaleznie od metody przygotowania powierzchni, zaleca sie jako powtoke gruntujaca
na powierzchnie stalowe uzy¢ HEMPADUR UNIQ 47741/ 3 w kolorze 59690
(czerwonego aluminium).

Mierzony w warunkach standardowych, czas przydatnosci do stosowania wynosi 2
godziny w 15°C, a w 20°C 1 godzine. Jednakze dla objetosci 20dm® mieszaniny,
ciepto wydzielajace sie w reakcji chemicznej pomiedzy BAZA a UTWARDZACZEM,
moze spowodowac w praktyce skrécenie czasu przydatnosci do stosowania.

1. Zmieszac zawarto$¢ pojemnikow z bazg i utwardzaczem. Jezeli konieczne jest
przygotowanie mniejszych ilosci farby, baze i utwardzacz nalezy zmiesza¢ w
nastepujacej proporcji objetosciowej: 3,0 czesci bazy i 1,0 cze$¢ utwardzacza.

2. Sktadniki miesza¢ czystym mieszadtem mechanicznym, do uzyskania jednolitej w
catej objetosci mieszaniny.

3. Cata wymieszana farba musi by¢ wymalowana przed uptywem czasu przydatnosci
mieszaniny do stosowania, przy czym przydatnos$¢ wyrobu do stosowania zalezy od
temperatury farby i podana jest w tabeli ponizej (dla pojemnika 20dm°):

Temperatura mieszaniny: 5°¢c" 10°C 20°C 30°C”

Przydatnos$¢ mieszaniny

do stosowania dla 47741

- 1%h 1h (%5 h)

Przydatno$¢ mieszaniny

do stosowania dla 47743 1%h Th (2h) .

1) Nalezy unika¢ temperatury 30°C i wyzszych.

Czas indukgcji:

Przy temperaturach stali nizszych niz 5°C, korzystne jest wstepne przereagowanie
farby 10 minut przed jej aplikacja (przy nizszych temperaturach stali, czas ten nalezy
wydtuzyc).
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Dane fizyczne w réznych

temperaturach:

Nakladanie kolejnych warstw:

Grudzien 2007/ 47741/ 47743 1A

Przy uzyciu sprzetu do natrysku z dwiema pompami, aby uzyskaé¢ prawidtowe
rozpylenie farby oraz jednolita i gtadka powloke, konieczne moze by¢ stosowanie
wstepnego ogrzania dwdéch sktadnikow farby lub przeptywowego ogrzewania farby w
wezach natryskowych. Zaleca sie aby temperatura farby w czasie aplikacji wynosita
ok. 40°C, nalezy jednak pamieta¢, ze musi ona by¢ dostosowana do aktualnych
warunkéw aplikacyjnych.

(HEMPADUR UNIQ 47741, grubo$é powtoki 150pm):

Temperatura podtoza: 10°C 20°C 30°C
Czas schniecia: 15h 6h 3h

Czas utwardzania*: 18d 7d 3,5d
Wstepne utwardzenie*: 13d 5d 2,5d

(HEMPADUR UNIQ 47743, grubo$é powtoki 150um):

Temperatura podioza: -10°C 0°C 10°C
Czas schniecia: 36h 18h 8h

Czas utwardzania™: 63d 32d 14d
Wstepne utwardzenie™: 60d 29d 10d

* Napetnianie zbiornikéw balastowych/ ekspozycja w wodzie-pyta¢ o specjalne wytyczne.

Czasy do nafozenia kolejnych warstw zalezg od pozniejszych warunkéw ekspozycji:
(dla 150pm grubosci powtoki HEMPADUR UNIQ 47741/ 47743)

47741
Minimum Maksimum
Temp?r?tura 20°C
podtoza:
Kolejna farba: Korozyjnosc¢ Korozyjnosc¢
atmosfery: Zanurzenie* | atmosfery: Zanurzenie*
Srednia | Silna Srednia | Silna
nie nie
HEMPADUR 4h 5h 6h okresla | okresla 30d
sie sie
HEMPATHANE . .
TOPCOAT 4h 5h nie dotyczy 10d 3d nie dotyczy
47743
Minimum Maksimum
Temp?r?tura 5°C
podtoza:
Kolejna farba: Korozyjnosc¢ Korozyjnosc¢
atmosfery: Zanurzenie* | atmosfery: Zanurzenie*
Srednia | Silna Srednia | Silna
nie nie
HEMPADUR 8h 10h 12h okresla | okresla 60d
sie sie
HEMPATHANE . .
TOPCOAT 8h 10h nie dotyczy 30d 9d nie dotyczy

*oraz ekspozycja w warunkach duzej $cieralnosci np. tadownie do przewozu tadunkéw masowych i
rejony odbojnic. W przypadku przemalowania w/w obszaréw farba typu HEMPATHANE
zastosowacé takie same maksymalne czasy do naktadania kolejnych warstw jak dla atmosfery o

silnej korozyjnosci.

Maksymalny czas do natozenia kolejnej warstwy typu HEMPADUR ulegnie skroceniu,
gdy przed przemalowaniem powtoki bedg wystawione na dziatanie promieniowania

stonecznego.

Jezeli zostat przekroczony maksymalny czas do natozenia kolejnej warstwy, konieczne
jest szorstkowanie powtoki, aby zapewni¢ przyczepnos$¢ miedzywarstwowa.
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Warunki BHP:

Grudzien 2007/ 47741/ 47743 IA

Stosowacé z zachowaniem $rodkow ostroznosci. Opakowania sg dostarczane z
odpowiednimi oznaczeniami bezpieczenstwa, ktérych nalezy przestrzegac. Stosowaé
sie do zalecen zawartych w Kartach Charakterystyki Niebezpiecznej Substanc;ji
Chemicznej oraz przestrzega¢ polskich przepiséw bezpieczenstwa. Nie wdycha¢,
unika¢ kontaktu ze skorg i oczami, nie potyka¢. Zachowaé srodki ostroznosci z uwagi
na mozliwo$¢ wystapienia ryzyka zaprdészenia ognia lub wybuchu, oraz chroni¢
Srodowisko. Naktadac tylko w dobrze wentylowanych pomieszczeniach.

Niniejsza karta katalogowa zastepuje poprzednio wydana. Definicje i pojecia wyjasnione sa w Objasnieniach w katalogu.
Dane, specyfikacje oraz zalecenia ujete w niniejszej karcie katalogowej s wynikiem testéw i doswiadczen prowadzonych w
Scisle okreslonych warunkach. Ich aktualnos$¢, kompletno$é i dopuszczalno$é¢ w warunkach rzeczywistych nie jest
gwarantowana i zgodnos¢ z nimi musi by¢ okreslona przez Uzytkownika. Dostawa produktow oraz doradztwo techniczne sg
zgodne z OGOLNYMI WARUNKAMI SPRZEDAZY, DOSTAW | OBSLUGI firmy Hempel, chyba ze ustalono inaczej na pi$mie.
Producent i Sprzedawca nie ponosi innej odpowiedzialnosci, poza ujeta w Ogélnych Warunkach, za wyniki, defekty,
bezposrednie lub posrednie uszkodzenia bedace efektem zastosowania produktu. Karta katalogowa moze ulec zmianie bez
powiadomienia, a po pieciu latach od daty wydania automatycznie traci wazno$¢.

Wydana przez HEMPEL A/S
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