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EPIGRIP C400V3

DANE TECHNICZNE PRODUKTU

INFORMACJA O PRODUKCIE

OPIS PRODUKTU

EPIGRIP C400V3 MULTI-FUNCTIONAL EPOXY ZINC
PHOSPHATE COATING

Rodzaj materiatu: Wielofunkcyjna powtoka epoksydowo-cynkowo-
fosforanowa do ochrony stali weglowej.

ZALECANE UZYCIE

Wielofunkcyjna powtoka epoksydowa Epigrip C400V3 jest przeznaczona do
ochrony powierzchni stalowych w réznych srodowiskach, zdefiniowanych w
normie ISO 12944 w kategoriach od C1 do C5. Moga to by¢ powierzchnie
stalowe budynkow, parkingdéw, zaktadéw chemicznych, browardw i
elektrowni. Nieprzeznaczona do zanurzania. Czesto petni ona role
podkiadu, ktéry powinien by¢ naktadany na oczyszczong pneumatycznie
(technika strumieniowo-$cierna) powierzchnie stali konstrukcyjnej,
eksponowanej zaréwno w srodowisku wewnetrznym, jak i zewnetrznym.
Powtoka ta moze by¢ rowniez stosowana jako gruba powtoka posrednia
typu high build, a takze jako powtoka wykonczeniowa powierzchni, w
przypadku ktérych oczekuje sie wykonczenia o niskim stopniu potysku.

Wszystkie produkty epoksydowe bedg tracity potysk, jezeli zostang
wystawione na dziatanie warunkéw panujgcych w srodowisku
zewnetrznym. Jesli zatem wymagana jest wysoka wydajnosé

w zakresie zachowania barwy i potysku w srodowisku zewnetrznym,
lub gdy wymagane jest petne wykonczenie dekoracyjne w srodowisku
wewnetrznym, nalezy wybra¢ jedng z warstw wierzchnich,
przeznaczonych szczegodlnie dla takiego zastosowania. Dostepne
warstwy wierzchnie zostaty przedstawione w niniejszej karcie danych,
w czesci dotyczgcej zalecanych warstw wierzchnich.

W zaleznosci od wymagan technicznych, przy natozeniu jednej warstwy
Epigrip C400V3 mozna osiggng¢ grubos¢ miedzy 75 a 275 mikrondw na
sucho (dry film thickness, DFT). Z uwagi na to, ze wiele projektéw bedzie
charakteryzowato sie réznymi wymaganiami klientéw, a takze warunkami,
na jakie bedg wystawione powtoki, aby otrzymac¢ szczegotowe specyfikacje
projektéw, prosimy o osobny kontakt z firmg Sherwin-Williams.

APROBATY

BS476 czes¢ 7 — rozprzestrzenianie sige ognia na powierzchni
BS6853 Zatgcznik D — Emisje dyméw — aby zapoznac sie ze
szczegotowymi informacjami dotyczgacymi podioza/schematu, prosimy
skonsultuj Sherwin-Williams.

ZALECANE SPOSOBY NAKELADANIA

* Natrysk bezpowietrzny (tylko w przypadku powierzchni oczyszczonych
strumieniowo)

* Natrysk tradycyjny

* Pedzel

* Watek

Zalecany rozcienczalnik: Nr 2 (do rozcienczania)
Nr 9 lub nr 13 (do czyszczenia)

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU
Temperatura zaptonu: Baza: 24°C Dodatek: 26°C
Zawartos¢ czesci stalych objetosciowo (%): 70 + 3% (ASTM-D2697-91)
Zywotnos$é: 2,5 godz. w 15°C 1,5 godz. w 23°C 1 godz. w 35°C

Dostepne kolory: Ograniczony wyboér, w tym odcienie MIO.

Lotne zwiazki organiczne (LZO)

257 gllitr, warto$¢ okreslona w sposoéb praktyczny, zgodny z przepisami
obowigzujgcymi w Wielkiej Brytanii - PG6/23

289 g/l, warto$¢ obliczona na podstawie formuty, w celu spetnienia wymagan
dyrektywy WE dot. redukcji emisji rozpuszczalnikéw (Solvent Emissions
Directive, SED)

190 g/kg zawartosci na podstawie wagi obliczonej wg formuty w celu

spetnienia wymagan dyrektywy WE SED

TyrPowA GRUBOSC

Grubosé Grubosé Pokrycie
warstwy suchej warstwy mokrej teoretyczne
75 mikronow 107 mikronéw 9,33 m#/I*

Minimalne wiasciwos$ci, wymagane w przypadku odcieni MIO,
to 100 um nominalnej grubosci warstwy suchej.

* Dane te nie uwzgledniajg profilu powierzchni, nieréwnego
naktadania, nadmiernego rozpylania substancji, ani strat zwigzanych

z pojemnikami oraz wyposazeniem. Grubo$¢ warstwy bedzie rézni¢ sie
w zaleznosci od rzeczywistego przeznaczenia i specyfikacji.

PRAKTYCZNE NORMY DOT. NAKtADANIA
(MIKRONY NA POWLOKE)

Natrysk Natrysk Pedzel Walek
bezpowietrzny tradycyjny
Sucha 75* 75 65 60
Mokra 107 107 92 85

* Maksymalna odporno$¢ na sptywanie warstw wynoszgcych 400 um na sucho przy
natrysku bezpowietrznym oraz 125 um w przypadku nanoszenia przy uzyciu pedzla.

PRZECIETNY CZAS SCHNIECIA

w 15°C w 23°C w 35°C
Mozna dotykac po: 1,5 godz. 1 godz. 45 min
Mozna nalozy¢
kolejna powloke po: 5 godz. 3,5 godz. 2 godz.
Mozna uzywac¢ po: 15 godz. 7 godz. 4 godz.

Podane wytyczne nalezy traktowac jedynie jako wskazowki.
Nalezy réwniez wzig¢ pod uwage takie czynniki, jak cyrkulacja
powietrza i wilgotnosc.

ZALECANE WARSTWY ZE WNETRZNE

Odpowiednio oczyszczone powierzchnie mozna pokry¢ kolejng warstwag
emalii (zewnetrzng) przy uzyciu systemoéw epoksydowych. W przypadku,
gdy wymagane jest utrzymanie efektu wysokiego stopnia potysku

i dlugotrwatego koloru, na pomalowang powierzchnie nalezy w ciggu 7
dni natozy¢ kolejng warstwe emalii nawierzchniowej Resistex C137V2,
Resistex C237 o grubosci przynajmniej 50 mikronéw na sucho.

W przypadku emalii Leighs C750V2, kolejng warstwe nalezy natozy¢

w ciggu 4 dni. Podany czas do naktadania kolejnej warstwy odnosi

sie do osiggniecia optymalnej przyczepnosci w 23°C i moze réznic sie
w zaleznosci od temperatury.

W przypadku naktadania kolejnych warstw z wykorzystaniem systemow
alkidowych, prosimy skonsultowac sie z firmg Sherwin-Williams w celu
uzyskania porady.

Dopuszczalne naktadanie warstw produktu Envirogard M770 Water
Based Finish w przeciagu 1 miesigca, w temperaturze 15°C

OPAKOWANIE

Produkt dwusktadnikowy. Sktadniki dostarczane sg w oddzielnych
pojemnikach i przed uzyciem nalezy je wymieszac.

Rozmiar opakowania: 20 1i5 | po zmieszaniu

Proporcje mieszania:  7:1 (podstawa:dodatek), obj.

1,57 kg/l (moze sig rézni¢ w zaleznosci od
odcienia).

2 lata od daty produkgiji lub do daty ,Zuzy¢
przed koncem”, jesli jest podana.

Waga:

Okres trwatosci:

www.sherwin-williams.com/protectiveEMEA
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PRzZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Powierzchnia powinna by¢ oczyszczona strumieniowo do stopnia Sa 2%
zgodnie z BS EN ISO 8501-1:2007. Sredni przekrdj powierzchni powinien
znajdowac sie w zakresie 50-75 mikronow.

Nalezy upewni¢ sig, ze powierzchnia jest czysta, sucha i wolna od
wszelkich zanieczyszczen.

Powierzchnie przygotowywane recznie nalezy przygotowac przynajmniej
zgodnie ze stopniem St3, wg BS EN ISO 8501-1:2007 w czasie naktadania
powtok. Do natozenia powtok na te powierzchnie nalezy wykorzysta¢
pedzel lub watek, jezeli dziatanie mechaniczne usprawni jej przywieranie.

NARZEDZIA DO APLIKACJI EMALII

Natrysk
bezpowietrzny

Do aplikacji DFT
w zakresie 75-125 p

0,33 mm (13 milicali)
40°
155 kg/cm? (2200 psi)

Do aplikacji DFT
w zakresie 125-300 p

0,38 mm (15 milicali)
40°
155 kg/cm? (2200 psi)

Rozmiar dyszy:
Kat natrysku dyszy:
Cisnienie w dyszy:

Podane wyzej dane dotyczace natrysku bezpowietrznego nalezy
traktowac jedynie jako wskazoéwki. Szczegodtowe informacie, takie

jak: diugos¢ i srednica wezyka urzadzenia uzywanego do natrysku,
temperatura farby, ksztatt oraz rozmiar powierzchni przeznaczone;j

do malowania, majg wptyw na dobdr koncowki natryskowej i cisnienia

w dyszy. Cisnienie w dyszy powinno by¢ jak najnizsze, umozliwiajace
rozpylanie substancji w zadowalajgcy sposob. Poniewaz warunki beda
réznity sie w zaleznosci od malowanych powierzchni, osoba naktadajgca
emalie musi upewnic sie, czy sprzet, z ktdérego korzysta, zostat
przystosowany w celu zapewnienia najlepszych mozliwych efektéw
pracy. W przypadku watpliwosci nalezy skonsultowac¢ sie z firma Sherwin-
Williams. W przypadku odcieni MIO nalezy stosowac zalecenia okreslone
dla 125-300 um grubosci powtoki.

Natrysk tradycyjny
Rozmiar dyszy:
Cisnienie w dyszy:
Cisnienie strumienia:

1,27 mm (50 milicali)
2,8 kg/cm? (40 psi)
0,4 kg/cm? (6 psi)

Podane wyzej dane dotyczace cisnienia w dyszy, cisnienia strumienia

i rozmiaru dyszy nalezy traktowac jedynie jako wskazéwki. W zaleznosci
od konfiguracji moze okazac¢ sie, ze niewielkie odchylenia od podanego
cisnienia w niektorych przypadkach zapewniajg optymalne rozpylanie.
Cisnienie rozpylania zalezy od uzywanej koricowki dyszy, natomiast
cisnienie strumienia zalezy od dtugosci wezyka oraz potozenia dozownika
(poziomego lub pionowego).

W przypadku natrysku tradycyjnego konieczne moze okazac¢ sie
rozcienczenie farby poprzez dodanie do niej do 10% substanciji
rozcienczajgcej/rozcienczalnika nr 2. Po rozcienczeniu farby nalezy
odpowiednio skorygowac¢ grubos¢ warstwy mokre;j.

Pedzel i watek

Emalie mozna naktada¢ przy uzyciu pedzla lub watka.

Moze by¢ koniecznie natozenie kilku warstw, aby uzyska¢ podobng
grubos¢ warstwy suchej, jaka otrzymywana jest podczas natrysku.

WARUNKI PODCZAS MALOWANIA | NAKEADANIA
KOLEJNYCH WARSTW

Emalia ta powinna by¢ naktadana w temperaturze przekraczajgcej 10°C.
Wilgotnos¢ wzgledna nie powinna przekracza¢ poziomu 90%. W takich
warunkach niezbedna jest dobra wentylacja.

Temperatura podioza powinna wynosi¢ co najmniej 3°C powyzej punktu
rosy oraz zawsze powyzej 0°C.

W przypadku nakfadania farby w temperaturze ponizej 10°C, czas
schniecia i utwardzenia ulegnie znacznemu wydtuzeniu, a rezultaty

lakierowania moga nie by¢ zgodne z oczekiwanymi.

Nie zaleca sie naktadania farby, gdy temperatura otoczenia jest nizsza
niz 5°C.

W celu osiggniecia optymalnej odpornosci na dziatanie wody i substanciji
chemicznych, nalezy zadba¢ o to, aby podczas utwardzania temperatura
wynosita powyzej 10°C.

Jesli natozenie kolejnej warstwy ma zosta¢ przeprowadzone

w terminach innych niz podane w niniejszej karcie charakterystyki,
nalezy skontaktowac sie z firmg Sherwin-Williams.

DoDATKOWE UWAGI

Czas schniecia, czas utwardzania oraz zywotnos¢ nalezy traktowaé
wytacznie jako wskazowki.

Utwardzanie powtoki epoksydowej rozpoczyna sie natychmiast

po potaczeniu dwdch sktadnikéw. Poniewaz proces ten zalezy od
temperatury, czas utwardzania oraz zywotno$¢ zostang skrocone

o okoto potowe w temperaturze o 10°C wyzszej oraz zostang dwukrotnie
wydtuzone w temperaturze o 10°C nizszej.

Powloki epoksydowe — trwatos¢ koloru:

Materialy epoksydowe cechuje zréznicowana trwato$¢ koloru. Powtoki
te wykazujg tendencje do zdtkniecia i ciemnienia wraz z uptywem czasu
i w zaleznosci od tego, czy sg one stosowane na zewnatrz czy wewnatrz
budynkéw. Dlatego tez miejsca wymagajace naprawy i natozenia powtoki
w tym samym kolorze w p6zniejszym czasie moga znacznie rézni¢ sie pod
wzgledem koloru.

Po wystawieniu materiatéw epoksydowych na dziatanie promieniowania
ultrafioletowego, pogtebi sie efekt kredy, widoczny na powierzchni. Skutkiem
tego zjawiska jest utrata potysku i warstwy drobnego proszku na powierzchni,
co moze przyczyni¢ sie do zmiany koloru w zaleznosci od wtasciwosci
malowanych powierzchni stalowych. W zaden sposéb nie wptywa to na
wydajnos¢ systemu.

Powloki epoksydowe — stosowanie w warunkach tropikalnych
Podczas mieszania farb epoksydowych temperatura nie powinna
przekracza¢ 35°C. We wspomnianej temperaturze zywotnos¢ zostanie
skrocona o okoto potowe. Korzystanie z tych produktéw poza okresem
ich zywotnosci moze skutkowac gorszymi wtasciwosciami przyczepnosci,
nawet jesli wydaje sig, ze materiat nadaje sie do uzytku. Rozcienczenie
wymieszanego produktu nie rozwigze tego problemu.

Maksymalna temperatura powietrza oraz temperatura podtoza, przy
ktérej mozna nakitadac¢ farbe wynosi 50°C. Zapewnienie odpowiednich
warunkow pozwala na zadowalajgce rozprowadzenie produktu

i uformowanie powtoki. Jesli temperatura powietrza oraz temperatura
podioza sg wyzsze niz 50°C i powtoki epoksydowe sg naktadane w tych
warunkach, mogg pojawi¢ sie uszkodzenia powtoki, takie jak ,efekt skorki
pomaranczowej”, pecherzyki i inne mikrouszkodzenia.

Wartosci liczbowe podane w ramach danych fizycznych moga sie
nieznacznie rézni¢ w zaleznosci od partii.

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

Aby uzyskac¢ informacje o bezpiecznym przechowywaniu produktu,
obchodzeniu sie z nim i jego aplikacji, nalezy zapoznac sie z kartg danych
dotyczacy srodkéw bezpieczenstwa, zwigzanych z produktem.

GWARANCJA

Osoba lub firma, ktéra stosuje produkt bez uprzedniego upewnienia sie co
do jego wiasciwosci w zakresie okreslonego zastosowania, robi to na wiasne
ryzyko. W takim przypadku firma Sherwin-Williams nie ponosi odpowiedzialnosci
za wydajno$¢ tego produktu, badz strate lub szkode powstata na skutek jego
stosowania.

Szczegotowe informacje przedstawione w niniejszej Karcie danych mogg byc¢ co
pewien czas zmieniane na podstawie nabytego doswiadczenia oraz normalnego
procesu rozwoju produktéw. Przed zastosowaniem produktu zaleca sie, aby klient
najpierw skontaktowat sie z firmag Sherwin-Williams, podajac numer referencyjny
i sprawdzit, czy posiada najnowszg wersje karty.

www.sherwin-williams.com/protectiveEMEA



