Informacje Techniczne

SIGMACOVER 350 LT

OPIS:

CHARAKTERYSTYKA PODSTAWO-
WA:

KOLOR | POLYSK:

DANE PODSTAWOWE W 20°C:

Gestos¢:
ZawartoS¢ substancii statych:
VOC:

Zalecana grubo$¢ powtoki:

Wydajnos¢ teoretyczna:

Suchos¢ dotykowa po:

Przerwy miedzy naktadaniem kolejnych
powtok:

Czas petnego utwardzenia:

Okres przechowywania (chfodne i suche
migjsce):

ZALECANE PRZYGOTOWANIE PO-
WIERZCHNI | WARUNKI APLIKACJI:

SIGMA
COATINGS

Styczen 2007
Aktualizacja wydania z lutego 2006

Farba epoksydowa do gruntowania i malowania nawierzchniowego, dwusktad-
nikowa, grubopowtokowa, utwardzana poliamidem,

— farba tolerujaca gorsze przygotowanie powierzchni do prac konserwacyj-
nych w pomieszczeniach do przechowywania suchych fadunkéw,

— dobra odporno$¢ na uderzenia i Scieranie

— zgodna z wiekszoscig starych powtok,

— doskonata odporno$¢ na korozje,

— odporna na zachlapanie roznego rodzaju chemikaliami w szerokim zakresie,

— dobre utwardzanie na powierzchni o obnizonej temperaturze do —5°C

szary, czerwono-brunatny; pétpotysk

(dane dla produktu po wymieszaniu sktadnikow)

ok. 1,4 g/em®
74 + 2%

maksymalnie 264 g/kg (dyr. 1999/13/EC)
maksymalnie 361 g/l

125-150 uym

59mZl dia 125 uym; 4,9 m?/l dla 150 ym
4 godz. *

min. - patrz tabele*

max: - patrz tabele *

7dni*

(Dane dla sktadnikéw)

€0 najmniej 12 miesiecy
* patrz dane dodatkowe

— dla narazenia atmosferycznego:

e stal: oczySci¢ strumieniem $ciernym do ISO-Sa2 'z dla osiggniecia do-
skonatej ochrony przed korozja,

e stal: oczysci¢ strumieniem Sciernym do 1ISO-Sa2 lub narzedziami me-
chanicznymi do St2 dla osiggniecia dobrej ochrony przed korozja,

e istniejgcy, w dobrym stanie, system epoksydowy i wiekszosc¢ alkidowych
odpowiednio zmatowi¢, osuszy¢ i uwolni¢ od wszelkich zanieczyszczen

o temperatura powierzchni powinna zawiera¢ sie w granicach od —10°C
do +15°C podczas aplikacii i utwardzania i przewyzsza¢ o co najmniej
3°C punkt rosy
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Informacje Techniczne

SIGMACOVER 330 LT

INSTRUKCJA DLA UZYTKOWNIKA:

Przydatnos¢ do stosowania po wymiesza-
niu sktadnikéw:

NATRYSK BEZPOWIETRZNY:
Zalecany rozcienczalnik:
Objetos¢ rozcienczalnika:
Srednica dyszy:

Cisnienie na dyszy:

NATRYSK PNEUMATYCZNY:
Zalecany rozcienczalnik:
Objeto$¢ rozcienczalnika:
Srednica dyszy:

Cisnienie na dyszy:

MALOWANIE PEDZLEM / WALKIEM:
Zalecany rozcienczalnik:

Objetos¢ rozcienczalnika:
ROZPUSZCZALNIK DO MYCIA:

BHP:

DANE DODATKOWE:

SIGMA
COATINGS

Styczen 2007

stosunek mieszania objeto$ciowo: baza do utwardzacza — 80 : 20

— temperatura mieszanych - bazy i utwardzacza powinna by¢ wyzsza niz
15°C; w przeciwnym razie moze zaistnie¢ potrzeba dodatkoweyj ilosci roz-
cienczalnika dla uzyskania odpowiedniej lepko$ci

— nadmiar rozcienczalnika utatwia powstawanie zaciekéw i spowalnia proces

utwardzania
— rozcienczalnik powinien by¢ dodawany dopiero po wymieszaniu sktadni-
kow

3 godz. w 10°C *
* patrz dane dodatkowe

Sigma thinner 91-92

0-10 % w zaleznosci od wymaganej grubosci i warunkdw aplikacii
ok. 0,48 + 0,53 mm (0,019 + 0,021”)

15 MPa (= ok. 150 bar)

Sigma thinner 91-92

5-10 % w zaleznosci od wymaganej grubo$ci i warunkéw aplikacji
1,8-2mm

0,3+ 0,4 MPa ( ok. 3-4 bar)

Sigma thinner 91-92
0+5%

Sigma thinner 91-92

Patrz arkusze BHP nr 1430, 1431 oraz odpowiednie karty bezpieczenstwa pro-
duktu.

Farba jest wyrobem rozpuszczalnikowym, w zwigzku z czym nalezy zabezpie-

czy¢ sie przed wdychaniem oparow lub mgty natryskowej, a takze unika¢ kon-
taktu farby z oczami i skora.

Grubo$¢ powloki a wydajnosé teoretyczna:

wydajnosé teoretyczna [m /1] 59 4,9

GPS [um]: 125 150

maks. GPS przy malowaniu pedzlem: 100 pm
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Informacje Techniczne

SIGMACOVER 330 LT

Styczen 2007

Tabela przerw miedzy nakfadaniem kolejnych powtok

na Sigmacover 350 LT o grubosci do 150 um

Temperatura

podtoza -5°C 0°C 5°C 10°C 15°C
farbami epoksydowymi Przerwa 36 24 12 8 6

minimalna godz. godz. godz. godz. godz.

Przerwa 28 28 28 14 10

maksymalna dni dni dni dni dni

—  powierzchnia powinna by¢ sucha i wolna od wszelkich zanieczyszczen

Tabela utwardzania dla Sigmacover 350 LT o grubos$ci do 150 um:

temperatura sucho$¢ sucho$¢ petne
powierzchni dotykowa transportowa utwardzenie
-5°C 24 godz. 32 godz. 16 dni
0°C 16 godz. 20 godz. 12 dni
5°C 8 godz. 10 godz. 9 dni
10°C 4 godz. 6 godz. 7 dni
15°C 2 godz. 4 godz. 4 dni

— Przy aplikacji w tadowniach: w sprawie petnego utwardzenia do narazenia
na twardo-graniasto-czasteczkowe tadunki nalezy skontaktowac sie z naj-
blizszym przedstawicielstwem handlowym SigmaKalon Marine & Protective
Coatings.

— podczas naktadania i utwardzania nalezy zapewni¢ wtasciwg wentylacje
(patrz arkusze 1433 i 1434)

— W przypadku przekroczenia zalecanej grubosci catkowitej systemu powto-
kowego SigmaCover 350 (2 x 125 um), czas do osiggniecia petnego utwar-
dzenia ulegnie wydtuzeniu.

Przydatnos¢ do stosowania po wymieszaniu sktadnikéw
(przy lepkosci roboczej)

10°C 3 godz.
15°C 2 godz.
Dostepnosé na Swiecie: Mimo, ze najwazniejszym celem firmy Sigma Coatings jest dostarczanie w kazdym

miejscu na Swiecie takiego samego produktu, mogaq sie zdarzy¢ niewielkie modyfi-
kacje wynikajace z lokalnych uwarunkowan lub przepiséw.
W takim przypadku wydaje sie alternatywna karte danych technicznych produktu.
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Informacje Techniczne

SIGMACOVER 330 LT

Styczen 2007
ODNIESIENIA:
Objasnienia do kart technicznych produktéw patrz: arkusz informacyjny nr 1411
Wskazéwki BHP patrz: arkusz informacyjny nr 1430
Bezpieczenstwo w pomieszczeniach zamknigtych, ochrona
zdrowia, ryzyko wybuchu, ryzyko zatrucia patrz: arkusz informacyjny nr 1431
Bezpieczenstwo pracy w pomieszczeniach zamknietych patrz: arkusz informacyjny nr 1433
Wskazdwki dotyczace praktycznej wentylacii patrz arkusz informacyjny nr 1434

Ograniczenie odpowiedzialnosci Informacje tu podane zostaty oparte na wynikach badan laboratoryjnych i wierzymy w ich doktadno$¢, cho¢ zalecamy postugiwanie
sig nimi jako wskazéwkami natury ogdlnej. Wszelkie zalecenia i sugestie dotyczace zastosowania produktéw Sigma Coatings, czynione przez SigmaKalon Marine &
Protective Coatings zaréwno w dokumentacji technicznej, jak tez w odniesieniu do konkretnego zapytania, czy w innych przypadkach, oparte sg o dane, ktore uwazamy
za wiarygodne zgodnie z naszym aktualnym stanem wiedzy. Produkty i informacje opracowane zostaty dla uzytkownikéw o odpowiednim poziomie technicznym i kwali-
fikacjach w budownictwie przemystowym. W zwigzku z tym za ostateczne okre$lenie przydatno$ci produktu dla konkretnego zastosowania odpowiada koficowy uzyt-
kownik.

SigmaKalon Marine & Protective Coatings nie ma wptywu ani na jako$¢, ani na stan powierzchni, ani tez na wiele innych czynnikéw mogacych przeszkadza¢ w zasto-
sowaniu i w aplikacji produktu. W takim przypadku SigmaKalon Marine & Protective Coatings nie ponosi odpowiedzialnosci za straty czy szkody spowodowane zasto-
sowaniem produktu lub wynikte z podanych tu informacii, o ile pisemna umowa nie stanowi inacze;j.

Dane podane w niniejszym dokumencie moga ulec zmianom w wyniku nowych do$wiadczen oraz statego rozwoju technologicznego
Niniejszy arkusz zastepuije i anuluje wszelkie poprzednie wydania i do uzytkownika nalezy upewnienie si¢ co do jego aktualnosci

W razie jakichkolwiek nieporozumien znaczeniowych angielski tekst oryginalny przewaza nad wszelkimi ttumaczeniami

PDS 7977
246239 grey 5177052200
246240 redbrown 6179052200
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