SIGMAGUARD CSF 660

(SIGMAGUARD CSF CONDUCTIVE)

DANE TECHNICZNE

OPIS:

CHARAKTERYSTYKA
PODSTAWOWA:

KOLOR | POLYSK:

DANE PODSTAWOWE w temp. 20°C:

Gestos¢:
Zawarto$¢ substancii statych:
VOC

Zalecana grubos¢ powtoki:

Wydajno$¢ teoretyczna:

Suchos¢ dotykowa:

Przerwy miedzy naktadaniem kolejnych
powtok

Petne utwardzenie:

Okres przechowywania
(chtodne i suche migjsce):
Temperatura zaptonu:

ZALECANE PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI
| WARUNKI APLIKACJI:

INSTRUKCJA DLA UZYTKOWNIKA:

Czas wstepny:

Przydatnos¢ do stosowania po wymie-
szaniu sktadnikéw:
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Farba epoksydowa, bezrozpuszczalnikowa, dwusktadnikowa, utwardzana ami-

ng

— Bezrozpuszczalnikowa powtoka do ochrony przed korozja wewnetrznych
powierzchni zbiornikéw magazynowych na produkty naftowe.

— moze by¢ naktadana wysoko wydajnym natryskiem bezpowietrznym
0 przetozeniu 60 : 1

— eliminuje zagrozenia wybuchem i pozarem

- dobre wlasnosci przewodzace (< 1x106 Q)

Ciemno szara; z potyskiem
(dane dla produktu po wymieszaniu sktadnikow)

ok. 1,4 glcm’
100% objetosciowo
maksymalnie 98 g/kg (dyr. 1999/13/EC)
maksymalnie 133 g/l
300 pm
3,3m* /I dla 300 pm*
po 8godz.
min. 24 godz.*
max: 20 dni *
5dni*
(dane dla sktadnikdw)

€0 najmniej 12 miesiecy
baza i utwardzacz ponad 65°C
* patrz dane dodatkowe

- stal: oczySci¢ strumieniem $ciernym do Sa2 %2 wg PN 1SO 8501

— chropowato$¢: Rz =50 — 100 pum

— temperatura powierzchni musi by¢ wyzsza niz 5°C oraz wyzsza
0 co najmniej 3°C od punktu rosy.

stosunek mieszania objeto$ciowo: baza do utwardzacza - 75 : 25
— temperatura mieszanych — bazy i utwardzacza powinna by¢ wyzsza
niz 20°C;
— w nizszych temperaturach nadmierna lepko$¢ nie pozwoli na natryskiwanie
— nie nalezy dodawa¢ rozcienczalnika

nie ma

1 godz. w temp.20°C *
* patrz dane dodatkowe
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NATRYSK — wysokowydajny agregat hydrodynamiczny o przetozeniu 60 : 1 i weze
BEZPOWIETRZNY: wysokoci$nieniowe

— dla uniknigcia nadmiernego schtadzania farby w wezach, w niskich tempe-
raturach otoczenia, moze okaza¢ sie konieczne podgrzewanie przesytowe
lub zastosowanie wezy izolowanych

— mozna stosowa¢ pompy malarskie o przetozeniu 45 : 1 pod warunkiem
podgrzewania przesytowego i stosowania wezy wysokocisnieniowych

— w przypadku stosowania pomp o przetozeniu 45 : 1, dla zapewnienia od-
powiedniej lepkosci farby nalezy podgrzewac jg do 30°C

— dlugo$¢ weza powinna by¢ mozliwie najkrotsza

Zalecany rozciericzalnik: nie zalecany
Srednica dyszy: ok. 0,53 - 0,58 mm
Cisnienie na dyszy: dla farby o temp. 20°C — min. 20 MPa

MALOWANIE PEDZLEM / WALKIEM:  tylko do wyrabiania krawedzi i napraw miejscowych

Zalecany rozcienczalnik: nie nalezy dodawac

ROZPUSZCZALNIK DO MYCIA: Sigma thinner 90-83 (zalecane) lub Sigma thinner 90-53
— po wykonaniu aplikacji nalezy natychmiast oczyscic¢ sprzet natryskowy
— pozostato$ci farby wewnatrz aparatu natryskowego nalezy usuna¢ zanim
uptynie okres przydatnosci produktu do stosowania

BHP Zalecane rekawice i maska, patrz arkusze BHP nr 1430, 1431 oraz stosowne
karty charakterystyki
— mimo braku rozpuszczalnika i nieszkodliwo$ci mgly natryskowej, zaleca
sie stosowaC maske z doptywem Swiezego powietrza
— dla zapewnienia dobrej widocznosci w pomieszczeniach zamknigtych
nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje

DANE DODATKOWE: Grubo$¢ powfoki a wydajnos¢ teoretyczna:
Wydajnosé teoretyczna [m> /I 33 2,5
GPS [um] 300 400
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Pomiary grubosci warstwy (mokrej powtoki):

— pomiar grubosci warstwy moze wykazywac wyrazne odchylenia od rze-
czywiscie natozonej grubo$ci warstwy

— odchylenia spowodowane sg zjawiskiem tiksotropii i napigciem powierzch-
niowym farby, ktore utrudniajg natychmiastowe uwolnienie powietrza ze
schnacej powtoki

— zaleca sig naktada¢ warstwe dodajac do warto$ci GSP podawanej w spe-
cyfikacjach dodatkowo 60 pm

Pomiary grubos$ci powtoki:

-z powodu niskiej poczatkowej twardosci powtoki, nie powinno sie dokony-
wac pomiaréw przed uptywem kilku dni od natozenia, gdyz urzadzenie
pomiarowe zagtebia sie w migkka powtoke farby

- najlepiej dokonywaé¢ pomiaru z zastosowaniem folii do kalibracji urzadze-
nia, 0 znanej grubo$ci, umieszczonej migedzy urzadzeniem pomiarowym
a mierzong powtokg

Tabela przerw miedzy naktadaniem kolejnych warstw dla farb SigmaGu-
ard CSF 660 (naprawy miejscowe i wyrabianie krawedzi)

Temperatura

podioza 5°C 10°C 20°C 30°C
Przerwa 80 36 24 16
minimalna godz. godz. godz. godz.
Przerwa 20 20 20 14
maksymalna dni dni dni dni

— powierzchnia powinna by¢ sucha i wolna od zanieczyszczen

Tabela utwardzania:

temperatura suchos¢ petne

powierzchni transportowa utwardzenie
5°C 60 godz. 15 dni
10°C 30 godz. 7 dni
20°C 16 godz. 5 dni
30°C 10 godz. 3 dni

— podczas aplikacji oraz utwardzania nalezy zapewni¢ wtasciwg wentylacje
(patrz arkusze 1433 i 1434)

— Zbiorniki wody pitnej muszg zosta¢ umyte po zakonczeniu procesu utwar-
dzania, a przed oddaniem zbiornika do eksploatacii.

— Do przechowywania i transportu wody pitnej nalezy stosowa¢ odpowiednie
instrukcje technologiczne.
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Przydatno$¢ do stosowania po wymieszaniu sktadnikow
(przy lepkosci roboczej)

20°C 60 min.
30°C 45 min.
—  wwyniku reakcji egzotermicznej temperatura moze wzrosng¢ podczas
mieszania, jak i po wymieszaniu sktadnikéw

Dostepnos¢ na swiecie: Mimo, ze najwazniejszym celem firmy Sigma Coatings jest dostarczanie w
kazdym miejscu na $wiecie takiego samego produktu, moga sie zdarzy¢ nie-
wielkie modyfikacje wynikajace z lokalnych uwarunkowan lub przepisow.

W takim przypadku wydaje sig alternatywng karte danych technicznych produk-

tu.

ODNIESIENIA:

Objasnienia do kart technicznych produktow patrz: arkusz informacyjny nr 1411
Wskazowki BHP patrz: arkusz informacyjny nr 1430
Bezpieczeristwo w pomieszczeniach zamknietych ochrona

zdrowia, ryzyko wybuchu, ryzyko zatrucia patrz: arkusz informacyjny nr 1431
Bezpieczenstwo pracy w pomieszczeniach zamknigtych patrz: arkusz informacyjny nr 1433
Wskazowki dotyczace praktycznej wentylacji patrz: arkusz informacyjny nr 1434
Czyszczenie stali i usuwanie rdzy patrz: arkusz informacyjny nr 1490

Ograniczenie odpowiedzialnosci Informacje tu podane zostaty oparte na wynikach badan laboratoryjnych i wierzymy w ich doktadno$¢, cho¢ zalecamy postugiwanie
sig nimi jako wskazédwkami natury ogdinej. Wszelkie zalecenia i sugestie dotyczace zastosowania produktow, czynione przez firme Sigma Coatings zaréwno w do-
kumentacji technicznej, jak tez w odniesieniu do konkretnego zapytania, czy w innych przypadkach, oparte sa o dane, ktére sg zgodne z naszym aktualnym stanem
wiedzy i sa wiarygodne. Produkty i informacje opracowane zostaty dla uzytkownikéw o odpowiednim poziomie technicznym i kwalifikacjach w budownictwie przemys-
fowym. W zwigzku z tym za ostateczne okreslenie przydatnosci produktu dla konkretnego zastosowania odpowiada korcowy uzytkownik.

Sigma Coatings nie ma wplywu ani na jako$¢, ani na stan powierzchni, ani tez na wiele innych czynnikéw mogacych przeszkadza¢ w zastosowaniu i w aplikacji pro-
duktu. W takim przypadku Sigma Coatings nie ponosi odpowiedzialnosci za straty czy szkody spowodowane zastosowaniem produktu lub wynikte z podanych tu
informacji, o ile pisemna umowa nie stanowi inacze;.

Dane podane w niniejszym dokumencie moga ulec zmianom w wyniku nowych do$wiadczen oraz statego rozwoju technologicznego
Niniejszy arkusz zastepuje i anuluje wszelkie poprzednie wydania i do uzytkownika nalezy upewnienie si¢ co do jego aktualnosci

Wersja angielska jest wersjg przewazajaca nad wszelkimi tumaczeniami.
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