SIGMAZINC 19

(SIGMA PROFERRAL PR)

OPIS:

CHARAKTERYSTYKA
PODSTAWOWA:

KOLOR | POLYSK:

DANE PODSTAWOWE w temp. 20°C:
Gestos¢:

Zawarto$¢ substancji statych:

VOC:

Zalecana grubos¢ powtoki:

Wydajnos¢ teoretyczna:

Suchos$¢ dotykowa:

Przerwy miedzy naktadaniem kolejnych
powiok:

Okres przechowywania

(chtodne i suche miejsce):
Temperatura zaptonu:

ZALECANE PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI | WARUNKI APLIKACJI

INSTRUKCJA DLA UZYTKOWNIKA:

DANE TECHNICZNE
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Rewizja wydania z 07 — 2003
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Jednosktadnikowy grunt epoksydowy o duzej zawartosci cynku

- dobre wiasciwosci antykorozyjne; powtoka zawiera 90% cynku wagowo

- farba opracowana do wykonywania napraw powtok wykonanych
z dwuskfadnikowych gruntéw epoksydowo-cynkowych lub krzemiano-
wo-cynkowych

— moze by¢ stosowana do odnawiania zestarzonej, odrdzewionej stali ocyn-
kowanej

— utwardza sie w niskich temperaturach obnizonych nawet do -10°C

- odporna na temp. 125°C z okresowymi wzrostami do 175°C

— stosowany na te powtoke system powtokowy musi by¢ niezmydlajacy sie

— szybkoschnaca, moze zosta¢ przemalowana po krotkim czasie

szary; matowy

(dane dla produktu)

ok. 2,4 glcm3

ok. 38 + 2% objetosciowo

maksymalnie 246 g/kg (dyr. 1999/13/EC)

maksymalnie 584 g/l

35 um

10,9 m?l dla 35 pm

po 30 min. dla 10°C; po 5 min. w 15°C; po 4 min. w 20°C,
min. 2 godz. dla 20°C*

maks.: kilka miesiecy

€0 najmniej 12 miesiecy

36°C
* patrz dane dodatkowe

powierzchnie stalowe: oczy$ci¢ strumieniem $ciernym do Sa2'/,

powierzchnie stalowe ocynkowane ogniowo z ogniskami rdzy: doktadnie

odrdzewi¢ do St3 lub Sa2'/,

— powierzchnie z powtokami epoksydowymi wysokocynkowymi lub krzemia-
nowo-cynkowymi: osuszy¢ i usuna¢ wszelkie zanieczyszczenia

— temperatura podioza powinna by¢ wyzsza co najmniej 0 3°C
od punktu rosy

— moze by¢ naktadana w temp. Obnizonej do — 10°C pod warunkiem, ze
powierzchnia wolna jest od wilgoci i lodu.

— przed uzyciem dobrze wymieszac

— temperatura farby powinna by¢ wyzsza niz 15°C; w przeciwnym wypadku
moze zaistnie¢ potrzeba dodania rozcienczalnika w celu uzyskania wia-
Sciwej lepkosci

— zbyt duza ilos¢ rozciericzalnika utatwia powstawanie zaciekow

— odpowiednia wentylacja wymagana jest zaréwno podczas aplikacii, jak i

utwardzania (patrz ark. 1433 i 1434)
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SIGMAZINC 19

(SIGMA PROFERRAL PR)

DANE TECHNICZNE

NATRYSK BEZPOWIETRZNY:
Zalecany rozcienczalnik:
Objetos¢ rozcienczalnika:
Srednica dyszy:

Cisnienie na dyszy:

NATRYSK PNEUMATYCZNY:
Zalecany rozcienczalnik:
Objetos¢ rozcienczalnika:
Srednica dyszy:

Cisnienie na dyszy:

MALOWANIE PEDZLEM:
Zalecany rozcienczalnika:
Objetos¢ rozcienczalnika:

ROZPUSZCZALNIK DO MYCIA:

BHP

DANE DODATKOWE:

Wrzesien 2005

Str2/3

Sigma thinner 91-79

20 - 25 % zaleznie od wymaganej grubo$ci i warunkdw aplikacii
ok. 0,43 mm (0,017”)

10 - 15 MPa (=0k.100 - 150 bar)

Sigma thinner 91-79

20 — 25 % zaleznie od wymaganej grubosci i warunkéw aplikacji
1,5+ 3 mm

0,2 + 0,3 MPa (=ok. 2 — 3 bar)

Sigma thinner 91-79
0+3%

Sigma thinner 90-53

Patrz arkusze BHP nr 1430, 1431 oraz odpowiednie karty bezpieczenstwa
produktu.

Farba jest wyrobem rozpuszczalnikowym, w zwigzku z czym nalezy zabezpie-
czyc¢ sie przed wdychaniem oparéw lub mgty natryskowej a takze unika¢ kon-
taktu farby z oczami i skéra.

Tabela przerw miedzy naktadaniem kolejnych powtok

Temperatura -10°C 5°C 10°C 20°C
Podfoza

Przerwa minimalna 6 godz. 4 godz. 3 godz. 2 godz.
Przerwa kilka miesiecy pod warunkiem doktadnego oczyszczenia
maksymalna podtoza z soli cynku i innych zanieczyszczen

— podktady wysoko pigmentowane cynkiem moga tworzy¢ sole cynku na
powierzchni powtok; okres narazenia na dziatanie czynnikéw atmosferycz-
nych przed kolejnym malowaniem nie powinien by¢ zbyt dtugi

— dopuszcza sie przerwe do kilku miesiecy, o ile powierzchnia pozostaje
w zamknietym czystym pomieszczeniu

— gdy powierzchnia pozostaje na zewnatrz w czystych warunkach dopusz-
czalny jest okres maksymalnie 14 dni przed kolejnym malowaniem; nie do-
tyczy to warunkéw przemystowych i morskich, gdzie okres ten nale-
zy zredukowac do niezbednego minimum

— przed kolejnym malowaniem nalezy usuna¢ z powierzchni wszelkie wi-
doczne zanieczyszczenia — strumieniem wody pod wysokim cisnieniem,
przez piaskowanie albo czyszczenie pneumatyczne lub mechaniczne

— jezeli proces technologiczny wymaga dtugiego okresu przerwy,
na powloke SigmaZinc 19 nalezy jak najszybciej natozy¢ zaleca-
ng powloke uszczelniajacq
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Dostepnosé na Swiecie: Mimo, ze najwazniejszym celem firmy Sigma Coatings jest dostarczanie w kazdym
miejscu na $wiecie takiego samego produktu, moga sie zdarzy¢ niewielkie modyfi-
kacje wynikajace z lokalnych uwarunkowan lub przepiséw.
W takim przypadku wydaje sig alternatywng karte danych technicznych produktu.
ODNIESIENIA:
Objasnienia do kart technicznych produktéw patrz: arkusz informacyjny nr 1411
Wskazowki BHP patrz: arkusz informacyjny nr 1430
Bezpieczenstwo w pomieszczeniach zamknietych ochrona
zdrowia, ryzyko wybuchu, ryzyko zatrucia patrz: arkusz informacyjny nr 1431
Bezpieczenstwo pracy w pomieszczeniach zamknigtych patrz: arkusz informacyjny nr 1433
Praktyczne wskazowki dotyczace wentylacji patrz: arkusz informacyjny nr 1434
Czyszczenie stali i usuwanie rdzy patrz: arkusz informacyjny nr 1490

Ograniczenie odpowiedzialnosci Informacje tu podane zostaty oparte na wynikach badan laboratoryjnych i wierzymy w ich doktadno$¢, cho¢ zalecamy postugiwanie
sie nimi jako wskazéwkami natury ogdinej. Wszelkie zalecenia i sugestie dotyczace zastosowania produktéw, czynione przez firme Sigma Coatings zaréwno w doku-
mentacji technicznej, jak tez w odniesieniu do konkretnego zapytania, czy w innych przypadkach, oparte sa o dane, ktére sg zgodne z naszym aktualnym stanem
wiedzy i sg wiarygodne. Produkty i informacje opracowane zostaly dla uzytkownikéw o odpowiednim poziomie technicznym i kwalifikacjach w budownictwie przemysto-
wym. W zwigzku z tym za ostateczne okreslenie przydatno$ci produktu dla konkretnego zastosowania odpowiada koricowy uzytkownik.

Sigma Coatings nie ma wptywu ani na jako$¢, ani na stan powierzchni, ani tez na wiele innych czynnikéw mogacych przeszkadza¢ w zastosowaniu i w aplikacji produk-
tu. W takim przypadku Sigma Coatings nie ponosi odpowiedzialnosci za straty czy szkody spowodowane zastosowaniem produktu lub wynikte z podanych tu informacji,
o ile pisemna umowa nie stanowi inaczej.

Dane podane w niniejszym dokumencie moga ulec zmianom w wyniku nowych do$wiadczen oraz statego rozwoju technologicznego
Niniejszy arkusz zastepuje i anuluje wszelkie poprzednie wydania i do uzytkownika nalezy upewnienie sie co do jego aktualnosci

Wersja angielska jest wersjg przewazajaca nad wszelkimi tumaczeniami.

DS 7370
136782 grey 0000001800

SIGMA
COATINGS




