DANE TECHNICZNE

SIGMA PHENGUARD 930

(SIGMA PHENGUARD PRIMER)

OPIS:

CHARAKTERYSTYKA
PODSTAWOWA:

KOLOR | POLYSK:
DANE PODSTAWOWE:

Gestos¢:
Zawarto$¢ substancii statych:
VoC

Zalecana grubos¢ powtoki:

Wydajnos$¢ teoretyczna:

Suchos$¢ dotykowa:

Przerwy miedzy naktadaniem kolejnych
powtok

Czas utwardzenia:

Okres przechowywania
(chtodne i suche migjsce):
Temperatura zaptonu:

ZALECANE PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI | WARUNKI
APLIKACJLI:

SPECYFIKACJE SYSTEMOWE:
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Farba do gruntowania, dwusktadnikowa, grubopowtokowa, fenolowo-
epoksydowa, utwardzana adduktem aminowym

— grunt w systemie powtokowym do zbiornikéw Sigma Phenguard,

— doskonata odporno$¢ na oddziatywanie szerokiego zakresu kwasow
organicznych, alkoholi, olejéw jadalnych, ttuszczow (z pominigciem za-
wierajacych wolne kwasy tluszczowe) i rozpuszczalnikdw,

— maksymalna uniwersalno$¢ zastosowan dla roznych magazynowanych
mediow,

— niska absorbcja magazynowanych produktéw,

— wysoka odporno$¢ na goraca wode,

— dopuszczenie Loyd'a jako jako powtoki odpornej na korozje, patrz ark.
1886,

— dobre wiasciwosci aplikacyjne skutkujace gtadkoscig powierzchni.

biatawy; p6tmat
(dane dla produktu po wymieszaniu sktadnikéw w temp. 20°C)

ok. 1,7 glem?

ok. 66 + 2%

maksymalnie 191 g/kg (dyr. 1999/13/EC)
maksymalnie 315 g/l

100 pm *

6,6 m? /l dia 100 pm *

po 2 godzinach

min. 36 godz.*

maks: 21 dni *

patrz tabela utwardzania

(dane dla sktadnikow)

o najmniej 12 miesiecy
baza = 25°C; utwardzacz =32°C
* patrz dane dodatkowe

- stal - oczysci¢ strumieniowo- $ciemie do co najmniej ISO-Sa2 %, z rdzy,
zgorzeliny, powtoki czasowej ochrony, i innych zanieczyszczen,

—  chropowato$¢ powierzchni: R, = 50 + 100 pm,

— powierzchnia musi by¢ doktadnie osuszona przed i sucha podczas apli-
kacji Sigma Phenguard Primer,

— temperatura powierzchni powinna by¢ wyzsza niz 10°C i wyzsza od
punktu rosy o co najmniej 3°C.

okretowe patrz: ark. nr 3141
malowanie zbiornikow patrz: ark. nr 3322
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DANE TECHNICZNE

SIGMA PHENGUARD 930

(SIGMA PHENGUARD PRIMER)

INSTRUKCJE DLA UZYTKOWNIKA:

Czas wstepny

Przydatnos¢ do stosowania po wymie-

szaniu skfadnikow:

NATRYSK
BEZPOWIETRZNY:

Zalecany rozcienczalnik:
Objetos¢ rozcienczalnika:
Srednica dyszy:
Cisnienie na dyszy:

NATRYSK
PNEUMATYCZNY:

Zalecany rozcienczalnik:
Objetos¢ rozcienczalnika:
Srednica dyszy:

Cisnienie na dyszy:
MALOWANIE PEDZLEM:

Zalecany rozcieficzalnik:
Objetos¢ rozcienczalnika:

ROZCIENCZALNIK DO MYCIA:

BHP:

Wrzesien 2005
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stosunek mieszania objeto$ciowo: baza do utwardzacza - 88 : 12

— temperatura mieszanych - bazy i utwardzacza powinna by¢ wyzsza
niz 15°C; w przeciwnym razie moze zaistnie¢ potrzeba dodatkowe;j iloSci
rozciefczalnika dla uzyskania odpowiedniej lepkosci,

— nadmiar rozciefczalnika utatwia powstawanie zaciekow i spowalnia pro-
ces utwardzania,

— rozcienczalnik powinien by¢ dodawany dopiero po wymieszaniu sktadni-
kéw

przed rozpoczeciem malowania odczekaé:

w temp 15°C 20 min
w temp 20°C 15 min
w temp 25°C 10 min

4 godziny *
* patrz dane dodatkowe

Sigma thinner 91-92 (temp. zaptonu = 20°C)
5+10%

0k.0,46 - 0,53 mm

15 MPa

Sigma thinner 91-92 (temp. zaptonu = 20°C)
5+10%

2mm

0,3 MPa

jedynie do napraw miejscowych i powlekania pasemkowego

Sigma thinner 91-92 (temp. zaptonu = 20°C)
0+5%

Sigma thinner 90-53 (temp. zaptonu - 30°C)

Patrz arkusze BHP nr 1430, 1431 oraz stosowne materiatowe karty bezpie-
czenstwa.

Farba jest wyrobem rozpuszczalnikowym, w zwigzku z czym nalezy zabezpie-
czy¢ sie przed wdychaniem opardw lub mgty natryskowej a takze unika¢ kon-
taktu farby z oczami i skéra.
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DANE DODATKOWE: Grubosc¢ powtoki,a wydajno$¢ teoretyczna
Grubos¢ powioki wydajnosé teoretyczna [m?* /1] 6,6 53
a wydajno$¢ teoretyczna GPS [pum] 100 125
maksymalna GPS przy malowaniu pedzlem 60 pum

Tabela przerw miedzy naktadaniem kolejnych powtok dla Sigma Phengu-
ard 935 oraz SigmaGuard 790

Tabela przerw miedzy naktadaniem ko- | Temperatura 10°C 150C 20°C 300C 400C

lejnych powtok dla Sigma Phenguard powierzchni

Coating oraz Sigmaguard HS Przerwa 60 48 36 24 16
minimalna godz. godz. godz. godz. godz.
Przerwa 28 25 21 14 7
maksymalna dni dni dni dni dni

- powierzchnie nalezy osuszy¢ i usung¢ wszelkie zanieczyszczenia

Tabela utwardzania
temperatura minimalny czas utwardzania systemu powtokowego
powierzchni na zbiorniki Sigma Phenguard przed transportowa-
niem fadunkéw bez uwag 4, 7, 8 oraz 11, a takze
wody balastowej i zbiornikdw wody morskiej

10°C 14 dni
15°C 14 dni
20°C 10 dni
30°C 7 dni
40°C 5 dni

— minimalny okres utwardzania systemu powtokowego Sigma Phenguard
przed transportowaniem tadunkéw, ktorych dotyczg uwagiu 4,7, 811
wynosi 3 miesigce

— po szczegotowe dane w zakresie odpornosci i uwag dotyczacych odporno-
§ci trzeba sie odnie$¢ do ostatniego wydania listy odpornosciowe;

— do transportu metanolu i monomerdw octanu winylu, wymagane jest
utwardzanie wymuszone w goracych mediach, ktore nie moze zosta¢ za-
stapione 3-miesieczng eksploatacjg w nieagresywnych mediach.

— odpowiednia wentylacja wymagana jest tak w czasie aplikaciji, jak
i utwardzania (patrz ark. 1433 i 1434)

— zachowanie sie i jako$¢ zastosowanego systemu zalezy od stopnia utwar-
dzenia pierwszej powtoki w momencie naktadania kolejnej. Dlatego czas
migdzy nakfadaniem kolejnych powtok, od 1-szej do 2-giej warstwy, jest
wydtuzony w stosunku do przerwy migdzy naktadaniem kolejnych powtok
pomiedzy warstwa 2-gq a 3-cig (patrz tabela przerw migdzy naktadaniem
kolejnych powtok)

—  przy stosowaniu jako grunt pod bezrozpuszczalnikowe powtoki na zbiorni-
ki, GPS nalezy ograniczy¢ do maks. 100 um
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Przydatnosc¢ do stosowania po zmieszaniu skfadnikow
(przy lepkosci roboczej)

10°C 6 godz.

20°C 4 godz.

30°C 1,5 godz.

Dostepnosé na Swiecie: Mimo, ze najwazniejszym celem firmy Sigma Coatings jest dostarczanie w kazdym
miejscu na $wiecie takiego samego produktu, moga sie zdarzy¢ niewielkie modyfi-
kacje wynikajace z lokalnych uwarunkowan lub przepisow.

W takim przypadku wydaje sig alternatywng karte danych technicznych produktu.

ODNIESIENIA:

Objasnienia do kart technicznych produktow patrz: arkusz informacyjny nr 1411
Wskazowki BHP patrz: arkusz informacyjny nr 1430
Bezpieczenstwo w pomieszczeniach zamknietych ochrona patrz: arkusz informacyjny nr 1431

zdrowia, ryzyko wybuchu, ryzyko zatrucia

Bezpieczna praca w pomieszczeniach zamknietych patrz: arkusz informacyjny nr 1433
Zalecenia praktyczne dotyczace wentylacji patrz: arkusz informacyjny nr 1434
Czyszczenie stali i usuwanie rdzy patrz: arkusz informacyjny nr 1490

Ograniczenie odpowiedzialnosci Informacje tu podane zostaty oparte na wynikach badan laboratoryjnych i wierzymy w ich doktadno$¢, cho¢ zalecamy postugiwanie
sie nimi jako wskazéwkami natury ogdinej. Wszelkie zalecenia i sugestie dotyczace zastosowania produktéw, czynione przez firme Sigma Coatings zaréwno w doku-
mentacji technicznej, jak tez w odniesieniu do konkretnego zapytania, czy w innych przypadkach, oparte sg o dane, ktére sg zgodne z naszym aktualnym stanem
wiedzy i sa wiarygodne. Produkty i informacje opracowane zostaty dla uzytkownikéw o odpowiednim poziomie technicznym i kwalifikacjach w budownictwie przemysto-
wym. W zwiazku z tym za ostateczne okreslenie przydatnosci produktu dla konkretnego zastosowania odpowiada koricowy uzytkownik.

Sigma Coatings nie ma wptywu ani na jako$¢, ani na stan powierzchni, ani tez na wiele innych czynnikéw mogacych przeszkadza¢ w zastosowaniu i w aplikacji produk-
tu. W takim przypadku Sigma Coatings nie ponosi odpowiedzialno$ci za straty czy szkody spowodowane zastosowaniem produktu lub wynikte z podanych tu informacji,
o ile pisemna umowa nie stanowi inaczej.

Dane podane w niniejszym dokumencie moga ulec zmianom w wyniku nowych do$wiadczen oraz statego rozwoju technologicznego
Niniejszy arkusz zastepuje i anuluje wszelkie poprzednie wydania i do uzytkownika nalezy upewnienie sie co do jego aktualnosci

Wersja Angielska jest wersjg przewazajaca nad wszelkimi tumaczeniami.
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