SIGMACOVER 300
(SIGMA TCN 300)

OPIS:

CHARAKTERYSTYKA
PODSTAWOWA:

KOLOR | POLYSK:
DANE PODSTAWOWE w 20°C:

Gestos¢:
Zawarto$¢ substancji statych:
VOC

Zalecana grubos¢ powtoki:
Wydajnos¢ teoretyczna:
Suchos$¢ dotykowa po:

Przerwy miedzy naktadaniem kolejnych

powtok
Czas petnego utwardzenia:

Okres przechowywania
(chtodne i suche migjsce):
Temperatura zaptonu:

ZALECANE PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI | WARUNKI
APLIKACJLI:
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Wrzesier 2005
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Farba smotowo-epoksydowa, dwusktadnikowa, utwardzana adduktem polia-
minowym

- doskonata odporno$¢ na zalegajacq wode i rope naftowg

— doskonata odporno$¢ na korozje

— dobra odpornos¢ na dziatanie wody chemicznie zanieczyszczonej

— moze by¢ aplikowana i utwardzana w niskich temperaturach (dopusz-
czalne temperatury do — 5°C pod warunkiem, ze na powierzchni nie ma
lodu)

— dobra odporno$¢ na Scieranie

— uznana jako powtoka antykorozyjna (w rejestrze Lloyda),
patrz arkusz nr 1886

— odporna na dobrze zaprojektowang ochrone katodowg,

czarny i brazowy; p&tmatowy

ok. 1,5 glem®

ok. 71+ 2%

maksymalnie 207 g/kg (dyr. 1999/13/EC)
maksymalnie 305 g/l

125 - 500 um zaleznie od systemu
57m? /I dla125um*

po 4 godz.

min. 6 godz.*

maks. 5 dni *

7dni*

(dane dla sktadnikow)

o najmniej 12 miesiecy

baza = 25°C; utwardzacz =26°C
* patrz dane dodatkowe

— dla zanurzenia w wodzie, z ochrong katodowq
« stal: oczysci¢ strumieniowo-$ciernie do 1ISO-Sa21/2
» stal pokryta gruntem czasowej ochrony krzemianowo-cynkowym:
lekko opiaskowa¢ (omie$¢) do SPSS-Ss lub oczysci¢ mechanicznie
do SPSS-Pt3
* istniejgce powtoki smotowo - epoksydowe: odpowiednio zmatowi¢
i usung¢ wszelkie zanieczyszczenia
— dla zanurzenia w wodzie, bez ochrony katodowe;j
» stal: oczysci¢ strumieniowo-$ciernie do ISO-Sa21/2
 stal pokryta gruntem czasowej ochrony: lekko opiaskowa¢ (omies¢)
do SPSS-Ss lub oczysci¢ mechanicznie do SPSS-Pt3
» istniejace powtoki smotowo - epoksydowe: odpowiednio zmatowi¢
i usung¢ wszelkie zanieczyszczenia
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SIGMACOVER 300
(SIGMA TCN 300)

SPECYFIKACJE SYSTEMOWE:

INSTRUKCJE DLA UZYTKOWNIKA:

Czas wstepny

Przydatnos$¢ do stosowania po wymie-

szaniu skfadnikow w 20°C:

NATRYSK BEZPOWIETRZNY:
Zalecany rozcienczalnik:
Objetos¢ rozcienczalnika:

Srednica dyszy:
Cisnienie na dyszy:

NATRYSK PNEUMATYCZNY:
Zalecany rozcienczalnik:
Objetos¢ rozcienczalnika:
Srednica dyszy:

Cisnienie na dyszy:
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- dla warunkach atmosferycznych
 stal: oczy$ci¢ strumieniowo-$ciernie do 1ISO-Sa2 lub 1ISO-Sa2'/,
 stal: oczysci¢ strumieniem wody pod wysokim ci$nieniem (hydrojet-
ting) do VIS WJ2/3 L
» stal stal pokryta gruntem czasowej ochrony: lekko opiaskowa¢ (omi-
e$¢) do SPSS-Pt2 lub oczysci¢ mechanicznie do SPSS-Pt3
» istniejace powtoki smotowo - epoksydowe: dostatecznie zmatowi¢
i usung¢ wszelkie zanieczyszczenia
— aby uzyska¢ maksymalng odpornos¢ na dziatanie czynnikéw chemicznych
i mechanicznych temperatura podtoza podczas aplikacji i utwardzania po-
winna by¢ wyzsza niz 5°C
— dopuszczalna jest aplikacja w niskich temperaturach do - 5°C, wowczas
jednak utwardzanie bedzie trwato znacznie diuzej i powtoka uzyska petng
odpornos¢ dopiero po wzro$cie temperatury
— temperatura powierzchni powinna by¢ wyzsza co najmniej 0 3°C
od punktu rosy

okretowe arkusze systemowe: 3101, 3102, 3106, 3107

stosunek mieszania objetosciowo: baza do utwardzacza 86 : 14

— temperatura mieszanych bazy i utwardzacza powinna by¢ wyzsza niz
15°C; w przeciwnym wypadku nalezy doda¢ rozcienczalnika celem uzy-
skania wtasciwej lepkosci

— zbytduza ilos¢ dodanego rozciericzalnika moze utatwia¢ powstawanie
zaciekow i spowalnia proces utwardzania

— rozcienczalnik nalezy dodawac dopiero po wymieszaniu sktadnikow

nie ma

6 godzin *
* patrz dane dodatkowe

Sigma thinner 91-79

0+5 % dla GSP = 250 pm

10+15% dla GSP = 125 ym

ok. 0,53 — 0,64 mm (0,021 + 0,025")
15 MPa (ok 150 bar)

Sigma thinner 91-79

5 + 10 % zaleznie od grubo$ci i warunkdw aplikacji
1,5+3mm

0,2 + 0,4 MPa (ok. 2 + 4 bar)
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MALOWANIE PEDZLEM: jedynie do napraw miejscowych i wyrabiania krawedzi

Zalecany rozcieficzalnik: Sigma thinner 91-79

Objetos¢ rozcienczalnika: 0-5%

ROZPUSZCZALNIK DO MYCIA: Sigma thinner 90-53

BHP: Patrz arkusze BHP nr 1430, 1431 oraz stosowne materiatowe karty bezpie-
czenstwa.
Farba jest wyrobem rozpuszczalnikowym, w zwigzku z czym nalezy zabezpie-
czy¢ sie przed wdychaniem opardw lub mgty natryskowej a takze unika¢ kon-
taktu farby z oczami i skora.

DANE DODATKOWE: Grubosc powloki a wydajno$c teoretyczna:
wydajnos¢ teoretyczna [ m? /1] 57 28 24 18 14
GPS [pm] 125 250 300 400 500
maks. grubos¢ GPS przy malowaniu pedzlem (naprawy miejscowe
i wyrabianie krawedzi) 125 pm
Tabela przerw przed nakfadaniem kolejnych powfok dla GPS
do 250 ym

dla SigmaCover 300, SigmaCover 510 | Temperatura po- JEC EC 10°C 15°C  20°C 30°C  40°C

i innych zgodnych powtok wierzchni
Przerwa 48 24 18 12 6 4 3
minimalna godz. godz. godz. godz. godz. godz. godz.

Przerwa maksymal- 21 21 12 8 4 3 2
na przy nastonecz-  dni dni dni dni dni dni dni

nieniu
Przerwa maksymal- 40 40 30 24 18 14 7
na bez nastonecz- dni dni dni dni dni dni dni
nienia

— powierzchnig osuszy€ i usuna¢ wszelkie zanieczyszczenia

—  jezeli kolejng powtoka jest farba innego typu moze wystapi¢ krwawienie

— jezeli farba stanowi kolejng powtoke na powltokach o grubo$ci wiekszej niz
250 um, wowczas minimalng przerwe migdzy naktadaniem kolejnych po-
wiok nalezy odpowiednio wydtuzy¢:
przy 300 pm : dwukrotnie
przy 400 pm : trzykrotnie
przy 500 pm : czterokrotnie

— podczas malowania i utwardzania nalezy zapewni¢ wiasciwg wentylacje
(patrz ark. 1433 i 1434)

SIGMA
COATINGS




SIGMACOVER 300
(SIGMA TCN 300)

Dostepnos¢ na swiecie:
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Tabela utwardzania dla GPS do 250 um:
tempera-  suchosé utwardzenie wstepne petne utwardzenie
tura po- transpor- przy narazeniu na dziatanie  w warunkach zanurzenia
wierzchni  towa wody morskiej i lekko za- W zanieczyszczonej wodzie lub
nieczyszczonej atmosfery ropie naftowej
5°C 48 godz. 96 godz. -

10°C 30 godz. 48 godz. 15 dni

15°C 24 godz. 30 godz. 10 dni

20°C 16 godz. 24 godz. 7 dni

30°C 8 godz. 18 godz. 3 dni

40°C 5 godz. 12 godz. 2 dni

— podczas malowania i utwardzania nalezy zapewni¢ wiasciwa
wentylacje (patrz arkusze 1433 i 1434)

Suchy dok

— narazenie na dziatanie wody morskiej dopuszczalne po uplywie wstepnego czasu
utwardzania

— jezeli Sigma TCN 300 byta naktadana metodg natrysku bezpowietrznegom na gora-
€0, narazenie na dziatanie wody morskiej dopuszczalne jest po uptywie 4 godzin
utwardzania wstepnego

—  przy powlokach o grubosciach GPS w zakresie 250 + 500 um, naktadanych w
postaci pojedynczej powtoki, czasy utwardzania nalezy zwigkszy¢ dwukrotnie, aby
uzyskac dostateczng wytrzymato$¢ mechaniczng

—  wytrzymato$¢ mechaniczna, w przypadku utwardzania powtoki w niskiej temperatu-
rze, jest poczatkowo niska, ale wzrasta szybko po zanurzeniu w wodzie morskiej

Przydatnos¢ do stosowania po wymieszaniu sktadni-
kéw (przy lepko$ci roboczej)

10°C 3 godz.
20°C 1,5 godz.
30°C 45 min.

Mimo, ze najwazniejszym celem firmy Sigma Coatings jest dostarczanie w kazdym miejscu na
$wiecie takiego samego produktu, moga sie zdarzy¢ niewielkie modyfikacje wynikajace z lokal-
nych uwarunkowan lub przepisow.

W takim przypadku wydaje sie alternatywng karte danych technicznych produktu.

SIGMA
COATINGS




DANE TECHNICZNE

SIGMACOVER 300

(SIGMA TCN 300)
Wrzesien 2004

Str5/5
ODNIESIENIA:
Objasnienia do kart technicznych produktow patrz: arkusz informacyjny nr 1411
Wskazdowki BHP patrz: arkusz informacyjny nr 1430
Bezpieczenstwo w pomieszczeniach zamknietych ochrona
zdrowia, ryzyko wybuchu, ryzyko zatrucia patrz: arkusz informacyjny nr 1431
Bezpieczna praca w pomieszczeniach zamknietych patrz: arkusz informacyjny nr 1433
Zalecenia praktyczne dotyczace wentylacji patrz: arkusz informacyjny nr 1434
Czyszczenie stali i usuwanie rdzy patrz: arkusz informacyjny nr 1490

Ograniczenie odpowiedzialnosci Informacje tu podane zostaty oparte na wynikach badan laboratoryjnych i wierzymy w ich doktadno$¢, cho¢ zalecamy postugiwanie
sie nimi jako wskazéwkami natury ogdinej. Wszelkie zalecenia i sugestie dotyczace zastosowania produktéw, czynione przez firme Sigma Coatings zaréwno w doku-
mentacji technicznej, jak tez w odniesieniu do konkretnego zapytania, czy w innych przypadkach, oparte sg o dane, ktére sg zgodne z naszym aktualnym stanem
wiedzy i sg wiarygodne. Produkty i informacje opracowane zostaly dla uzytkownikéw o odpowiednim poziomie technicznym i kwalifikacjach w budownictwie przemysto-
wym. W zwigzku z tym za ostateczne okreslenie przydatno$ci produktu dla konkretnego zastosowania odpowiada korcowy uzytkownik.

Sigma Coatings nie ma wplywu ani na jako$¢, ani na stan powierzchni, ani tez na wiele innych czynnikéw mogacych przeszkadza¢ w zastosowaniu i w aplikacji produk-
tu. W takim przypadku Sigma Coatings nie ponosi odpowiedzialnosci za straty czy szkody spowodowane zastosowaniem produktu lub wynikte z podanych tu informacji,
o ile pisemna umowa nie stanowi inaczej.

Dane podane w niniejszym dokumencie moga ulec zmianom w wyniku nowych do$wiadczen oraz statego rozwoju technologicznego
Niniejszy arkusz zastepuije i anuluje wszelkie poprzednie wydania i do uzytkownika nalezy upewnienie sie co do jego aktualnosci

Wersja angielska jest wersjg przewazajaca nad wszelkimi tumaczeniami.

DS 7472
179000 black 8000002200
178998 brown 2000002200
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