Charakterystyka:

Zalecane stosowanie:

Certyfikaty:

Dostepnosc¢:

DANE FIZYKOCHEMICZNE:
Kolory / Nr koloru:

Potysk powtoki:

Czesci state, % obj.:
Wydajnos¢ teoretyczna:
Temperatura zaptonu:
Gestos¢:

Sucha do transportu:

Petne utwardzenie:

V.0.C.:

Czas sktadowania:

SPOSOB APLIKACJI:
Proporcje mieszania sktadnikow
dla 15890:

Metoda naktadania:
Rozcienczalnik (max obj.):

Przydatnos$¢ mieszaniny do
stosowania:

Srednica dyszy:

Cisnienie w dyszy:

Czyszczenie narzedzi:
Grubos$¢ powtoki (DFT):
Grubos¢ warstwy (WFT):

Czas do natozenia nastepnej warstwy:

Kwiecien 2007/ 15890

HEMPEL’S SHOPPRIMER ZS 15890

BAZA 15899 z HEMPEL’S GALVOSIL LIQUID 99751

HEMPEL'S SHOPPRIMER ZS 15890 jest dwusktadnikowym etylokrzemianowym
gruntem czasowej ochrony o niskiej zawartosci cynku, przeznaczonym do naktadania
na liniach automatycznych. Szczegélnie zalecany przy spawaniu (metodg MIG/MAG) i
cieciu gazowym.

Do zabezpieczenia antykorozyjnego podczas magazynowania, obrébki i montazu
oczyszczonych strumieniowo-$cierne blach i innych konstrukgcji stalowych, patrz
UWAGI ponize;j.

Zatwierdzony jako grunt spawalniczy przez Lloyd’s Register of Shipping, American
Bureau of Shipping, Det Norske Veritas, Germanischer Lloyd, Korean Register of
Shipping, Bureau Veritas i RINA, Wiochy i Maritime Register of Shipping, Russia. Patrz
UWAGI ponizej.

Wymaga potwierdzenia.

czerwonawo-szary/ 19890 — szary/ 19840
matowy

28+ 1

patrz UWAGI ponizej

5°C

1,3 kg/dm®

3-4 minuty w 20°C

4 dni w 20°C (75% wilgotnosci wzglednej)
620 g/dm® (wg EPA Fed Ref Method 24)

1 rok (25°C) od daty produkcji. Czas sktadowania zalezy od temperatury
przechowywania. Powyzej 25°C czas magazynowania ulega skréceniu. Nie
przechowywac w temperaturze powyzej 40°C lub ponizej 5°C. Czas magazynowania
zostat przekroczony, jezeli ptyn Galvosil zzelowat lub po zmieszaniu sktadnikow tworzy
zel.

State fizyczne mogq réznic sie w zakresie normalnych odchytek produkcyjnych przedstawionych w
normie ISO 3534-1. Dalsze wyjasnienia znajdujg sie w ,,Objasnieniach” w Katalogu Hempla.

Baza 15899 : Ciecz Galvosil 99751
2 : 3 objetosciowo

natrysk bezpowietrzny

08570 lub 08700 (30%)

(patrz UWAGI ponizej)

24 godziny (20°C) (zamkniety pojemnik, state mieszanie) (patrz UWAGI ponizej)

0,019” - 0,023”

8MPa

(Dane dotyczace natrysku bezpowietrznego podane sg orientacyjnie i mogq ulec korekcie)

natrysk powietrzny
08700 (30%)

pedzel (zaprawki)
08570 lub 08700 (15%)

HEMPEL'S THINNER 08570 lub 08700
15um (patrz UWAGI ponizej)

nie dotyczy

min po catkowitym utwardzeniu

max nie okresla sie (patrz UWAGI ponizej)
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2. HEMPEL’S SHOPPRIMER ZS 15890

PRZYGOTOWANIE
PODLOZA:

WARUNKI APLIKACJI:

POWLOKA NASTEPNA:

UWAGI:
Grubos$¢ powtoki i
wydajnosé teoretyczna:

Rozcienczanie:

Utwardzanie:

Naktadanie kolejnych

warstw:

Czas sktadowania:

Przydatno$¢ mieszaniny
dostosowania:

Czas ochrony:

Uwaga:

Warunki BHP:

Kwiecien 2007/ 15890

QOdttusci¢ powierzchnie stosujac detergent. Czyszczenie strumieniowo-$cierne do minimum Sa 2,5;
profil powierzchni zgodny z Rugotestem No.3, min BN9a, Keane-Tator Comparator, segment 2 lub
ISO Comparator profil posredni Medium (G,S). Do celdw specjalnych wymagane jest uzycie $rutu.

Powierzchnia musi by¢ czysta i sucha o temperaturze wyzszej od temperatury punktu rosy, aby
unikng¢ kondensacji. Minimalna temperatura stali 0°c, maksymalna ok. 55°C. Utwardzanie: min.
temperatura utwardzania 0°C, wilgotno$¢ wzgledna min. 50%, zalecana powyzej 65%. Patrz
INSTRUKCJA APLIKACJI.

Zgodnie ze specyfikacja.

Certyfikaty sg wystawione na poprzednio obowigzujacy nr asortymentu 1589.

Na stali oczyszczonej strumieniowo-$ciernie do profilu R,=12,5um, zgodnie z Rugotestem No.3,
N10a-b, lub Keane-Tator Comparator, 3 mils, 15um grubosci powtoki odpowiada okoto 25um
zmierzonym na gtadkiej ptytce testowej (patrz specjalna instrukcja). Odpowiadajaca tym warunkom
teoretyczna wydajnosé wynosi 11,2 m*/dm?®.

Na stali oczyszczonej strumieniowo-$ciernie do profilu R,=6,3um, zgodnie z Rugotestem No.3, N9a,
lub Keane-Tator Comparator, 2 mils, 15um grubosci powtoki odpowiada okoto 20pm zmierzonym na
gtadkiej ptytce testowej (patrz specjalna instrukcja). Odpowiadajgca tym warunkom teoretyczna
wydajno$é wynosi 14,0 m%dm?.

Grunt powinien by¢ naktadany na catej powierzchni w jednakowej grubosci warstwy.

Unika¢ suchego natrysku i nadmiernych grubosci powtoki.

W zaleznosci od wymaganego czasu zabezpieczenia, grubo$¢ powtoki moze by¢ rézna.
Powierzchnie oczyszczone strumieniowo-$cierne — grubo$¢ powtoki min. 10pum, max 20pm.

Wybér wtasciwego rozcienczalnika zalezy od warunkéw aplikacji. W wyzszej temperaturze mozna
uzyc¢ rozcienczalnika 08740 o dtuzszym czasie odparowania (patrz INSTRUKCJA APLIKACJI).

Przy wilgotnosci wzglednej ponizej 75% czas utwardzania ulega wydtuzeniu.

Maksymalny czas do natozenia kolejnej warstwy nie jest ograniczony przyczepnoscia, ale zalezy od
uszkodzenia powtoki podczas ekspozycji i prac montazowych. Przygotowanie powierzchni przed
naktadaniem kolejnej warstwy — patrz INSTRUKCJA APLIKACJI.

Jezeli przekroczony zostanie czas sktadowania, mozliwe jest uzycie pasty cynkowej (BAZY), gdy
ewentualny osad uda sie rozmieszac¢. Ptyn Galvosil moze by¢ uzyty, jezeli nie wykazuje oznak
zmetnienia, ale wéwczas przydatno$¢ mieszaniny do stosowania ulega skréceniu, patrz ponizej. W
zadnym wypadku czas sktadowania ptynu Galvosil nie moze by¢ przekroczony wiecej niz 1-2
miesiace (20°C).

Moze ulec skroceniu do 8 godzin (20°C), gdy konczy sie czas sktadowania ptynu Galvosil.

Czas ochrony jaki zapewnia powtoka gruntu zalezy od warunkéw przechowywania elementéw
pokrytych powtoka, grubosci powtoki oraz jakosci natozonej powtoki.

Doswiadczenie wskazuje, ze czas ten wynosi 9-12 miesiecy, gdy zagruntowane elementy byty
przechowywane w warunkach atmosfery nadmorskiej (Morze Battyckie), powtoka byta prawidtowo
natozona, grubos¢ 15um (pomiar na gtadkiej ptytce).

HEMPEL’S SHOPPRIMER ZS 15890 jest przeznaczony tylko do uzytku profesjonalnego.

Stosowacé z zachowaniem srodkéw ostroznosci. Opakowania sg dostarczane z odpowiednimi
oznaczeniami bezpieczenstwa, ktérych nalezy przestrzegac¢. Stosowac¢ sie do zalecen zawartych w
Kartach Charakterystyki Niebezpiecznej Substancji Chemicznej oraz przestrzega¢ polskich
przepisow bezpieczenstwa. Nie wdychaé, unikac¢ kontaktu ze skorg i oczami, nie potykaé. Zachowac
Srodki ostroznosci z uwagi na mozliwo$¢ wystgpienia ryzyka zaprészenia ognia lub wybuchu, oraz
chroni¢ srodowisko. Naktada¢ tylko w dobrze wentylowanych pomieszczeniach.

Niniejsza karta katalogowa zastepuje poprzednio wydana. Definicje i pojecia wyjasnione sa w Objasnieniach w katalogu. Dane, specyfikacje oraz
zalecenia ujete w niniejszej karcie katalogowej sg wynikiem testéw i do$wiadczen prowadzonych w $cisle okreslonych warunkach. Ich aktualnos¢,
kompletnos¢ i dopuszczalnos¢ w warunkach rzeczywistych nie jest gwarantowana i zgodnos¢ z nimi musi by¢ okreslona przez Uzytkownika.
Dostawa produktow oraz doradztwo techniczne sg zgodne z OGOLNYMI WARUNKAMI SPRZEDAZY, DOSTAW | OBStUGI firmy Hempel, chyba
Ze ustalono inaczej na pi$mie. Producent i Sprzedawca nie ponosi innej odpowiedzialno$ci, poza ujgta w Ogélnych Warunkach, za wyniki, defekty,
bezposrednie lub posrednie uszkodzenia bedace efektem zastosowania produktu. Karta katalogowa moze ulec zmianie bez powiadomienia, a po
pieciu latach od daty wydania automatycznie traci waznos$¢.

Wydana przez HEMPEL A/S

Strona 2/2



INSTRUKCJA APLIKACJI

Produktu opisanego w karcie katalogowe;.

Zakres:

Przygotowanie powierzchni:

Sprzet do aplikacji:

Kwiecien 2007/ 15890 IA

HEMPEL’S SHOPPRIMER ZS 15890

HEMPEL’S GALVOSIL LIQUID 99751

Instrukcja zawiera informacje dotyczace: przygotowania powierzchni, dane dotyczace
sprzetu do malowania, szczegéty naktadania farby HEMPEL'S SHOPPRIMER ZS
15890.

a. Przed przystapieniem do czyszczenia strumieniowo-$ciernego, z powierzchni stali
nalezy usuna¢ oleje, smary i inne zanieczyszczenia stosujac detergent, nastepnie
powierzchnie zmy¢ wodg stodkag pod wysokim cignieniem.

b. Czyszczenie strumieniowo-$cierne do Sa 2,5, ISO 8501-1:1988. Scierniwo musi byé
odpowiednie do uzyskania profilu powierzchni wedtug Rugotest No.3, N9a do N10a
(Ra=6-12,5um), Keane-Tator Surface Comparator, 2-3 segment, ($rednie
maksymalne wartosci profilu 50-75um) lub ISO Comparator profil posredni Medium
(G,S).

Uwaga: w przypadku czyszczenia $cierniwem sferycznym zamiast
ostrokrawedziowym, uzyskany profil powierzchni daje mniejsza przyczepnos¢
powtoki i dlatego jej mechaniczna wytrzymatos$¢ bedzie mniejsza. Przemalowanie
systemami powlokowymi o dtugiej trwatosci, na przyktad typu HEMPADUR, moze
byé zalecane tylko po uprzednim bardzo doktadnym strumieniowo-$ciernym
przeszorstkowaniu powierzchni. Réwniez przed aplikacjg farb krzemianowo-
cynkowych, na przyktad GALVOSIL 15702, jest wymagane dokfadne strumieniowo-
$cierne szorstkowanie dla uzyskania wasciwego profilu powierzchni.

c. Po zakonczeniu czyszczenia strumieniowo-$ciernego scierniwo i pyt usung¢
odkurzaczem podcisnieniowym.

Uwaga: Powierzchnia czyszczona strumieniowo-$ciernie szybko pokrywa sie
nalotem rdzy i dlatego HEMPEL'S SHOPPRIMER ZS 15890 nakfada¢ natychmiast
po zakonczeniu czyszczenia i odpyleniu powierzchni. Jezeli pojawi sig rdza
nalotowa, powtérzy¢ czyszczenie strumieniowo-scierne.

HEMPEL’S SHOPPRIMER ZS 15890 moze by¢ naktadany natryskiem powietrznym
(wytacznie ze zbiornikiem ci$nieniowym), natryskiem bezpowietrznym lub pedzlem.

Parametry sprzetu do natrysku powietrznego:
Standardowy sprzet do natrysku przemystowego z mechanicznym mieszadtem,
regulatorem ci$nienia, filtrami powietrza i wody.

Cisnienie w zbiorniku: 0,25 -0,5 MPa

Cisnienie rozpylajace: 0,15 -0,25 MPa

Waz powietrza: 10mm, $rednica wewngtrzna 3/8”
Waz materiatowy: 13mm, $rednica wewnetrzna 1/2”

(Dane dotyczgce natrysku podane sg orientacyjnie i mogq ulec zmianie).

Uwaga: Weze powinny by¢é mozliwie krotkie, nie przekraczajgce 10 metréw dtugosci.
Zbiornik cisnieniowy umiesci¢ na tym samym poziomie lub wyzej niz pistolet podczas
natrysku. Zbiornik ci$nieniowy mozna zastapi¢ pompa ttokowg o matym przetozeniu.

W przypadku przerw w aplikacji, jesli to mozliwe, utrzymywac obieg farby w wezach,
celem uniknigcia sedymentacji.

Po uzyciu caty sprzet umy¢ natychmiast odpowiednim rozcienczalnikiem.

Pozostawic¢ rozcienczalnik w wezach, gdy sprzet nie jest w uzyciu.
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Mieszanie:

Rozcienczanie:

Przydatnos¢é mieszaniny do
stosowania:

Aplikacja:

Kwieciern 2007/ 15890 IA

Parametry sprzetu do natrysku bezpowietrznego:
Zalecana jest duza, wolno pracujaca pompa ttokowa:

Uszczelki: teflonowe
Srednica dyszy: 0,019” - 0,023”
Kat natrysku: 65° - 80°
Cisnienie w dyszy: 8 MPa

(Dane dotyczgce natrysku podane sg orientacyjnie i mogq ulec zmianie).

Uwaga: W przypadku przerw w aplikacji, jesli to mozliwe, utrzymywac obieg farby w
wezach celem unikniecia sedymentaciji.

Po uzyciu caty sprzet umy¢ natychmiast odpowiednim rozcienczalnikiem.

Pozostawi¢ rozcienczalnik w wezach, gdy sprzet nie jest w uzyciu.

a. Nie otwiera¢ opakowan, az do bezposredniego uzycia. Kazdorazowo uzy¢ catg
zawartos¢ dwéch opakowan, celem zapewnienia odpowiedniego sktadu
mieszaniny. Sktadniki pozostawione w opakowaniach nie mogg by¢ pézniej uzyte.

b. Wymieszac¢ ptyn Galvosil przed potaczeniem sktadnikow.

c. Mieszaé tylko w proporcjach dostarczonych w opakowaniach. Nie zmieniac ich, ani
nie dzieli¢ na mniejsze.

d. Ptyn Galvosil wlaé powoli do pasty cynkowej, stale mieszajgc mieszadtem
mechanicznym. Mieszac¢ nie zmieniajac kierunku. Kontynuowa¢ mieszanie do
czasu, az znikng bryiki i grudki.

e. Mieszanine filtrowac¢ przez sito 250-160um, 60-80 mesz (250-160 DIN Norm. 4188).

f. Przy zastosowaniu na liniach automatycznych, ustali¢ lepko$¢ mieszaniny na
15-18sekund/DIN4, uzywajac zalecany rozcienczalnik.

Rozcienczac tylko mieszanine sktadnikow.

Przy natrysku bezpowietrznym, doda¢ maksymalnie 30% rozcienczalnika.
Przy natrysku powietrznym, doda¢ maksymalnie 30% rozcienczalnika.
Przy zaprawkach pedzlem, doda¢ maksymalnie 15% rozcienczalnika.

Uwaga: Szybko odparowujacy rozcienczalnik 08570 moze by¢ stosowany w niskiej
temperaturze, ale uzycie go w wyzszej temperaturze stwarza ryzyko suchego
natrysku. Rozcienczalnik 08570 nie jest zalecany do natrysku powietrznego.

Rozcienczalnik 08700 wolniej odparowuje w wyzszej temperaturze, co utatwia
tworzenie si¢ prawidtowej powtoki, jednakze w niskiej temperaturze powoduje
wolniejsze jej wysychanie.

Przy aplikacji w temperaturze 40-55°C stosowaé specjalny rozcienczalnik 08740 o
dtuzszym niz 08700 czasie odparowania. Wtasciwe dobranie rozcienczalnika zalezy od
warunkoéw aplikacji.

24 godziny w 20°C w szczelnie zamknietym opakowaniu.

Uwaga: przygotowac ilo$¢ farby mozliwg do catkowitego zuzycia w okresie
przydatnosci do stosowania. Podczas malowania utrzymywac ciagte mieszanie farby.
Po przekroczeniu czasu przydatnosci mieszaniny do stosowania nie uzywac farby,
nawet gdy wydaje sie, ze nie ulegta zmianom.

Czas przydatnosci mieszaniny do stosowania moze ulec skréceniu do 8 godzin (20°C),
gdy konczy sie czas skladowania ptynu Galvosil. Reasumujac, wyréb nalezy
przechowywac w sprzyjajacych warunkach.

Bezposrednio po aplikacji powtoka musi by¢ mokra i gtadka. Unikaé suchego natrysku

oraz nadmiernych grubosci powtoki, co moze wystapi¢ zwtaszcza przy natrysku
recznym.
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Mikroklimat:

Czas schniecia:

Czas utwardzania:

Naktadanie kolejnych warstw:

Procedura naktadania kolejnych
warstw:

Kwiecien 2007/ 15890 IA

Temperatura stali: min 0°C, max ok. 55°C.

Uwaga: temperatura stali powinna byc¢ o kilka stopni wyzsza od temperatury punktu
rosy, aby unikng¢ kondensacji. W temperaturze ujemnej, zwréci¢ uwage na ryzyko
oblodzenia powierzchni.

W przypadku aplikacji przy parametrach innych niz podano, kontaktowac¢ sie z biurem
HEMPLA.

Przy odpowiedniej wentylacji powtoka o grubosci 15um jest ,sucha do transportu” po
3-4 minutach schniecia w 20°C.

Uwaga: Dane majg zastosowanie, gdy temperatura stali zblizona jest do temperatury
otoczenia. Powtoka ,sucha do transportu” umozliwia transportowanie i uktadanie blach.
Obrdbka jest zalecana tylko po petnym utwardzeniu.

Zalezy od temperatury i wilgotnosci.
Wilgotnos¢é wzgledna: min 50%, zalecane powyzej 65%.
Minimalna temperatura utwardzania: 0°cC.

W temperaturze 20°Ci przy wilgotnosci wzglednej min 75%, powtoka utwardzi sig
catkowicie w ciggu 4 dni.

Przy niskiej wilgotnosci utwardzanie mozna przyspieszy¢, zraszajac powloke woda (po
24 godzinach od momentu aplikacji) i utrzymujac mokra powierzchnie, az do
zakonczenia utwardzania.

Catkowite utwardzenie mozna sprawdzi¢ pocierajac powtoke szmatkg nasycong
rozcienczalnikiem 08700. Jezeli powloka pozostanie nienaruszona, utwardzanie jest
zakonczone.

HEMPEL’'S SHOPPRIMER ZS 15890 musi by¢ w petni utwardzony przed naktadaniem
kolejnych warstw.

Odttusci¢ powierzchnig stosujgc detergent, nastepnie zmy¢ woda stodkg pod
cisnieniem. Usuna¢ odpryski spawalnicze, a miejsca uszkodzone, przepalenia itp.
oczysci¢ metalowg szczotkg obrotowa, szlifierkg tarczowa lub strumieniowo-$ciernie,
zgodnie ze specyfikacjg i uzupetni¢ wtasciwym gruntem. Biate produkty korozji cynku,
na nieuszkodzonych powierzchniach, zmy¢ woda stodkg pod cisnieniem i szorowaé
twardg szczotka.

Szlifowanie z zastosowaniem szczotek stalowych wygtadza powierzchnie i obniza
przyczepnosé miedzywarstwows.

Po diugiej ekspozycji moze by¢ konieczne lekkie omiecenie powierzchni $cierniwem,
aby usunaé nagromadzone sole cynku. Miejsce przekorodowan oczysci¢ do stopnia
jak poprzednio i pokry¢ gruntem wchodzacym w sktad odpowiedniego systemu.

Jezeli powtoka bedzie eksponowana w zanurzeniu, zaleca sie obrobke strumieniowo-
$cierng warstwy gruntu, szwoéw spawalniczych, miejsc przepalonych i
przekorodowanych.

W przypadku, gdy kolejng powtoka jest GALVOSIL 15700 lub farba podobnego typu
lub gdy powierzchnia pokryta gruntem jest wygtadzona i kolejne powtoki systemu
malarskiego przeznaczone sg do ekspozycji w agresywnym srodowisku, konieczne
jest strumieniowo-$cierne szorstkowanie powierzchni.

Gdy naktadany system malarski (np. MULTI-STRENGTH) bedzie eksponowany w
agresywnym $rodowisku, wymagane jest omiecenie Scierniwem powtoki gruntu

czasowej ochrony.

Przy szczegdlnie ciezkich warunkach ekspozycji konieczna jest petna obrébka
strumieniowo-scierna powtoki gruntu czasowej ochrony.

Przed przemalowaniem odpyli¢ powierzchnie.
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Warunki BHP:

Kwieciern 2007/ 15890 IA

Stosowacé z zachowaniem $rodkéw ostroznosci. Opakowania sg dostarczane z
odpowiednimi oznaczeniami bezpieczenstwa, ktérych nalezy przestrzega¢. Stosowaé
sie do zalecen zawartych w Kartach Charakterystyki Niebezpiecznej Substanc;ji
Chemicznej oraz przestrzegac polskich przepiséw bezpieczenstwa. Nie wdychaé,
unika¢ kontaktu ze skora i oczami, nie potyka¢. Zachowac¢ srodki ostroznosci z uwagi
na mozliwo$¢ wystapienia ryzyka zaproszenia ognia lub wybuchu, oraz chroni¢
Srodowisko. Naktada¢ tylko w dobrze wentylowanych pomieszczeniach.

Niniejsza karta katalogowa zastepuje poprzednio wydana. Definicje i pojgcia wyjasnione sg w Objasnieniach w katalogu.
Dane, specyfikacje oraz zalecenia ujete w niniejszej karcie katalogowej s wynikiem testéw i doswiadczen prowadzonych w
Scisle okreslonych warunkach. Ich aktualnos¢, kompletno$¢ i dopuszczalno$¢ w warunkach rzeczywistych nie jest
gwarantowana i zgodno$¢ z nimi musi by¢ okreslona przez Uzytkownika. Dostawa produktéw oraz doradztwo techniczne sg
zgodne z OGOLNYMI WARUNKAMI SPRZEDAZY, DOSTAW | OBSLUGI firmy Hempel, chyba ze ustalono inaczej na pismie.
Producent i Sprzedawca nie ponosi innej odpowiedzialno$ci, poza ujeta w Ogolnych Warunkach, za wyniki, defekty,
bezposrednie lub posrednie uszkodzenia bedace efektem zastosowania produktu. Karta katalogowa moze ulec zmianie bez
powiadomienia, a po pigciu latach od daty wydania automatycznie traci waznosc.

Wydana przez HEMPEL A/S
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