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OPIS: Dwusktadnikowy grunt (etylo-) krzemianowo-cynkowy, utwardzany wilgocig
CHARAKTERYSTYKA — grunt przeciwkorozyjny do zabezpieczania stali konstrukcyjnych
PODSTAWOWA: — produkt dwusktadnikowy skatdajacy sie czystego spoiwa i pasty cynkowe;.
— odpowiedni jako grunt w wielu réznych systemach powtokowych opartych
na nie zmydlajacych sie spoiwach
— oddziatywanie galwaniczne eliminuje korozje podpowtokowq
- wytrzymuje temperatury podtoza w zakresie od -90°C do +400°C
w normalnych warunkach atmosferycznych
— jesli pokryty odpowiednig powtokg nawierzchniowa moze stanowi¢ dosko-
natg ochrong przed korozjg konstrukcji pracujacych w temperaturach do
+500°C.
— dobrze utwardzalny w niskich temperaturach
— wysoka odpornos$¢ na uderzenia i Scieranie
DANE PODSTAWOWE: (dane dla produktu w temp. 20°C)
Gestosé: ok. 2,3 glem?®
Zawartos¢ substanciji statych: ok. 65 £ 2%
VOC: maksymalnie 218 g/kg (dyr. 1999/13/EC)
maksymalnie 503 g/l

Zalecana grubos¢ powtoki:

Wydajnos¢ teoretyczna:
Suchos¢ dotykowa:

Przerwy miedzy naktadaniem kolejnych

powtok:

Petne utwardzenie:
Okres przechowywania
(chtodne i suche miejsce):

Temperatura zaptonu:

- gdy stosowany jako grunt w systemie powtokowym — $rednio ok. 75 um
przy minimum 60 pm dla gtadkich, bez wzeréw powierzchni, oczyszczo-
nych strumieniowo-sciernie

- S$rednio ok. 100 pum przy minimum 75 pm dla powierzchni oczyszczonych
strumieniowo-$ciernie, chropowatych lub z wzerami

87m?/ dla75um*

po 30 min. w 20°C

min. 12 godz.*
max: nieograniczony, sole cynku muszg zosta¢ usuniete
12 godz.*

(dane dla sktadnikow)

€0 najmniej 6 miesiecy

spoiwo = 17°C; pasta cynkowa = 26°C
* patrz dane dodatkowe
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ZALECANE PRZYGOTOWANIE - dla narazenia w warunkach zanurzeniowych
POWIERZCHNI » stal oczyszczona do 1SO-Sa2'%, chropowato$¢ Rz = 40-70 pum

| WARUNKI APLIKACJI:

INSTRUKCJA DLA UZYTKOWNIKA:

Przydatnos¢ do stosowania po wymie-
szaniu sktadnikow: w temp.20°C

NATRYSK BEZPOWIETRZNY:
Zalecany rozcienczalnik:
Objetos¢ rozcienczalnika:
Srednica dyszy:

Cisnienie na dyszy:

NATRYSK PNEUMATYCZNY:
Zalecany rozcienczalnik:
Objetos¢ rozcienczalnika:
Srednica dyszy:

Cisnienie na dyszy:

 stal z zatwierdzonym gruntem czasowej ochrony (krzemianowo-
cynkowym): lekkie piaskowanie (omiatanie) do uzyskania czystosci
powierzchni SPSS-Ss, a ztacza spawane i zardzewiate obszary oczy-
§ci¢ strumieniem $ciernym do 1SO-Sa2%:
- dla narazenia w warunkach atmosferycznych
» stal oczyszczona do 1SO-Sa2%, chropowato$¢ Rz = 40-70 pum
» stal z zatwierdzonym gruntem czasowej ochrony (krzemianowo-
cynkowym) — podda¢ wstepnej obrébce do SPSS-Pt3
» starzona stal ocynkowana: oczysci¢ strumieniem $ciernym, celem
usuniecia rdzy, zmatowienia powierzchni i usuniecia ewentualnych so-
li cynku
— dopuszcza sie temperature podioza podczas aplikacji w zakresie od —5°C
do +50°C
— temperatura podtoza powinna by¢ wyzsza od punktu rosy o co najmniej 3°C
- wilgotno$¢ wzgledna powinna by¢ wyzsza niz 50%

stosunek mieszania objetosciowo: spoiwo do pytu cynkowego 64,5 : 35,5

— uzywa¢ mechanicznego mieszadta

— doktadnie wymiesza¢ paste przed dodaniem spoiwa

— spoiwo dodawa¢ stopniowo do pasty

— miesza¢ doktadnie do uzyskania jednolitosci

- nie zmienia¢ kierunku mieszania

— przesaczy¢ przez sito 30-60

— stale miesza¢ podczas aplikacii (niskie obroty)

Zaleca sig stosowanie specjalnych urzadzen ze statym mieszaniem, przezna-
czonych do farb etylokrzemianowych .

Uwaga: W temperaturze aplikacyjnej ponad 30°C moze zaistnie¢ potrzeba
dodania rozpuszczalnika Sigma thinner 90-53 w ilosci do 10%

12 godz.*
* patrz dane dodatkowe

Sigma thinner 90 - 53

0-10%

ok. 0,48 - 0,64 mm

15 MPa

Uzywa¢ pomp specjalnie przeznaczonych do aplikacji farb krzemianowo cynko-
wych z ciaglym mieszaniem.

Sigma thinner 90 - 53
0-10%

2mm

0,3 MPa
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MALOWANIE PEDZLEM: tylko do napraw miejscowych i wyrabiania krawedzi
Zalecany rozcieficzalnik: Sigma thinner 90-53
Objetos¢ rozcienczalnika: 5-15%
Naktada¢ widoczng warstwe mokra farby na max GSP = 25 um
Analogicznie naktada¢ nastepne warstwy do osiagniecia wymaganej GSP.
ROZCIENCZALNIK DO MYCIA: Sigma thinner 90 - 53
ZWIEKSZANIE GRUBOSCI Jesli z jakichkolwiek powoddw osiggnieto grubos¢ powtoki mniejsza niz
w instrukcji (specyfikacji) i istnieje konieczno$¢ natozenia dodatkowej powtoki,
Sigma Tornusil MC 58 nalezy rozcieniczy¢ poprzez dodanie 25 - 50 % Sigma
Thinner 90-53 dla zapewnienia widocznie mokrej powtoki, ktora przez pewien
czas pozostanie mokra.
BHP Patrz arkusze BHP nr 1430, 1431 oraz odpowiednie karty bezpieczenstwa
produktu.
Wyréb zawiera rozpuszczalniki, w zwigzku z czym nalezy zachowac ostroz-
no$¢ i unika¢ wdychania opardw i mgty natryskowej oraz kontaktu farby
z oczami i skora.
DANE DODATKOWE Bogato pigmentowane grunty krzemianowo cynkowe tworzg powtoke bardzo

porowatg

Grubos¢ powfoki, a wydajnosc teoretyczna

Wydajnosé teoretyczna [m” /1] 10,8 8,7 6,5 5,2
GPS [um] 60 75 100 125

Tabela przerw miedzy naktadaniem kolejnych powtok
(dla wilgotno$ci wzglednej 50 % i wyzszej)

Temperatura -5°C 0°C 10°C  20°C  30°C 40°C
podioza

Przerwa 24 24 18 12 6 4
minimalna godz. godz. godz. godz. godz. godz.
Przerwa nie limitowana pod warunkiem, ze podtoze jest su-
maksymalna che i wolne od wszelkich zanieczyszczen

- przy wilgotnosci wzglednej ponizej 50% wymagana jest o wiele diuzsza
przerwa przed natozeniem kolejnej powtoki

— jezeli powtoka stanowi cze$¢ systemu i w celu uniknigcia pecherznia na-
stepnej powtoki (pecherze, ,0czkowanie”) SigmaZinc 160 powinna zosta¢
uszczelniona odpowiednia, zalecang powtoka
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— przed oddaniem powtoki do eksploatacji lub ponownym malowaniem, po-
wioka SigmaZinc 160 powinna sie dostatecznie utwardzic.

—  w niekorzystnych warunkach utwardzania lub koniecznosci skrécenia
przerw miedzy naktadaniem kolejnych powtok, proces utwardzania mozna
przyspieszy¢ po 4 godzinach po aplikacji stosujac nastepujace zabiegi:

* nawilzenie lub spryskanie powtoki woda i utrzymywanie mokrej po-
wierzchni przez nastepne 2 godziny, a nastepnie wysuszenie

* nawilzenie lub spryskanie powierzchni 0,5% roztworem amoniaku,
a nastepnie wysuszenie

— przed natozeniem na powtoke SigmaZinc 160 nastepnej warstwy farby
nalezy sprawdzi¢ czy powioka jest sucha i dostatecznie utwardzona

— sprawdzenie, czy powtoka jest odpowiednio utwardzona wykonuje metodg
MEK wg ASTM 4752; powloke nalezy pigcdziesieciokrotnie podwdjnie
(tam i z powrotem) pociera¢ tkaning nasaczong MEK (lub alternatywnie
rozpuszczalnikiem Sigma thinner 90-53); brak $ladéw rozpuszczania po-
wioki $wiadczy o dostatecznym utwardzeniu.

Tabela utwardzania (dla wilgotnosci wzglednej 50% i wyzszej)
temperatura sucho$¢ petne
powierzchni transportowa utwardzenie

-5°C 2 godz. 24 godz.

0°C 2 godz. 24 godz.
10°C 1 godz. 18 godz.
20°C 30 min. 12 godz.
30°C 30 min. 6 godz.
40°C 30 min. 4 godz.

- SigmaZinc 160 jest farbo utwardzang wilgocig. Oznacza to, ze utwardzi si¢
jedynie w wyniku zaabsorbowania odpowiedniej ilosci wody (z atmosfery
lub z zanurzenia) podczas i po aplikacji. Zaleca sie wykonywanie pomia-
row wilgotno$ci wzglednej i temperatury podczas procesu utwardzania.

— Zaleca sig aby wilgotnos¢ wzgledna podczas utwardzania byta co najmniej
50%

— podczas aplikacji oraz utwardzania nalezy zapewni¢ wtasciwg wentylacje
(patrz ark. 1433 i 1434)

Przydatnosc¢ do stosowania po wymieszaniu sktadnikow
(przy lepkosci roboczej)
0°C 24 godz.
10°C 16 godz.
20°C 12 godz.
30°C 6 godz.

Dostepnos¢ na swiecie: Mimo, ze najwazniejszym celem firmy Sigma Coatings jest dostarczanie w kazdym
miejscu na $wiecie takiego samego produktu, moga sie zdarzy¢ niewielkie modyfi-
kacje wynikajace z lokalnych uwarunkowar lub przepiséw.

W takim przypadku wydaje sig alternatywng karte danych technicznych produktu.
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ODNIESIENIA:
Objasnienia do kart technicznych produktow patrz: arkusz informacyjny nr 1411
Wskazéwki BHP patrz: arkusz informacyjny nr 1430
Bezpieczeristwo w pomieszczeniach zamknietych ochrona
zdrowia, ryzyko wybuchu, ryzyko zatrucia patrz: arkusz informacyjny nr 1431
Bezpieczenistwo pracy w pomieszczeniach zamknigtych patrz: arkusz informacyjny nr 1433
Wskazowki dotyczace praktycznej wentylacji patrz: arkusz informacyjny nr 1434
Czyszczenie stali i usuwanie rdzy patrz: arkusz informacyjny nr 1490
Wilgotno$¢ wzgledna — temperatura podtoza — temperatura
otoczenia patrz. arkusz informacyjny nr 1650

Ograniczenie odpowiedzialnosci Informacje tu podane zostaty oparte na wynikach badan laboratoryjnych i wierzymy w ich doktadno$¢, cho¢ zalecamy postugiwanie
sie nimi jako wskazéwkami natury ogéinej. Wszelkie zalecenia i sugestie dotyczace zastosowania produktow, czynione przez firme Sigma Coatings zaréwno w doku-
mentacji technicznej, jak tez w odniesieniu do konkretnego zapytania, czy w innych przypadkach, oparte sa o dane, ktére sg zgodne z naszym aktualnym stanem
wiedzy i sq wiarygodne. Produkty i informacje opracowane zostaty dla uzytkownikéw o odpowiednim poziomie technicznym i kwalifikacjach w budownictwie przemysto-
wym. W zwigzku z tym za ostateczne okreslenie przydatnosci produktu dla konkretnego zastosowania odpowiada koricowy uzytkownik.

Sigma Coatings nie ma wptywu ani na jako$¢, ani na stan powierzchni, ani tez na wiele innych czynnikéw mogacych przeszkadza¢ w zastosowaniu i w aplikacji produk-

tu. W takim przypadku Sigma Coatings nie ponosi odpowiedzialno$ci za straty czy szkody spowodowane zastosowaniem produktu lub wynikte z podanych tu informacji,
o ile pisemna umowa nie stanowi inaczej.

Dane podane w niniejszym dokumencie moga ulec zmianom w wyniku nowych do$wiadczen oraz statego rozwoju technologicznego
Niniejszy arkusz zastepuije i anuluje wszelkie poprzednie wydania i do uzytkownika nalezy upewnienie sie co do jego aktualnosci

Wersja angielska jest wersjg przewazajaca nad wszelkimi ttumaczeniami
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