BIERNA OCHRONA PRZECIWPOZAROWA Informacje Techniczne

OCHRONA STALI NARAZONEJ NA ODDZIALYWANIE TERMICZNE POZAROW CELULOZOWYCH

STEELGUARD 550

OPIS:

CHARAKTERYSTYKA PODSTA-
WOWA:

KOLOR | POLYSK:

DANE PODSTAWOWE w 20°C:

Gestosé:

Zawarto$¢ czesci statych:
VOC (na dostawe)

Zalecana grubo$¢ powtoki:

Wydajno$¢ teoretyczna:

Sucho$¢ dotykowa:

Przerwy miedzy naktadaniem kolej-
nych powtok:

Okres przechowywania (chtod-
ne i suche miejsce):

ZALECANE PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI | WARUNKI APLI-
KACJI:

INSTRUKCJE DLA UZYTKOWNIKA

15 Lipiec 2009

jednosktadnikowa cienkopowtokowa rozpuszczalnikowa peczniejgca farba ognio-

chronna do konstrukcji stalowych

— do 120 minut ochrony przed oddziatywaniem pozaru celulozowego

— aplikacja w fabryce i na budowie

— osiggana grubo$¢ suchej powtoki do 1000 um w jednej warstwie

— do zastosowan od C1 do C4, wewngtrznych i zewnetrznych (ISO 12944); w
suchych warunkach wewnetrznych (C1) nie jest wymagana powtoka na-
wierzchniowa

— odporno$¢ na czynniki Srodowiskowe do 12 miesiecy bez warstwy
nawierzchniowej, przyjmujac, ze powtoka natozona zostata zgodni z Kartg,
danych 1222 inie jest narazona na dziatanie wody biezacej, stojacej, gora-
ce Srodowisko o duzej wilgotnosci lub zanurzenie

— przetestowana na zgodno$¢ z normami krajowymi i miedzynarodowymi
takimi jak BS 476, ENV 13381-4, UL 263 oraz atestowana na zgodnos¢ z
réznorodnymi przepisami krajowymi.

biaty — mat

(1 g/cm? = 8,25 funtdw / galon US; 1 m2/l = 40,7 stdp?/ galon US)
(dane dla produktu po zmieszaniu)

1,3 glcm’

68 £ 3%

maksymalnie 393 g/kg (dyr. 1999/13/EC, SED)

maksymalnie 325 g/l (UK PG6/23 (92) Zat. 3)

normalnie 200 — 1500 um — naktadane w jednej warstwie

uwaga: wymagana grubos¢ suchej powtoki musi by¢ zgodna z aprobatq tech-
niczng

0,97 m? /I dla 700 um *

po 30 minutach*

min. 6 godz. przy naktadaniu tej samej farby peczniejacej *

min 48 godz. podczas naktadania odpowiedniej farby nawierzchniowej*
max: nieograniczona*

€0 najmniej 12 miesiecy

* patrz dane dodatkowe

podtoze zagruntowane odpowiednig farbg podktadowg, suche, wolne od

uszkodzen i zanieczyszczen

- temperatura podtoza powinna by¢ przynajmniej 3°C powyzej punktu rosy
podczas aplikacji i schnigcia

- nie nalezy naktada¢ w temp. ponizej 5°C i powyzej 50°C

- wilgotnos¢ wzgledna podczas aplikacji musi wynosi¢ ponizej 85%

- miesza¢ dokfadnie do czasu uzyskania jednorodnej mieszaniny bez grudek

- nadmiar rozciefczalnika powoduje powstawanie zaciekdw
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NATRYSK BEZPOWIETRZNY:
Zalecany rozcienczalnik:

Kat dyszy:

Srednica dyszy:

Cisnienie na dyszy:

MALOWANIE PEDZLEM:
Zalecany rozcienczalnik:

ROZPUSZCZALNIK DO MYCIA:

BHP:

DODATKOWE DANE:

dla przemalowywania tg sama farbg

dla przemalowywania przy uzyciu
farby Steelguard 2458

15Lipiec 2009

W razie potrzeby mozna uzy¢ do 5% rozcienczalnika Thinner 21-06
20 - 50° w zaleznosci od ksztattu czesci stalowych

ok. 0,48 mm - 0,63 mm (=0,019" - 0,025")

20 MPa (= ok. 200 bar, 2800 psi)

uwaga: zalecany jest filtr wewnetrzny o siatce 30/500 ym

tylko na matych obszarach (wyprawki oraz wykonczenie)
nie dodawa¢ zadnego rozciericzalnika

Thinner 21-06

patrz arkusze BHP nr 1430, 1431 oraz odpowiednie karty bezpieczenstwa pro-
duktu dla farby i zalecanych rozcienczalnikow

farba jest wyrobem rozpuszczalnikowym, w zwigzku z czym nalezy zabezpie-
czy¢ sie przed wdychaniem oparow lub mgty natryskowej a takze unikac kon-
taktu farby z oczami i skéra.

Grubo$¢ powtoki a wydajnosé teoretyczna:

‘[’Vygﬁ‘j“"éé teoretyczna 345 170 097 068 045

m H k) H k) H

GPS (um) 200 400 700 1000 1500
Maksymalna GPS dla pedzla: 300 um

Tabela przerw miedzywarstwowych dla Steelguard 550 przy grubos$ci 700 um

temperatura 5°C 10°C 15°C 20°C  30°C
powierzchni

przerwa 12 godz. 10 godz. 8 godz. 6 godz. 4 godz.
minimalna

przerwa bez ograni- bez ograni- bez ograni- bez ograni- bez ograni-
maksymalna:  czen czen czen czen czen

Tabela przerw miedzywarstwowych dla Steelguard 550 przy grubosci 1000 um

temperatura 5°C 10°C 15°C 20°C 30°C

powierzchni

przerwa 4 godz. 2 godz. 1,5 godz. 60 min. 45 min.

minimalna

przerwa bez ograni- bez ograni- bez ograni- bez ograni- bez ograni-

maksymalna:  czen czen czen czen czen
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Tabela przerw miedzywarstwowych dla Steelguard 550 przy grubosci 1000 um
dla przemalowywania przy uzyciu temperatura 5°C 10°C 15°C 20°C 30°C
innych zatwierdzonych farb na- powierzchni
wierzchniowych przerwa 120 godz. 172godz. 60godz. 48 godz. 36 godz.
minimalna
przerwa bez ograni- bez ograni- bez ograni- bez ograni- bez ograni-
maksymalna:  czen czen czen czen czen

Tabela czaséw schniecia dla GSP do 700 ym

temperatura powierzchni Suchos$¢ dotykowa
5°C 120 min.

10°C 90 min.

15°C 60 min.

20°C 30 min.

30°C 20 min.

czasy schniecia moga réznic sie znacznie w zaleznosci od warunkdw zewnetrz-
nych, wartosci A/lVm! (Hp/A) sekcji oraz natozonej grubosci warstwy

OGRANICZENIE ODPOWIEDZIALNOSCI

Informacje tu podane zostaly oparte na wynikach badan laboratoryjnych i wierzymy w ich doktadnos$¢, choé zalecamy postugi-
wanie sie nimi jako wskazowkami natury ogdlnej. Wszelkie zalecenia i sugestie dotyczace zastosowania wymienionych produk-
tow, czynione przez PPG Protective & Marine Coatings zaréwno w dokumentacji technicznej, jak tez w odniesieniu do konkret-
nego zapytania, czy w innych przypadkach, oparte sa o dane, ktore uwazamy za wiarygodne zgodnie z naszym aktualnym sta-
nem wiedzy. Produkty i informacje opracowane zostaly dla uzytkownikéw o odpowiednim poziomie technicznym i kwalifika-
cjach w budownictwie przemystowym. W zwiazku z tym za ostateczne okreslenie przydatnosci produktu dla konkretnego zasto-
sowania odpowiada koncowy uzytkownik.

PPG Protective & Marine Coatings nie ma wplywu ani na jako$¢, ani na stan powierzchni, ani tez na wiele innych czynnikow
mogacych przeszkadza¢ w zastosowaniu i w aplikacji produktu. W takim przypadku PPG Protective & Marine Coatings nie po-
nosi odpowiedzialno$ci za straty czy szkody spowodowane zastosowaniem produktu lub wynikte z podanych tu informac;ji, o
ile pisemna umowa nie stanowi inaczej.

Dane podane w niniejszym dokumencie moga ulec zmianom w wyniku nowych doswiadczen oraz statego rozwoju technolo-
gicznego

Niniejszy arkusz zastepuje i anuluje wszelkie poprzednie wydania i do uzytkownika nalezy upewnienie si¢ co do jego aktualno-
$ci

W razie jakichkolwiek nieporozumiefi znaczeniowych angielski tekst oryginalny przewaza nad wszelkimi thumaczeniami.

PDS 7732
287673 Biaty 3000AM2200
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