Polybond Ltd. Unit 6, William Street J\[elgtat=1gaMeSTolli1aF=Tgg] ol (o] MESTOX P RoI@] 5

r U L ' D U “ u Tel: 02380 988350 Fax: 02380 988355

Acrothane 1430 - Karta Techniczna

Dwusktadnikowa farba poliuretanowa o jedwabistym poftysku. Idealna do zastosowania jako powfoka
nawierzchniowa w systemach epoksydowych i poliuretanowych. Opracowana na bazie izocyjanianéw
alifatycznych. Produkt przeznaczony takze do stosowania na powierzchnie ocynkowane. Tworzy powtoke odporng
na dziatanie substancji chemicznych. Idealna tam, gdzie wymagane sg dobre wtasciwosci mechaniczne.

ZASTOSOWANIE:

» prosta aplikacja, tatwo$¢ uzycia
» idealna do metody elektrostatycznej
» odporna na dziatanie substancji chemicznych
» odporna na dziatanie niekorzystnych warunkéw atmosferycznych
» bardzo dobra wytrzymatosé mechaniczna
» do stosowania w przemysle ciezkim, maszynowym
» do stosowania jako system jednopowtokowy
WELASCIWOSCI APLIKACJA
Potysk potysk Mieszanie baza 4 czesci
(objetosciowo) utwardzacz 1 czes¢
Kolor zgodnie z RAL
Przygotowanie minimalna temperatura
Czesci state 56 £ 2% objetosciowo gotowego produktu powinna by¢
powyzej 10°C, mieszaé
VOC do 420 g/l intensywnie przy uzyciu narzedzi
mechanicznych
DFT 50 — 100 pym
Czas zycia maksymalnie 6 h przy 20°C
Gestosc 1,25 kg/l w 20°C
Rozcienczanie w zaleznosci od metody aplikacii
Wydajnos$¢é teoretyczna
11,20 m?/I przy DFT 50 pym Metody natrysk bezpowietrzny
5,60 m?/l przy DFT 100 ym aplikaciji natrysk powietrzny
airmix
Odporno$¢ na  maksymalnie do 120°C pedzel / miejscowo
temperature watek / miejscowo
Warunki temperatura podtoza min. 3°C
aplikacji powyzej temp. punktu rosy,
RH max. 85%,
dobra wentylacja wspomagajaca
proces schniecia,
aplikacja w temperaturach
dodatnich
ZALECENIA DO POSZCZEGOLNYCH METOD APLIKACJI
Natrysk bezpowietrzny Rozcienczanie do 10% obj. Airmix Rozcienczanie do 10% obj.
Dysze min. 0,013 cala Dysze min. 0,015 cala
Cisnienie robocze min. 140 bar Cisnienie robocze min. 70 bar
DFT 50 -100 ym DFT 50 - 100 pm
Natrysk powietrzny Rozciehczanie 10% — 20% obj. Pedzel / RozciehAczanie do 5% obj.
Dysze min. 2 mm Watek DFT do 60 ym

Cisnienie robocze 3 — 4 bar
DFT 50 -100 uym
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PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Przy stosowaniu na stal czarng powierzchnia powinna by¢ wolna od smardéw, olejéw, soli oraz innych
zanieczyszczen, zgodnie z ISO 12944-4.

Nalezy wybraé¢ prawidtowg metode czyszczenia. Nastepnie przeprowadzi¢ obrébke strumieniowo Scierng z
uzyciem nieregularnego scierniwa metalicznego do stopnia Sa 2%z zgodnie z ISO 8501-1. Oczysci¢ powierzchnie
przy uzyciu czystego, wolnego od zabrudzen sprezonego powietrza. Aplikacje rozpoczaé do 6 godzin pod
warunkiem prawidtowego zabezpieczenia powierzchni w miedzyczasie.

Przy stosowaniu jako warstwa nawierzchniowa powierzchnia powinna by¢ wolna od smardéw, olejow, soli oraz
innych zanieczyszczen, zgodnie z ISO 12944-4. Nalezy zapewni¢ odpowiednig przyczepno$é do istniejgcej
powioki.

Powierzchnie ocynkowane ogniowo powinny by¢ wolne od smaréw, olejow i innych zanieczyszczen zgodnie z ISO
12944-4. Nastepnie powierzchnie ocynkowang nalezy omies$¢ przy uzyciu Scierniwa niemetalicznego (0,3 —
0,5mm) pod maksymalnym cisnieniem 2,5 bara, otwarciem dyszy min. 6mm. Proces przeprowadzaé¢ w sposéb
staranny, nie dopuszczajgc do nadmiernego usunigcia cynku. Oczysci¢ omiecong powierzchnie przy uzyciu
czystego, wolnego od zabrudzen sprezonego powietrza. Aplikacje rozpoczaé do 2 godzin pod warunkiem
prawidtowego zabezpieczenia powierzchni w miedzyczasie.

CZAS SCHNIECIA | UTWARDZANIA

W zaleznosci od temperatury otoczenia przy DFT 80um i RH 50% czasy prezentujg sie nastepujgco:

/ 5°C 10°C 20°C 30°C
Pytosuchosc¢ 3h 2h 1h 25 min
Suchos$¢ manipulacyjna 20 h 12 h 5h 3h
Przemalowanie 20 h 14 h 6 h 5 h/

Maksymalny czas przemalowania jest nieograniczony pod warunkiem zachowania czystosci powierzchni. Przy
wyzszych grubosciach powtoki nalezy wzig¢ pod uwage dtuzsze czasy schnigcia. Podczas suszenia i utwardzania
RH max. 80%. Podczas catego procesu schniecia nalezy zabezpieczy¢ powierzchnie przed zawilgoceniem.

INFORMACJE DODATKOWE

Opakowania puszki 20,

Dedykowany rozcienczalnik ~ Rozcienczalnik nr. 30 w opakowaniach 25I,

Okres przechowywania W szczelnych oryginalnych opakowaniach 12 miesiecy w zakresie temperatur od
5°C do 40°C

INFORMACJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Oznaczenia zgodne z wytycznymi EU 67/548/EEG

Szkodliwy i draznigcy w kontakcie ze skérg, oczami i drogami oddechowymi. W przypadku kontaktu z oczami
natychmiast przemy¢ duzg iloscig czystej wody i skontaktowac sie z lekarzem, nie jes¢ nie pi¢ oraz nie pali¢

podczas aplikaciji.

Wiecej informacji w Karcie Charakterystyki Niebezpiecznego Preparatu Chemicznego



Polybond Ltd. Unit 6, William Street #\[e]atat=lsgMESTe]V]1gF=Tegl el (o] MESTOK P2 R5T@] o

r u L ' b U N u Tel: 02380 988350 Fax: 02380 988355

GWARANCJA | OGRANICZENIE ODPOWIEDZIALNOSCI

Dane techniczne oraz inne publikowane informacje przedstawione przez producenta sg prawdziwe i
odpowiadajg naszej najlepszej wiedzy o produkcie. Dla produktu deklarujemy udzielenie gwarancji w mysl|
gwarancji o ograniczonej odpowiedzialnosci. Odpowiedzialnoscé, jezeli zaistnieje jej wymagalnosc ogranicza sie do
wymiany wadliwego materiatu w my$l ograniczenia odpowiedzialno$ci producenta za dostarczony materiat.

Umowa Gwarancyjna okresla warunki i zakres odpowiedzialnosci za produkt. Modyfikacja jakiegokolwiek

punktu umowy gwarancyjnej powoduje uniewaznienie gwarancji, chyba, ze zostanie ona uzgodniona w formie
pisemnej z POLYBOND. Zadne inne formy czy wzory umowy gwarancyjnej nie bede stosowane i respektowane.
Produkty i informacje techniczne zostaty opracowane dla uzytkownikéw profesjonalnych o odpowiednim poziomie
technicznym i kwalifikacjach. W zwigzku z powyzszym za ostateczne okre$lenie przydatnosci produktu dla
konkretnego zastosowania odpowiada uzytkownik tego produktu.
POLYBOND nie odpowiada za stan przygotowania powierzchni przygotowanej do aplikacji ani za inne powigzane
czynniki w trakcie nanoszenia powfok i wiele innych w zwigzku z czym nie ponosi odpowiedzialnosci za straty czy
szkody spowodowane zastosowaniem produktu /ub wynikfe z przedstawionych tu informaciji, o ile umowa pisemna
nie okresla tego w inny sposéb. Wszystkie produkty sg wytwarzane w oparciu o standardy kolorystyki
przemysfowej w zwigzku z czym kolor/odcien produktu o tym samym oznaczeniu moze sie rézni¢ odcieniem
zaleznie od partii produkcyjnej chyba, ze uzgodniono inaczej w formie pisemnej dla produktu/koloru opracowanego
i wytworzonego na specjalne zyczenie Klienta.

W wyniku ciggfych prac badawczo-rozwojowych oraz nieustajgcym rozwojem technologicznym produktu

zastrzegamy sobie prawo zmiany danych technicznych produkiu bez wczesniejszego powiadomienia. Niniejsza
karta zastepuje i anuluje wszystkie wcze$niejsze wydania i informacje dotyczgce produktu.

KONTAKT

e-mail: polybond@polybond.pl
telefon: +48 604 744 130
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