SIGMADUR 550

DANE TECHNICZNE

OPIS:

CHARAKTERYSTYKA
PODSTAWOWA:

KOLOR | POLYSK:

Gestos¢:
Zawarto$¢ substancii statych:
VOC

Zalecana grubos$¢ powtoki:

Wydajno$¢ teoretyczna:

Suchos¢ dotykowa:

Przerwy miedzy naktadaniem kolejnych
powtok

Petne utwardzenie:

Okres przechowywania
(chtodne i suche miejsce):
Temperatura zaptonu:

ZALECANE PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI
| WARUNKI APLIKACJI:

Wrzesien 2005
rewizja wydania z kwietnia 2005
Str1/4

dwusktadnikowa, alifatyczna, akrylowa farba poliuretanowa, nawierzchniowa

— nieograniczony czas do przemalowania,

- doskonata odporno$¢ na dziatanie czynnikéw atmosferycznych,

— doskonata trwato$¢ koloru i potysku,

— nie kreduje, nie z&tknie,

- utwardza sie w niskich temperaturach do -5°C,

— odporna na zachlapanie olejami mineralnymi i roslinnymi, parafinami, alifatycz-
nymi produktami naftowym i Srednio agresywnymi chemikaliami,

—  kolejne powtoki mozna nanosi¢ nawet po dtugim okresie narazenia na dziatanie
czynnikéw atmosferycznych,

— dobre wiasnosci aplikacyjne.

biata, inne kolory na zyczenie; z potyskiem
(dane dla produktu w temp. 20°C)

ok. 1,3 g/cm3

ok. 56 £ 2%

maksymalnie 334 g/l
maksymalnie 430 g/l

50 + 60 um zaleznie od systemu

11,2m? /| dla 50 pm*
po 1 godz.

min. 6 godz.*.

max: bez ograniczen
4 dni*

*patrz dane dodatkowe
(dane dla sktadnikow)

€0 najmniej 24 miesiecy
baza = 33°C, utwardzacz = 42°C

poprzednig powloke (epoksydowa lub poliuretanowa) osuszy¢ i oczyscic z

wszelkich zanieczyszczen i, w razie konieczno$ci, odpowiednio zmatowic¢

— podczas aplikacji i utwardzania dopuszczalna jest temperatura powierzchni
do —5°C pod warunkiem, ze nie jest mokra ani pokryta lodem

— temperatura powierzchni powinna by¢ wyzsza od punktu rosy przynajmniej o
3°C

— maksymalna wilgotno$¢ wzgledna podczas aplikacji i utwardzania nie moze
przekraczac 85 %

— przedwczesna kondensacja wody lub zmoczenie deszczem moze spowodowac

zmiane koloru i potysku.
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SIGMADUR 550

INSTRUKCJA DLA UZYTKOWNIKA:

Czas wstepny:

Przydatnos¢ do stosowania po wymie-
szaniu sktadnikéw:

NATRYSK BEZPOWIETRZNY:

Zalecany rozcienczalnik:
Objetos¢ rozcienczalnika:
Srednica dyszy:
Cisnienie na dyszy:

NATRYSK PNEUMATYCZNY:

Zalecany rozcienczalnik:
Objetos¢ rozcienczalnika:
Srednica dyszy:
Cisnienie na dyszy:

MALOWANIE PEDZLEM / WALKIEM:

Zalecany rozcienczalnik:
Objetos¢ rozcienczalnika:

ROZCIENCZALNIK DO MYCIA:

BHP

DANE TECHNICZNE
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Stosunek mieszania objetosciowo: baza do utwardzacza - 88 : 12

— temperatura mieszanych — bazy i utwardzacza powinna przewyzszac¢
100C; w przeciwnym razie moze zaistnie¢ potrzeba dodatkowej ilosci roz-
cienczalnika dla uzyskania odpowiedniej lepko$ci

— nadmiar rozciefczalnika utatwia powstawanie zaciekow i spowalnia pro-
ces utwardzania

— rozcienczalnik powinien by¢ dodawany dopiero po wymieszaniu sktadni-
kow

nie ma

5 godz. w temp.20°C *
*patrz dane dodatkowe

Sigma thinner 21-06

3 - 5 % zaleznie od wymaganej grubosci i warunkow aplikacji
ok. 0,44 + 0,49 mm

20 MPa (= ok. 200 bar)

Sigma thinner 21-06

3 - 5 % zaleznie od wymaganej grubo$ci i warunkéw aplikacji
1+1,5mm

0,3+ 0,4 MPa (=ok. 3 + 4 bar)

Sigma thinner 21-06
5+10%

Sigma thinner 90-53

Patrz arkusze BHP nr 1430, 1431 oraz odpowiednie karty bezpieczenstwa
produktu.

Wyréb zawiera rozpuszczalniki, w zwigzku z czym nalezy zachowac ostroz-
no$¢ i unika¢ wdychania oparow i mgty natryskowej oraz kontaktu farby

z oczami i skora.

— zawiera toksyczny utwardzacz poliizocyjanianowy
— nalezy przez caly czas unika¢ wdychania mgty natryskowe;
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DANE DODATKOWE: Grubosc¢ powtoki a wydajno$¢ teoretyczna:
Wydajnos¢ teoretyczna [m2 N
11,2 9,3
GPS [um] 50 60

Tabela przerw miedzy naktadaniem kolejnych powtok typu Sigmadur:

Temperatura -5°C  0°C  10°C 20°C 30°C 40°C
podioza

Przerwa 24 16 8 6 5 3
minimalna godz. godz. godz. godz. godz. godz.
Przerwa bez ograniczen

maksymalna

— powierzchnia powinna by¢ sucha i wolna od wszelkich zanieczyszczen

Tabela utwardzania:

temperatura suchos¢ petne

powierzchni transportowa utwardzenie
-5°C 24 godz. 15 dni
0°C 16 godz. 11 dni
10°C 8 godz. 6 dni
20°C 6 godz. 4 dni
30°C 5 godz. 3 dni
40°C 3 godz. 2 dni

— podczas aplikacji oraz utwardzania nalezy zapewni¢ wiasciwg wentylacje
(patrz ark. 1433 i 1434)

— przedwczesna kondensacja wody lub zmoczenie deszczem moze spowo-
dowac zmiane koloru i potysku

Przydatnos$¢ do stosowania po wymieszaniu skfadnikow:
(przy lepkosci roboczej)

10°C 7 godz
20°C 5 godz
30°C 3 godz
40°C 2 godz
Dostepnos¢ na swiecie: Mimo, ze najwazniejszym celem firmy Sigma Coatings jest dostarczanie w

kazdym miejscu na $wiecie takiego samego produktu, moga sie zdarzy¢ nie-
wielkie modyfikacje wynikajace z lokalnych uwarunkowarn lub przepisow.

W takich przypadkach wydaje sie alternatywng karte danych technicznych
produktu.
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ODNIESIENIA:

Objasnienia do kart technicznych produktow patrz: arkusz informacyjny nr 1411
Wskazowki BHP patrz: arkusz informacyjny nr 1430
Bezpieczenstwo w pomieszczeniach zamknietych ochrona

zdrowia, ryzyko wybuchu, ryzyko zatrucia patrz: arkusz informacyjny nr 1431
Bezpieczenstwo pracy w pomieszczeniach zamknigtych patrz: arkusz informacyjny nr 1433
Wskazowki dotyczace praktycznej wentylacji patrz: arkusz informacyjny nr 1434

Ograniczenie odpowiedzialnosci Informacje tu podane zostaty oparte na wynikach badan laboratoryjnych i wierzymy w ich doktadno$¢, cho¢ zalecamy postugiwanie
sie nimi jako wskazdwkami natury ogdinej. Wszelkie zalecenia i sugestie dotyczace zastosowania produktéw, czynione przez firme Sigma Coatings zaréwno w doku-
mentacji technicznej, jak tez w odniesieniu do konkretnego zapytania, czy w innych przypadkach, oparte sa o dane, ktére sg zgodne z naszym aktualnym stanem
wiedzy i sg wiarygodne. Produkty i informacje opracowane zostaly dla uzytkownikéw o odpowiednim poziomie technicznym i kwalifikacjach w budownictwie przemysto-
wym. W zwigzku z tym za ostateczne okreslenie przydatno$ci produktu dla konkretnego zastosowania odpowiada koricowy uzytkownik.

Sigma Coatings nie ma wplywu ani na jako$¢, ani na stan powierzchni, ani tez na wiele innych czynnikdw mogacych przeszkadza¢ w zastosowaniu i w aplikacji produk-
tu. W takim przypadku Sigma Coatings nie ponosi odpowiedzialnosci za straty czy szkody spowodowane zastosowaniem produktu lub wynikte z podanych tu informacji,
o ile pisemna umowa nie stanowi inaczej.

Dane podane w niniejszym dokumencie moga ulec zmianom w wyniku nowych do$wiadczen oraz statego rozwoju technologicznego

Ninigjszy Arkusz zastepuje i anuluje wszelkie poprzednie wydania i do uzytkownika nalezy upewnienie si¢ co do jego aktualnosci

DS. 7537
238761 white 7000001400
238763 white 7000002200
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