Charakterystyka:

Zalecane stosowanie:

Temperatura pracy, max:

Certyfikaty:

Dostepnosé:

DANE FIZYKOCHEMICZNE:

Kolor/ Nr koloru:

Potysk powtoki:

Czesci state, % obj.:
Wydajnosé teoretyczna:
Temperatura zaptonu:
Gestos¢:

Pytosuchosé:

Sucha na dotyk:
V.0.C.:

SPOSOB APLIKACJI:
Metoda naktadania:
Rozcienczalnik (max obj.):
Srednica dyszy:

Cisnienie w dyszy:

Czyszczenie sprzetu:
Grubos$¢ powtoki (DFT):
Grubosc¢ warstwy (WFT):
Czas do natozenia nastepnej
warstwy, min:

Czas do natozenia nastepnej
warstwy, max:

Grudzien 2007/ 56910

HEMPEL’S SILICONE ALUMINIUM 56910

HEMPEL'’S SILICONE ALUMINIUM 56910 jest farbg polisiloksanowa zawierajaca
pigment aluminiowy, tworzaca powtoke odporng na podwyzszong temperature.

Do dtugotrwatej ochrony goracych powierzchni: rurociagéw, rur wydechowych,
kominéw. Srodowisko korozyjne — zobacz ponizej POWEOKA POPRZEDNIA.

Tylko w $rodowisku suchym: 600°C.

Spetnia wymagania Dyrektywy 2004/ 42/ WE Parlamentu Europejskiego i Rady,
podkategoria i (patrz UWAGI ponize;j).

Wymaga potwierdzenia.

aluminiowy/ 19000

pétmatowa (patrz UWAGI ponizej)
35+1

14,0 m%/dm?® — 25um

25°C

1,1 kg/dm®

okoto 1 godzina w 20°C (ISO 1517)
2-4 godziny w 20°C

585 g/dm®

State fizyczne mogq réznic sie w zakresie normalnych odchytek produkcyjnych przedstawionych w
normie ISO 3534-1. Dalsze wyjas$nienia znajdujg sie w ,,Objasnieniach” w Katalogu Hempla.

natrysk bezpowietrzny  natrysk powietrzny pedzel

08080 (5%) 08080 (15%) 08080 (5%) (patrz Uwagi ponizej)
0,017”

12,5 MPa

(dane dotyczace natrysku bezpowietrznego podane sg orientacyjnie i moga ulec korekcie)
THINNER 08080

25um (patrz Uwagi ponizej)

75um

24 godziny (20°C) (patrz UWAGI ponizej)

(patrz UWAGI ponizej)

Strona 1/2



2. HEMPEL’S SILICONE ALUMINIUM 56910

PRZYGOTOWANIE
PODLOZA:
WARUNKI APLIKACJI:

POWLOKA
POPRZEDNIA:

POWLOKA NASTEPNA:

UWAGI:

V.0.C — lotne zwiagzki
organiczne — Dyrektywa
2004/ 42/ WE
Parlamentu
Europejskiego i Rady:

Potysk:
Termoplastycznos¢:
Grubos$¢ powtoki:
Praca w wysokiej
temperaturze:
Pierwsza ekspozycja w
wysokiej temperaturze:

Utwardzanie:

Nakfadanie nastepnych
warstw:

Grunt na bazie
krzemianu cynku:

Uwaga:

Warunki BHP:

Grudzien 2007/ 56910

Odttusci¢ stosujac detergent. Zmyé sole i inne zanieczyszczenia woda stodka pod wysokim
cisnieniem.

Obrobka strumieniowo-$cierna do Sa 2,5. Jezeli wymagany jest grunt, zaleca sie jedynie na bazie
krzemianu cynku.

Czysta i sucha powierzchnia o temperaturze powyzej punktu rosy dla unikniecia kondensaciji.
W pomieszczeniach zamknigtych zapewni¢ odpowiednig wentylacje podczas naktadania i
wysychania powtoki.

Mozna naktada¢ bezposrednio na stal oczyszczong strumieniowo-$cierne. Dla uzyskania
maksymalnej ochrony przed korozjg zalecana jest powtoka gruntu (grubo$¢ powtoki 40um):
HEMPEL'’S SILICONE ZINC 16900 lub HEMPEL’S GALVOSIL 15700.

Zmniejszy to odporno$é na temperature (patrz temperatura pracy w odnosnych kartach
katalogowych)

Nie stosuje sie.

Maksymalna zawarto$¢ lotnych
zwigzkow organicznych (V.0.C)

0Od 01.01.2007 0d 01.01.2010
(fazal) (faza 1)

Po rozcienczeniu
5% Obj.
rozcienczalnika

Bez
rozcienczenia

V.0.C w g/dm® 585 595 600 500

Zawartos$¢ lotnych zwigzkéw organicznych dla innych koloréw — patrz Karta Charakterystyki
Preparatu Niebezpiecznego.

Po ekspozycji w podwyzszonej temperaturze potysk zmniejsza sie.

Powtoka farby jest do pewnego stopnia termoplastyczna réwniez po ogrzaniu.

Nie przekraczaé zalecanych grubosci, aby unikngé pecherzy podczas dziatania podwyzszonej
temperatury. Dodawa¢ THINNER 08080 aby uzyska¢ niska grubo$¢ powtoki.

Maksymalna catkowita grubo$¢ HEMPEL’S SILICONE ALUMINIUM 56910: 75um.

Przy pierwszej ekspozycji w wysokiej temperaturze, cykl nagrzewania od temperatury pokojowej do
wymaganej temperatury pracy musi przekroczy¢ 24 godziny.

Powtoka bedzie w petni utwardzona po:
3 dniach w 100°C

1 dniu w 150°C

lub 2 godzinach w 200°C

Nastepna warstwa moze by¢ nakladana po doktadnym wyschnieciu (24 godziny w 20°C) lub po
wygrzaniu przez 1 godzine w temperaturze 200°C.

Przed naktadaniem kolejnej warstwy po ekspozycji w zanieczyszczonej atmosferze, nalezy
powierzchnie zmy¢ wodg stodkg pod wysokim cisnieniem i osuszyc.

Jezeli HEMPEL'S SILICONE ALUMINIUM 56910 jest naktadany na powtoki krzemianu cynku, takie
jak HEMPEL’S GALVOSIL 15700, moze wystapi¢ ,oczkowanie” po natozeniu lub po pierwszym
podgrzaniu. Aby temu zapobiec, natozy¢ najpierw cienkg warstwe HEMPEL'S SILICONE
ALUMINIUM 56910, odczeka¢ az zostanie usuniete powietrze, a nastepnie natozy¢ warstwe farby w
grubosci specyfikowanej (technika ,mist coat”).

HEMPEL'’S SILICONE ALUMINIUM 56910 jest przeznaczony tylko do uzytku profesjonalnego.

Stosowac¢ z zachowaniem $rodkéw ostroznosci. Opakowania sg dostarczane z odpowiednimi
oznaczeniami bezpieczenstwa, ktérych nalezy przestrzegac¢. Stosowac¢ sie do zalecen zawartych w
Kartach Charakterystyki Niebezpiecznej Substancji Chemicznej oraz przestrzegac¢ polskich
przepiséw bezpieczenstwa. Nie wdychac, unika¢ kontaktu ze skora i oczami, nie potyka¢. Zachowaé
srodki ostrozno$ci z uwagi na mozliwos¢ wystapienia ryzyka zaprdszenia ognia lub wybuchu, oraz
chroni¢ srodowisko. Naktada¢ tylko w dobrze wentylowanych pomieszczeniach.

Niniejsza karta katalogowa zastepuje poprzednio wydana. Definicje i pojecia wyjasnione sa w Objasnieniach w katalogu. Dane, specyfikacje oraz
zalecenia ujete w niniejszej karcie katalogowej sg wynikiem testéw i doswiadczen prowadzonych w $cisle okreslonych warunkach. Ich aktualno$¢,
kompletno$¢ i dopuszczalno$é w warunkach rzeczywistych nie jest gwarantowana i zgodno$¢ z nimi musi by¢ okreslona przez Uzytkownika.
Dostawa produktéw oraz doradztwo techniczne sa zgodne z OGOLNYMI WARUNKAMI SPRZEDAZY, DOSTAW | OBSLUGI firmy Hempel, chyba
ze ustalono inaczej na pi$mie. Producent i Sprzedawca nie ponosi innej odpowiedzialnosci, poza ujgta w Ogélnych Warunkach, za wyniki, defekty,
bezposrednie lub posrednie uszkodzenia bedace efektem zastosowania produktu. Karta katalogowa moze ulec zmianie bez powiadomienia, a po
pieciu latach od daty wydania automatycznie traci waznos$¢.

Wydana przez HEMPEL A/S
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